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Son kat boya sistemi

Uzun siire bakim grektirmez

H.““HE“ Sistemi

Yuksek dayanimh

UNY MARINE sistem




Fluoro recineli son kat boyasi I

FlllﬂHE)( Sistemi

FLUOREX son kat boyasi fluoro regineli baz ile sararmayan B Ozellikler
poliizosiyonat regineli sertlestirici kombinasyonuna dayalidir ve
hava sartlari, kimyasal ve su direnci miikemmeldir.

Ozellikle hava direnci politiretanli son kat boyasindan daha iyidir.
Bu nedenle uzun sire bakim gerektirmeyen agir hizmet tipi “m Sertlik, darbe ve asinma direnci gibi miikemmel fiziksel
koruyucu kaplama sistemleri icin son kat boyasi olarak ozelliklere sahiptir

benimsenmektedir.

W Hava direnci mikemmeldir (parlaklik korumasi)

i Su ve tuzlu su agisindan mikemmel kimyasal direng

. FLUOREX’in hava sartlan direnci

. Kullanim
Yapi celikleri igin uzun stire bakim gerektirmeyen son kat
100 boyasi
Fluoro regineli son kat boyasi

7 FLUOREX . Standart Boya Spesifikasyonlari

®©

£

2 Politiretanli son kat boyasi

S 50+ Yizey hazirhgi

x Kumlama

= 2 FLUOREX FINISH

= Silikon alkid son kat boyasi 38:;' FlggREX UN[')"E:CO AT EP (1ISO-Sa 2.5)

Py Klorlu lastik son kat boyasi

Alkid son kat boyasi 150pm  BISCON HB NT-L
(] 1000 2000 3000 4000 BISCON ZINC HB-2
Hava Sartlari O Metre Testi t-zaman (saat)
CELIK ALT KATMAN

Yiksek Dayanimh Poliiiretan son kat boyasi I
UNYMARINE sistem
UNYMARINE Sistem akrilik poliol regineli baz ile sararmayan . Kullanim
poliizosiyonat regineli sertlestirici kombinasyonuna dayal ve
yliksek dayanimli poliuretan son kat boyasidir ve mikkemmel Yapi gelikleri icin epoksi ve politiretan boya sisteminde

hava ve kimyasal direncinin yanisira maliyet agisindan verimlidir.
UNYMARINE HS buyik képruler, binalar ve tesislerde uygulanmistir.
Epoksi antikorozif alt kat ile UNYMARINE HS kombinasyonu agir
hizmet tipi koruyucu kaplama sistemlerinde gok dnemlidir.

son kat kaplamasi.

. Standart Boya Spesifikasyonlari

. Ozellikler Yuzey hazirhg
ﬁ; Kumlama
im Yuksek dayanimli (70pm) uygulama igin milkkemmel iglenebilirlik | 70pm  UNYMARINE HS (150-Sa2.5)

Mukemmel hava direnci (parlaklik korumasi) 150pm BISCON HB NT-L

ﬁ

Sert boya filmini uzun siire korumada mikemmel
dayanikliik

75pm  BISCON ZINC HB-2

Sertlik, darbe ve asinma direnci gibi mikemmel
fiziksel 6zellikler

CELIK ALT KATMAN

Yag ve kimyasallara mikemmel direng




Tanitim

Agir dis etkenler altinda , cok uzun stre korozyon ve parlaklik direnci saglayan
Fluoro ve Polyisocyanate recineli son kat boya sistemidir.

Ozellikleri

Miikemmel Dayanikhlik Ve Koruma
UV isinlarina mikemmel dayanim
Uzun yillar , Renk ve Parlaklik korumasi

Fiziksel Dayaniklihk
Darbelere,esnemelere,gerilmelere...vb karsi mikemmel koruma

Yiizey Kirliligine Karsi Koruma
Yuzeye yabanci cisimlerin yapismasini engeller.

Uygulama Kolayhgi
Spray veya Rulo ile kolaylikla uygulanabilir.
Normal sicaklilarda hizl kiirlenme saglar




' R=Alkyl Zincir

F-C-CL
. F-C-F
FORMULASYON e
H-C-H
DAYANIKLILIK : VE ‘ H-C-0O-R-OH

DAYANIM

YAPISMA

Ornek Boya Planlari

D [ ] F.T.

BOYA CESIDI (MIKRON)
1t KAT INORGANIK CINKO EPOKSI 75
INCE KAT EPOKSIi ASTAR (-)
2 " KAT EPOKSIi ASTAR 60
39KAT EPOKSIi ASTAR 60
4 " KAT FLUOREX ASTAR 30
5 th COAT FLUOREX SON KAT

C4: JAPON CELiK ENDUSTRI STANDARTI




Ornek Boya Planlari

KAT BOYA CESIDI

D.F.T.
(MiKRON)

15t KAT INORGANIK CINKO EPOKSI

2 "“KAT EPOKSIi ASTAR
3 “KAT EPOKSIi ASTAR

30

Uygulama Ozellikleri

KARISIM ORANI (AGIRLASTIKCA)

ANA: SERTLESTIRICI = 8:1

VISKOZITE (20°C)

35 SEC. (FORD CUP NO.4)

KATI MADDE ORANI

39 %

KURU / YAS KALINLIK

30 / 77 MIiKRON

TEORIK KAPLAMA

13,0 M2/LITRE

DONMA OMRU (20°C) 4 SAAT

KURUMA SURESI (20°C) 10 SAAT
MiN. 8 SAAT

KAT ARASI (20°C) "
MAX. 30 GUN




Hava Sartlarinda Parlaklik Testi

(%)

Gloss Retention /by QUV Tester
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—&— Polyurethane

—8— FLUOREX FINISH —=— Engineered Siloxane

—— Epoxy

(Hours)

Tehesirlenme Testi

Dus Sartlar 15 yil

Poly-

F [
luorine Urethane

Chlorinated
Rubber




Ortalama Omiir

POLY

FLUORINE URETHANE
NORMAL HAVA KOSULLARI 60 YIL 18 YIL
SERT HAVA KOSULLARI 45 YIL 12 YIL

JAPAN PAINT MANUFACTURES ASSOCIATION (JPMA)

izleme Raporu (1)
Tokiwa Kopriisii; 14 yil sonra

Normal Hava Kosullar

%100 e yakin PARLAKLI ve KOROZYON dayanimi




izleme Raporu (2)
Kandagawa Kopriisii; 10 yil sonra

Sert Hava Kosullan

%95 PARLAKLIK ve KOROZYON dayanimi

izleme Raporu (3)
Katsushika Harp Kopriisii 15 yil sonra

Sert Hava Kosullan




izleme Raporu (4)




Yy 4 m =
/1]
Wllll",""'l

REFERENCES

//

CHUGOKU MARINE PAINTS,LTD.



Indonesia

Suramadu Bridge

Thailand

Industrial Ring Road Bridge (2)

T

China SanChali bridge
Thailand | Industrial Ring Road Bridge (1)
Vietnam | Nhat Tan Bridge




China

Shanghai Yangtse River Bridge

China Minpu Bridge
China Nanjin No.3 Bridge
China Zhan Jiang Bay Bridge
A N i *11
Thailand | Rama IX Bridge b

.'.‘.__

"




Vietnam

Binh Bridge

China-Hong

Hong Kong-Shenzhen Western

Kong Corridor
China Runyang Bridge
China Jiangyin Bridge




FLUOREX experience (reference example in Japan)
Container Crane '

Bridge (Ujina Hiroshima)




Urban railway(Chiba)

Unloader (Thermal power station)




FLUOREX for Nhat Tan Bridge Vietnam




FLUOREX for Nhat Tan Bridge Vietnam




IﬂbiECt Client N/R 1st Coat 2nd Coat Finish Coat SONaC 13 Coated
areajm2) Year
. Local ) FLUOREX UNDERCOAT 1, 20
Bridge Re M '
ridg e pair UNIVAN MS e FLUOREX FINISHMS. [ 2009/10
. Local ) FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX FINISH
Bridge IVAN M
. government | =P UN S EPS 5 BT 400 [2009/12
GALBON S-
, Government  |New HB -+ EPICON FLUOREX UNDERCOAT [FLUOREX FINISH
Brid
ndge agencies Construction  |PRIMERHB forlow |EP E05-30T tint E05-30T AMEE 000
temperature
Civil
. S ) UNIVAN NT+EPICON  |FLUOREX OAT
Bridge engineering  |Repair . s UNDERS FLUOREX FINISH 2,700 2010/03
HB-300 EP
center
Government  |New EPICON
Bridge ) GALBON S-HB PRIMERHB+FLUOREX |FLUOREX FINISH 7,090  |2010/04
agencies Construction
UNDERCOAT EP
GALBON S-
G t
Bridge af::;r:e" :::_tmman HB+EPICON 'E:'I;UOREX UNDERCOATI L, | oREX FiNisH 6,480  |2010/05
€ PRIMERHB
Local FLUOREX UNDERCOAT [FLUDREX FINISH MS
Road '
i government  |FeP2T HBIARLMA EPMS EO7-40Xtint  |E07-40X 1500  |2010/05
GALBON S-
. G t [Ne FLUOR ERC
Bridge a“::;;’:en cﬂ:‘;”mim HB+EPICON EP” EX UNDERCOAT! L, oRex FinisH 10800  |2010/06
. PRIMERHB
GALBON S- FLUOREX
I N i .
Bridge "‘::mm " Cz:;” don  |HB*EPICON UNDERCOAT EP E69- ;;IT"OREK B 2010/09
8 © o PRIMERCL 70L
FLUOREX
: Local New GALVANITE No.400 FLUOREX FINISH E49-
B T .
ridge government  [Construction  |PRIMER :;:_DERCDA EFES2 401 A 2Dy
_ Local ) FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX FINISH
B IVAN
ridge government Repair UN Ms EPMS MS  EQ7-40X 1,000 2010410
L ZINC HB- F R 3
Seiis ocal New EPICON ZINC HB LUOREX  |Fruorex Finisk e3s- | Lniie
government  |Construction  |2+EPICON PRIMERCL JUNDERCOAT EP White |BOH
Local FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX FINISH
id Repai NIVAN M5 1 201
Rrioge government il UNIvAR EPMS MS  $26-452 bl 010/11
Local New EPICON ZINC HB- FLUOREX FLUOREX FINISH E49-
" 201
R government  [Construction |2+EPICON PRIMERCL |UNDERCOAT EP White 40T o 010/12
Local New EPICON ZINC HB- FLUOREX FLUOREX FINISH E22-
; 1 201
Bridge government  |Construction  |2+EPICON PRIMERCL |UNDERCOAT EP White|90C £ Di0K12
5 Local Mew EPICON ZINC HB- FLUOREX FLUOREX FINISH DA49-
Brides government  |Construction  |2+EPICON PRIMERCL |UNDERCOAT EP White (40T - 201012
Local FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX FINISH MS
id Repai UNIVAN M$S 1,6 2010/12
Aricge government | oo i EPMS 526-452tint  |526-452 00 /




. t
Ohject Client MR 1st Coat 2nd Coat Finish Coat Coated | Coated
area{m2) Year
GALBON 5-
. Government  |New F EX F -
iy agencies E:n:-lr ction HEEPICON UI-I‘EI[?ETICOAT EP Whit 3;";0““ FINSH e 250 2013/02
¥ g PRIMERCL L
GALBON 5-
_ Local Mew FLUOREX FLUOREX FINISH E72-
Briige overnment Construction HECEEPICON UNDERCOAT FP White (60D o 2012/06
8 . PRIMERCL R =
EPICON PRIMERHE +
IFE Engineering|N FLUOREX FI F75-
Bridge BineeringiNew — |GALBON S-HBID FLUOREX UNDERCOAT|  UOREX FINISHETS- | o005 1012/06
Co. Canstruction 700
7F5-700
New EPICON ZINC HE- FLUQREX UNDERCOAT
Brid 2012/09
e o Construction  |2+UNIVAN NT EP FLUOREX RANISH 00 12/
GALBOMN 5-HB FLUOREX
. Government  |New FLUOREX FINISH F19-
Bridge sgencles P ID+EPICON UNDERCOAT EP F19- 208 SHFLS 2,418 2012/09
PRIMERHE 208
GALBON S-HBID+ |
Local New EPICON SLUCREY FLUOREX FINISH
Brid UNDERCOAT EP G75- : 4
e government  |Construction  |PRIMERHB{MISTCDAT 30 - ) s G75-30p 176.2 2013/0
} + EPICON PRIMERHB
Government FLUDREX UNDERCOAT
overnment | pepair UNIVAN HS PRIMER FLUOREX FINISH 2,700
Corp, EP
GALBON 5-
Local N FLUOREX LINDER
Bridge zz‘zmmem c::;mmm HB+EPICON s UNDERCOAT| .\ 1 oRexX FINISH 600
B PRIMERCLx2
GALEON 5-
F
Bridge “:ia'mmm Repair HB+EPICON E"':UO;EKUNDERCMT FLUOREX FINISH 12
pove PRIMERCL
GALBON 5-
Local REX UNDERCDAT
Bridge ;‘:mm : ;"E:';mu_m HB+EPICON ::UG ;‘ E FLUOREX FINISH 240
A |
e = " PRIMERCL




Bldg.

iumnﬁ RCOAT EP

Object Client N/R 1st Coat 2nd Coat Finish Coat Rz Costed
area{m2) Year
’ Government  |New GALVANITE 200
Airport
p S resiss  |PRIGER EPICON UNDERCOAT |FLUOREX FINISH 200 1930/04
) Government New GALVANITE 200 EPICON UNDERCOAT
Ajrport
irp agencles emrosien |oEERE 5 FLUDREX FINISH 600 1990/04
. Flectric powe REX UN
Bridge CLric POWeET | opair UNIVAN HS FLUOREX UNDERCOATIL, \ oRex FINISH 1990/12
company EP
. Electric power - FLUOREX UNDERCOAT
Power facilit R UNIVAN H FLUOREX
ity | ompany epair s o UOREX FINISH 1991/02
Local EPICON
wer facilit Repai OM 5-100 PRI FINISH 4
Power faciity | 0 ment |REPOIT EPICON S-100 PRIMER | o AT wp  |FLUOREX FINIS 260 1991/0
e Electri r :
Power facility mmp:ﬂiwe Repair UNIVAN NT FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX FINISH 1,000  |1991/11
) Electric ¥ UNDER
Bridge € POWET | e pair UNIVAN HS FLLIGRE ERCOATI . |JOREX FINISH 717 1992/11
company EP
Electri
Power facility ::;;:nﬁwer Repair EPICON PRIMERCL  |EPICON UNDERCOAT |FLUOREX 100FINISH  [400 1993/08
PERMAX
Government ) PERMAX 1000H
i Repair . 1000HBx3 + FLUOREX |FLUDREX FINISH 100 1993/11
Corp. PRIMER
UNDERCOAT
FL NDERCOAT
Asahi Glass Co. |Repair UNIVAN NT EFUUH” - COAT) . UOREX FINISH 1,000  |1993/12
Tokyo wan UMNIVAN
. : ) ALVANITE 400
Bridge Aqua-line Repair E’mmu{ NT+FLUOREX FLUDREX FINISH 10,563 [1994/01
Expwy UNDERCOAT EP
Mitsubishi REX UNDERCOAT
Roof tsubishi | oo pai UNYMARINE Hsx2 | -0 COAT| | OREX FINISH 10,000  |1994/05
Chemical Co. EP
GALBON 5-
Electsi Pl + FLUOREX
Bridge mar: :np“we' Repair HB-+EPICON ENSE:C;MLEP FLUOREX 100FINISH  |3,600  |1994/06
pany PRIMERCL
Local , FLUDREX UNDERCOAT
e Repair UNIVAN NTx2 OREX UND FLUOREX FINISH 900 199406
government EF
Tokyo wan GALBON 5-
EPICON F+F
Bridge Aqua-line Repair HB-+EPICON UN;ER . OATL;,OREK FLUOREX FINISH 13512 |1994/07
Expwy PRIMERCL
Tokyo wan GALBON 5-
FLUOREX UNDERCOAT
Bridge Aqua-line Repair HB+EPICON = OAT e OREX FINISH 72,000 |1994/07
Expwy PRIMERCL=2
Shin
Nishinomiya  |Repair FLUOREX FINISH 1994/07
Yacht Harbor
Tokyo wan GALBON 5-
ICON F+ FLUOREX
Bridge Aqua-ine Repair HB+EPICON eV FLUOREX FINISH 3901  |1994/08
UNDERCOAT EP
EXpWy PRIMERCL
GALBON 5-
FLUOREX T
Bridge gj”er”m"t :“:“ von |HB-HEPICON EF” EX UNDERCOATI,  oRexX ENISH 13,000 [1994/10
Lo DR PRIMERCLx2
Osaka World EPICON UNDERCOAT
Trading Center |Repair EPICON $-100 PRIMER |+ FLUOREX ELUOREX FINISH 2400|1994/12




Object Client N/R 1st Coat 2nd Coat Finish Coat Coated | Coated
: area(m2) | Year
" Electric powe :
Power facility e Repair UMIVAN H5=3 . ax ERE KINCERCRAT FLUCREX FINISH 4,000 1995/10
company EP
Local ] GALVANITE 400 FLUOREX UNDERCOAT
government | R€PI" i e FLUOREX FINISH 3600  [|1995/10
. Local Mew EPICON F+FLUOREX
B
Kifge government  |Construction | vAN NTXZ UNDERCOAT EP G CREEEINE 500 1336/02
Local SLHETNS FLUOREX UNDERCOAT
Repair HE+EPICON ) ) FLUOREX FINISH 200 1996,/04
government EP
PRIMERCL
GALBON 5-
_ Local Ne FLUOREX UN
Bridge o8 . HB-+EPICON PRIMER | - COREX UNDERCOATI s onex soormisH |1,300  [1996/04
governmeant Construction EP
Cl=2
) Chiba Urban ) FLUOREX UNDERCOAT
Monarail , Repair UNIVAN NT=3 FLUOREX S00FINISH 1996/08
Monorail Co. EP
Local New SQLBIRISS FLUOREX UNDERCOAT
Bridge . HE=+EPICON FLUQREX FINISH 1,157 1996,/10
government Construction EP
PRIMERCL>2
G t )
a;’ﬁ“’:;:’:“ Repair UNIVAN NTx2 FLUOREX UNDERCOAT|FLUOREX FINISH 100 1997/03
GALBON 5-
Government New Ha+EPICON FLUQREX UNDERCOAT
Bridge Cor Eorstraction PRIMERCLMISTCOAT Ep FLUOREX FINISH 20,500 1997 /05
P i +EPICON
PRIMERCLx2
Monorail |Locs! Repair UNIVAN NT=3 FLUOREX UNDERCOATI . |, orex 500FINISH 1997/08
government EP
Monorail Lorg! Repair UNIVAN NT=3 FLUOREX UNDERCOAT) L\ jorex sooFnisH |a,000  |1997/10
government EP
I
Bridge i Repair FLUOREX UNDERCOAT| ., orex FiNISH 3300  [1997/11
|government EP
GALBON S-
Bridge OONEMMERD || alr HB+EPICON FLUDREX UNDERCOAT| L 1, pEx FINISH 6710  [1997/12
Corp. EP
PRIMERCL
i
powerfacllity |0 ooC POWET | air EPICON PRIMERCLx2 | -0 OREX UNDERCOATIL, | ogex Finisk 15,000  |1998/02
company EP
Bridge Government |\ oo UNIVAN NTx2A0 FLUOREX UNDERCOAT|L, \eex rinisi a0 |2610  |1998/02
agencies EPAD
Local New SIS FLUOREX UNDERCOAT
Bridge e . CE ruction  |HBHEPICON i FLUOREX FINISH 157 1998/05
|ECvErNMEen an [aile] pRIMERELNE
GALBON 5-
Bridge g;:er"mm Repair HB -+ EPICON ::;UDR“ UNDERCOATIL yorex sooFinisH  |20,530  |1998/05
P PRIMERCL
FLUOREX UNDERCOAT '
Bridge gj::r"m““‘ Repair = RCOAT el uoRex sooFNIsH  [7,200  |1998/07
Local FLUOREX UNDERCOAT
Monorail . Repair UNIVAN NTx3 g RCOAT || UOREX SO0FINISH 1998/08
|government EP




Object Client N/R 15t Coat 2nd Coat Finish Coat Cosien [ Coated
arealm2) | Year
GALBON S-
HB+EPICON .
. Government  |New FLUOREX UMDERCOAT
Bridge o o ction [PRMERCLMISTCOAT | UNDERCOATI., yorexFinish  [12,500  |1999/12
' +EPICON
PRIMERCLx2
GALBON S-
HB+ EPICON
; Local FLUOR
Bridge e ment E"E;Wcmn PRIMERCL (MISTCOA E;Uﬂ EX UNDERCOATL, s orex FinisH 4887  |2000/02
g T) +EPICON
PRIMERCLx2
Local FLUOREY, UNDERCOAT
Monorail ¢ Repair UNIVAN NTx3 COAT ) | UOREX 500EINISH  [4,000  |2000/02
government EP
Local F NDERCDAT
i Repair UNIVAN NT LUOREX UNDERCOAT, | orex FiNISH 450 2000/02
government EP
GALBON S-
. Local N - : RCOAT
Bridge 5 o HB+EPICON PRIMER |F-UOREX UNDERCOATL, jorex FiNIsH 1,738 |2000/02
government Construction L3 EP
PERMAX
. Lacal Mew
Bridge o oment |construction |EPICONZINC HE-2 30005x3+ FLUOREX  |FLUOREX FINISH 1,350  |2000/02
g UNDERCOAT
GALBON 5-
Monorail Lzz‘;'mmem Repair HB+EPICON :;”GR“ UNDERCOAT| .\, orex FINISH 920 2000/06
£ PRIMERCL2
GALBON S-
Local New HB + EPICON FLUOREX UNDERCOAT
Road " i ¥ FINISH
e povernment Construction PRIMERCL (MIST]+E [EP SELSRERRNS fed e
PICON PRIMERCL*2
) Government  |New UNIVAN NT (TUCH  |FLUOREX UNDERCOAT
Brid L
ridge o P P J0-LYASO0FINISH  |16,600  |2000/09
GALBON
S-HE-+EPICON
T
Monorail Local New  |ooimercumistcoaT) |[FLUOREX UNDERCOATIC, yopex pinish |2.200  [2000/09
government  |Construction EF
+EPICON
PRIMERCL>2
GALBON S-
HE -+ EPICON J
I N F
Bridge L‘;iirmem c::;tmﬂ.m PRIMERCL (MISTCOA E;”GREK UNDERCOAT]., | oRex FiNISH 4,887  |2000/09
€ T) +EPICON
PRIMERCL>2
GALBON S-
. N NDERCOAT
Bridge :“”:c'i"e':e"t c::“mim HB+ EPICON ::UOREN e FLUOREX FINISH 5,009  |2000/10
o ’ PRIMERCLx2 o
I 2
Monorail toca Repair UNIVAN NT LUOREX UNDERCOAT|, | ~oex soorinisH [3,900  [2000/10
government EP
] FLUOREX COAT
Monorail -Eh Repair UNIVAN NT LUOREX UNDERCOAT) | pex sooFNISH  [5,903  [2000/10
government EP
] FLUOR ERCOAT
Monorail s Repair UNIVAN NT LUOREX UNDERCOAT I |1 oRex S00FINISH 5550|2000/10
government EP
I FLUOREX UNDERCOAT
Manorail P Repair UNIVAN NTx3 LORRERNE FLUOREX SOOFINISH  |3,900  [2000/11
government Ep
Monorail Locsl Repair UNIVAN NT:3 FLUOREX UNDERCOAT|, |, oy sooFINisH 5,550 [2000/11
government EP




Object Client N/R 1st Coat 2nd Coat Finish Coat Gontac Jiicomad
area(m2) |  Year
e
|Power facility  [° cctic power [New EPICON PRIMERCLx2 || -UOREX UNDERCOAT /ey FINISH 16,000 |1999/02
company Construction | EP
G ¢ FLUOREX UNDERCOAT
|Bricge OVErNMERL | Repair lumwum NT<2 FLUOREX FINISH 1,800  |1999/02
dgencies EP
GALBON S-
) Government  |New HB+ EPICON FLUOREX UNDERCOAT
Bt agencies Construction  |PRIMERCLMISTCOAT [EP g Ao, oo
+EPICON PRIMERCL
GALBON S-
Bridge S?:E:E:"em ::;wmun HEB+EPICON E;UURH UNDERLAT FLUDREX FINISH 3,880 1999/03
B PRIMERCLx2
GALBON S-
Bridge lioca - ::‘E::tm von |HEHEPICON ;:_""DREx UNDERCOAT! £ oREx FiNIsH 8,190  |1999/04
LS onstruction o pIMERCLx2
GALBON
Local New S—HB+EPION FLUOREX UNDERCOAT
FLUOREX FINISH 100  |1998
government  |Construction  |PRIMERCL=2-+EPICO |EP LLIGRE 5 yos
N F
GALBON S-
HB + EPICON
AT
Bridge g:f’"’"”" E’::’ﬂmtmn PRIMERCLMISTCOAT ::"'ORE“ UNDERCOAT ., orex FinisH 7,200  |1999/05
P- +EPICON
PRIMERCLx2
s New —  laiscon 1000%2 FLUOREX UNDERCOAT |, |y ogex FinisH 5400  |1999/05
EOvernment Construction EP
GALBON -
. Government , HB + EPICON EPICON F+ FLUOREX
|rige agencies Repalk PRIMERCLMISTCOATx |UNDERCOAT EP FLUOREXEINEH E00. |18
2
sublshi FLUOREX UNDERCOAT
[Roof MICbIhl i [unvaN Hs UOREX UNDERCOAT .. | \oREX FINISH 5,000  |1999/07
Chemical Co. EP
eridge Conernnent o o [UMvAN NT=2 FLUOREX UNO BT v e FINISH 2300  |1999/08
Agencias EP
GALBON S
F AT
|Bridge o) New —  |ig+epicoN PRIMER | -UOREX UNDERCOATI L)\ orex FINIsH 3,008 |1999/08
government Construction Clx3 EP
N ' FLUOREX UNDERCOAT
[Monarail (e Repair - LUOREX UNDERCOAT| .\ 1 orex so0riNisH  [5,000  [1999/08
povernment EF
T GALBON S
|Bridge it Comstruction |HBTEPICON FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX FINISH 10,700  [1999/08
Corp. ONSEUCtion o g iIMERCLx2
GALBON S-
[Bridge Local : 'h:lewt i |HB+EPICDN ::UDRH UNDERCOAT| .\ OREX FINISH 3,890  [|1999/11
Eﬂvﬂnmen onstimnuction PRIMERCL:-:J
GALBON -
HB+EPICON
|eridge g:”"""“'“ Elewt ’ PRIMERCLMISTCOAT ::UGHH UNDERCOAT |\ yorex FinisH 5,700 [1999/12
P anstruction +EFJCDN
[PrIMERCL=2




Bridge experience in the main land of China

Bridge Mame Date {t;;; Structure Type and Paint Spec Span{m) Bridge Type Location
Baodai xilu Bridge 2002 12,000 [Peck module 480 |Cable bridge Suzhou
linorganic Epoxy zine primer and polyurethone b
Nandu Bridge oo02| 300 [Dockmedue 320 |Cable bridge Changzhou
Inorganic Epoxy zine primer amd polyurethane
Tantai Lake Bridge 002|200 [Peck module 220 |Arch Bridge Suzhou
- Inorganic Epoxy zine primer amd polyurethane
Dongging Bridge 2001 T e M 120 |Truss Bridge Yangzhou
Inorganic Epoxy zine primer amd polyurethane
Runyang Bridpe 2003 18,000 [Peck module 700 |Cable bridge Fhenjiang
[norgamic Epoxy @inc primer
- Ie . ) )
donglushang Bridge 20003 1,600 Leek I'I'"f“h._ X . . 210 [Cable bridge MNanjin
Inorganic Epoxy wine primer and polyurethane
. Deck module 3 I [ -
: ) 1400 |Suspe Bridge  [£henjiang
Runyang Bridge 2002 22,000 Flexible Fluorine Sytem uspenging Bridge enjiang
Manjin NO.3 Bridge 2003 | 0,000 [3ee! Tower pre : 800 |Cable bridge [Nanjin city
Inorganic Epoxy zinc primer and Fluorine
Zhangpiang Bay Bridge 200 32,000 Deck module H50 Cable bridge Zhanjiang
’ ’ Arc AL and polyurcthane
Changsha Sanchaji Bridge | 2005 | 30,000 [Peck module 560 |Cable bridge Changsha
semE e T | Are AL and polyurethane
Shenzhen Bridge Bridpe 20005 36,000 Deck module 6HE0 [Cable bridge Shomehen City
Arc AL and polyurethane i
Beijin Changpin Bridge 2006 | 32,000 [Peck module 550 [Suspenging Bridge  |Beijin City
I ANEl B - o Inarganic Epoxy #ine primer and polyurethanc Jhiia
Jiangyin Bridge 2006 | 31,500 [Conerete Tower 1385 |Suspenging Bridge |Jiangyin
7 [Concrete Sytem and Fluorine
Shanghai Chongmin Bridge | 2008 | 450,000 |Peck module 760  |Cable bridge Shanghai
T ; Arg AL and Fluorine resin
Deck module LE , :
i Brdi (00 ? 320 |Truss Bridge Putian
et Brtine G P Epoxy Zine rich primer and Fluorine .
Deck module : -
i idge | 20 2,000 : ; i 420 |Truss Bridge Zhongshang
Zhioogdisng Risolng Bridge| 2008 | 32 Epoxy Zing rich primer and Fluorine g R
Deck module renew 2 : . 2
i i i 1385  |Suspenging Bridge  |liangyin
yangyinSedge il BT Epoxy zinc primer and Fluorine N ¢ ol
|Deck module . .
i in Bri 1200 (Cable bridge Shanghai
Shanghai Chongmin Bridge | 2009 | 80,000 g AL and Fhiorine . £ el




Object Client N/R 15t Coat 2nd Coat Finish Coat | Cuated
area(m?2) Year
. |Lacal ) i FLUOREX UNDERCOAT
Maonorail
: I —— L UNIVAN NTx3 En FLUOREX SOOFINISH  [5,863  [2000/11
- Waterworks . FLUOREX UMDERCOAT
Brid
ridge S Repair UNIMAN NT=2 lep FLUOREX FINISH 1,165 2000/11
GALBON
S—~HB+EPICON
. Local New FLUOREX UNDERCOAT
Rridge . PRIMERCL{MISTCOAT) FLUOREX FINISH 1,000 2000/12
government Construction EP
+EPICOM
FRIMERCL=x2
Government  |New LINIVARINS
Corp e ——— EPICON ZINC HB-2 QD+ FLUOREX FLUOREX S00FINISH 2001/03
UNDERCOAT EP
GALBON 5-
HB+EPICON
Local Mew FLUOREX UNDERCOAT
. PRIMERCLMISTCOAT FLUOREX FINISH 510 2001/03
government Construction +EPICON EP
PRIMERCL x 2
GALBON 5-
. Local Ne FLUOREX UNDERCOAT
Bridge zovernment Cn:;tructiun HB+ EPICON EPUO URDESCD, FLUOREX FINISH 2,500 2001407
PRIMERCLxZ
o Electric power |New EPICON ZINC HB- EPICON UNDERCOAT
Power facilit F R
WertaiY lcompany  |construction  |2+UNvANNT-UD  [UD HEREEAEES L
GALBON 5-
Government Me HB+-ErICON FLUOREX UNDE RCOAT
= W
Bridge i e PRIMERCLMISTCOAT p FLUQREX FINISH 6,800 2001/10
i +EPICON
PRIMERCLx2
. ; F
Bridge JR West Repair UMNIVAN NTx3 E:UORE:'{ UNEERCOAT FLUOREX FINISH 3,200 2001/11
Government . EPICON UNDERCOAT
R g
agsncles epair ECOMAX HB-NT UNDERCOAT FLUOREX FINISH 454 2002/03
GALBON S-
HB-+EPICON
G M
Bridge a”:::ilr:m cs:;tmﬂmn PRIMERCLMISTCOAT E;UDREE UNDERCOAT] \)oREX FINISH 2,600  [2002/03
. +EPICON
PRIMERCL=2
- Electric power \ UNIVAN NTrepair FLUOREX UNDERCOAT
Power facility DS Repair +UNIVAN NTx2 €p FLUOREX FINISH 13,500 2002/03
e Electric power . UNIVAN NTrepair FLUOREX UNDERCOAT
Py facil R FLUQREX FINISH 2002
wer facility P epair FUNIVAN NT>2 £p 0 5 3,600 002/03
EPICON ZINC HE-
Local N FLUOREX UNDERCOAT
oes W |2+ECOLOGUARD FLUOREX FINISH 840 2002/05
government Construction EP

1005L




. : _ o
Object Client N/R 1st Coat 2nd Coat Finish Coat SEed. | Coated
arealma2) Year
. al F
Bridge o i UNIVAN NTx4 LUOREX UNDERCOAT| ., /e x FINISH 1,500  |2002/06
government  |Construction EP
UNYMARINE
) 300UNDERCOAT UNYMARINE
- Electric power .
[Power facility | Repair UNIVAN H5x2 +FLUOREX 300FINISH + FLUOREX|18,000  |2002/11
¥ UNDERCOAT FINISH (1%TR)
EP (HZTH)
Government M SALERON:S FLUOREX UNDERCOAT
- ":r_m EE:rtructi HB+EPICON e FLUOREX FINISH 2004/01
genc onstruction o IMERCLx2
. |electric power |New FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX S00FINISH
Pawer facilit AN NT 1,449 2004/07
wertactity | company construction  |°T B72-80Dtint B72-80D 0 /
[&1
- EPICON ZINC HB-2  [UNIVAN HS PRIMER  |FLUOREX FINISH 8000  |2008/07
Construction
. lelectri N
Power facility | oo POWET YWy NivaN NT FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX S00FINISH  |1,440  [2004/07
company Construction
Electric power [New FLUOREX UNDERCOAT |FLUOREX S00FINISH
Power facili UNIVAN NT . 1440{2004/07
e Paci Rk company Construction B72-800tint B72-800 2004/
G U f RE AT
Bridge overlnment Repair MIVAN NTforLow FLUOREX UNDERCO FLUGREX FINISH 3,840 2004/12
agencies temperaturex? EP
NTf FLU NDERC
Bridge Guw_-r_nment Repair UMIVAN orLow DREX U QAT FLUOREX FINISH 3840(2004/12
agencies temperaturex? EP
G FLUOREX UNDERCOAT
Bridge overnment  INew e AlBON S-HB ENESE OAT e UOREX FINISH 3,060  |2005/0a
2gencies Construction EP
: Local Mew GALBON +EPICON FLUOREX UNDERCOAT
FLUDREX FINISH 10,000 5/06
Brige government  |Construction  JPRIMERCLx=2 EP g 2005/
ECOMAX HB-
Government FLUOREX UNDERCDAT
i M ZINC HB- WTH 2,84 2005/11
agendies Repal ERED b2 orlow +FLUOREX FINISH 5 /
temperature
ECOMAX HE-
Government FLUOREX UNDERCOAT
i NCH f 4 1
agencles Repair EPICONZINCHB-2  |NTforlow FRLUoREX sk (285 [200s/11
temperature
GALBON 5-
N FLUOREX UNDERCOAT 2007
Bridge "m; - c:"tmc”m HB+EPICON iy e FLUOREX FINISH 360 b
governme = PRIMERCLx2
GALBON 5-
N FLUOR RCOAT
Bridge "“':Z'mm B c“"wﬂ_m HE+EPICON i EUHOE FLUOREX FINISH 450 2007/10
5
s ONSIrUCtion o RIMERCLY2




Karayollar Genel Miidirligi

Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi
Malzeme Laboratuvarlari Subesi Midirligu

KARAYOLLARI Fizik Laboratuvari
GENEL MUDURLUGU Vecdi Diker Egitim ve Arastirma Merkezi 06790 Etimesgut
ANKARA
AB-0059-T
23814 - FE-1/1
02-17

Sayfa1/ 2 Deney Raporu

Page 1of 2 Test Report
Miisterinin adi / adresi Chugoku Paints B.V.
Customer Name / Address
istek Numarasi 13.01.2017 tarih ve - sayil yazi
Order No.
Numunenin adi ve tarifi M-FE-2017-4
Name and identity of test item Son Kat Boyasi
Numunenin kabul tarihi 09.01.2017

The date of recepipt of test item

Aciklamalar Lab No: 5
Remarks
Deneyin yapildig tarih 01.02.2017 -  16.02.2017

Date of test

Raporun sayfa sayisi 3
Number of pages of the Report

Deney laboratuvari olarak faaliyet gésteren [Karayollari Genel Miidiirliigii Arastirma ve Gelistirme Dairesi
Baskanhgi], TURKAK'tan [AB-0059-T] ile [TSE EN ISO/IEC 17025 :2012] standardina gére akredite edilmistir.
[Karayollari Genel Miidiirliigii Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi] accredited by TURKAK under registration
number [AB-0059-T] for [TSE EN ISO/IEC 17025: 2012] as test laboratory”

Tiirk Akreditasyon Kurumu(TURKAK) deney raporlarinin taninirhgi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi(EA) ile
Gok Tarafli Anlagsma ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi(ILAC) ile karsilikli tamma anlagmasi
imzalamigtir

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral
Agreement (MLA) and to the International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognition Arrangement
(MRA) for the recognition of test reports

Deney ve/veya 6lgiim sonuglar, genigletilmis 6lgiim belirsizlikleri (olmas: halinde) ve deney metodlar bu
sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.

The testing and/or measurement results, the uncertanities (if applicable) with confidence probability and test methods are given
on the following pages which are part of this reports.

Tarih Deney Sorumlusu Laboratuvar Midirii
Date Personir charge of test Head of Testing Laboratory

Emine 0ZCAN
Malzeme Laboratuvarlan Subesi

17.02.2017 Nlrah KOKER Migér Yardimeisi
Fizik Lab. Sefi r—g-?/mt AN

* isaretiﬁfeﬁé‘?hf*."%i&n“editasyon kapsamindadir.

Bu rapor, laboratuvarin yazﬁl izni olmadan kismen kopyalanip godaltilamaz.

Imzasiz ve mihiirstiz raporiar gegersizdir.

This report shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Test reports without signature and seal are
not valid.

ARGE.KP.01.FR-05 Rev.04



Karayollari Genel Miidiirliigii AB-0059-T

Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskanligi 23814 - FE-11

Fizik Laboratuvari da

SOGUK YOL GizGi BOYASI NUMUNESI

Sayfa2/2 DENEY RAPORU
IT.‘IUNE NO. "fn-Fs.zmm

Page 2 of 2
NUMENEYI GONDEREN: Chugoku Paints B.V.
EEMA ADI: - "B?RO KAYIT NO: 23814
iLGI 13.01.2017 tarih ve RAPOR TARIHI: 17.02.2017
N sayili yazi

DENEY STANDARDI TS EN 1871, TS EN 1436, KGM"Teknik Sartnamesi®
[TALIMAT NO: ARGE.M.FE.T.61, ARGE.M.FE.T.66, ARGE.M.FE.1.80
CIHAZ NO: ||M-FE—022, M-FE-062, M-FE-064, M-FE-177, M-FE-180,M-FE-186,M-FE-055
[Deney sicakngi (C°) : [[22 23C0+-2 [Nem (% Rr): [F% [ %s0+/%
DENEY ADI STANDART DENEY SONUCU SARTNAME LIMITLERI
Numune Kodu=
Lab. No=> 5

1.Kromatikiik Koardinatlari EN 1871 |Renk:
(Renk Tayini) (**) A

03750
x 0,3850 =T
0,3550 -
0,3450 —
03111

0,3350

v — B o

0,3150

0,3280

0,3050
02850 02850 03050 03150 03250 D0,3350 03450 03550

—@— Olgilen Deger-1

2.Aydinlanma Faktéri (**) EN 1871 Renk:
B
0,50
3.UV Yaslandirma Testi EN 1871 B B B
ohcesl F 434 X 0,3110 x X 03650
y 0,3290 y y 0,3500
B 0.4974 B B 0,3350 M
UV Yaslandirma Testi B B B 0.2200 bacin
sonrask. X 0,3106 X X '
0,3050
Y 0,3285 y Y 02850 02950 03050 03150 03250 03350 0,3450 0,3550
B 0,4954 B ]
—&— UV Oncesi A UV Sonrasi
Delta B Renk Simif Deilta B
uve Aranmaz
uvt .00 UV 0,05
SONUC: Bu rapor yalnizca Chugoku Paints B.V. ne ait 01.02.2017 - 16.02.2017  tarihinde gerceklestirilen
M-FE-2017-4 Rapor Numaral 5 Laboratuvar numarall numuneye yapilan deneyler icin gecerlidir. Deneye tabi tutulan numunelerin
laboratuvanimizda sakli tutulma siresi (1) aydir Not: TS EN 1871 standardinda numune rengine ait herhangi bir renk koordinat alani tanimlanmadigi
icin,renk koordinat alani verilmemistir. ]

Not: Karayollar Genel Mdddridgd (KGM), DENEY! YAPAN DEMEY! YURUTEN

5t ve Geligli Dairesi Bag i e . 9
Malzeme Laboratuariar Subesi Sevket AYDIN Hatice AKEREN el (_:é‘_
| Maddnagandn onay) alinmadan Fizik Lab. teknisyeni Fizikgi - o

itiamaz. - -
Ewhlame DENEYI KONTROL EDE
Muran KOKER | 1. i
i g, T

Fizik Lab. Sefi

** |saretli deneyler, akreditasyon kapsamindadir, Bu rapor, laboratuvanin vazil izni olmadan kismen

) . K-Q kopyalanip cogaltilamaz.
I_‘;emral?; :.ronuclarl. sadece deneye tabi tutulan numuneler igin b Imzasiz ve mihiirsiiz raporlar gecersizdir.
e Irtibat Bilgileri: Karayollan Genel Mudirigi
Laboratuvarlanmiz tarafindan numune alma islemi Arastirma ve Geligtirme Dairesi Bagkani@i, TS EN  Karayollari Genel Midiidigt Arastirma ve Geligtirme
gerceklestirimediginden, deneye tabi tutulan numunelerin IS 8001 standardina uygun olarak belgelendirilmistir. Dairesi Bagkanhfi Vecdi Diker Egitim ve Aragtirma Merkezi
temsil dzelliginden laboratuvarianimiz sorumiu degildir. ARGE KP.01.FR-05 Rev.04 06790 Etimesgut/ ANKARA  Tel: 0312 216 8000 E-mail:

tek.aras-d-b-baskanlik@kgm.gowv.tr




T.C.
ULASTIRMA. DENIZCILIK VE HABERLESME BAKANLIGI
Karayollarn Genel Miidiirliigii
Aragtirma Ve Gelistirme Dairesi Bagkanlif

Say1 : 69205513- 155/ E.56695 24.02.2017
Konu : Analizler / Deneyler

CHUGOKU PAINTS B.V.
(Merkezi Hollanda Istanbul Merkez Subesi)

llgi:  Chugoku Paints B.V.Merkez Hollanda lstanbul Merkez Subesi nin 13/01/2017 tarihli
vazisi,

Hgi vammz ile gonderilen son kat bova numunesine TS EN 1871 standardina
gore istenen testler yapilmis olup, sonuglar iligik raporda verilmistir.

Gierefiini ve bilgilerini rica ederim.

Birol DEMIR
Genel Midiir a.
Arastirma ve Gelistirme Dairesi Baskam

EK:
Fizik Lab. Rapor(2 sayfa)

“Bu belpe, pivenli elektronik imen ile imzalanosnr.”™
hitp:fwww. kgmagov.ir adresinden, " hhth364BIEC DYS No ve evrak tarihi ile erigehilirsiniz.

Incnil Holvan Noe 14 6100 ¥ocetepe/ ANK AR A Bilgi lgin - Hatiee AKEREN
Frak Laboratuvan Teknik Elemam
Telelon 312 206R002 Teleton 312 2164002
Faks M2 4172851 e E‘-{i-.":% e-postil
Internet Adrest - www kpm gow 2000
da- | 1L
Pawrne e e
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CONTECT WE 100



1. Su ile temas eden ya da etmeyen tiim beton ylizeylerde,
2. Kopru ayaklarinin, su altinda ve tstlinde kalan bolgelerinde,
3. Deniz Ustl ve altl, tim beton beton yapilarda,
* Beton disinda, celik, paslanmaz celik, fiber, galvaniz gibi ytzeylerde de
kullanilabilirlik.

1. Solventsiz, epoksi sistem

3. Nemli ylzeylere uygulanabilme

4. Rulo ile uygulanabilirlik

5. 300 mikrona kadar, rulo ile uygulanabilme
6. Hizli kuruma

Yogunluk 1.35g/ml (23°C)

Akiskanhk 18.0 Pa.s (23°C)

Kuru / Yag Kalinlhk 300 mikron / 300 mikron

Kuruma Suresi 4 saat (Yuzey Kurulugu)
6 saat (Tam Kuruluk)

Min.Kat Atma Suresi 6 saat (20°C)

Karisim Sonrasi Donma Suresi 2 hours (20°C)

Uygulama Metodu Rulo,Fir¢a,Spatula,Mala

Standart Kalinhk 600 - 1,000 mikron arasi



CONTECT WE 100

GENEL BOYA PLANI

Uriin Ortuculik Kuru Film
(kg/m”2) (mikron)

CONTECT WE 100 0.50 - 0.85 300 — 500
CONTECT WE 100 0.50 - 0.85 300 - 500

Toplam 1.00 - 1.70 600 — 1,000

L: Geleneksel R: CONTECT WE100 CONTECT WE100
300 Mikron



2000 Saat Sonrasi Test Sonuclar

Celik Ylizey Paslanmaz Yuzey Galvaniz Yuzey
Kesik alan etrafinda boya Kesik alan etrafinda boya Kesik alan etrafinda boya
hasari yok hasari yok hasari yok

Pash Yiizeye Uygulama Sonrasi Yapisma Testi Sonuclan

Yuzey Hazirhgi St-2.0 to St-3.0
Yapisma Test Sonuglari 7.0N/mm2
&

St-1.0 to St-2.0

f '



CONTECT WE 100



Nemli ylzeylere uygulanabilir.

- Su gecirgenligini ve sizintilarini engeller.

- Beton ylzeyde olusan catlama ve bozulmalari engeller.

- Gri ve Beyaz renkleri vardir.

- Parlakhigi ayarlanabilir. Ozellikle tiinel i¢lerinde g6z
almayi engeller.

- CONTECT WE 100 boya sistemi, Japonya NETIS
tarafindan onaylidr.

NETIS = Japon Teknoloji Kurulusu (Japonya Ulastirma, Turizm ve KUlttr Bakanligi Onayli)
(www.netisplus.net)

Yiizey Hazirhg:
YUksek basinc¢li yikama ile ylzey yag, toz ve kirden arindiriimalidir.

Boya Plani (Fiber haric) :
- CONTECT WE 100 ince kat (50-75u DFT)
- CONTECT WE 100 tam kat (300u DFT)
- CONTECT WE 100 tam kat (300u DFT)

- Toplam DFT 650 DFT

Yiizey Hazirhg:
YUksek basin¢li yikama ile ylzey yag, toz ve kirden arindiriimalidir.

Boya Plani (Fiber haric) :
- CONTECT Astar (100u DFT)
- CONTECT WE 100 fiber tam kat (300u DFT)
- CONTECT WE 100 fiber tam kat (300u DFT)

- Toplam DFT 700p DFT



Once spatula ile beton yiizeyde bulunan cukurlar doldurulur.

Daha sonra Contect WE 100 rulo ve firca ile uygulanr.

BETON YAPILAR / TAMIR SISTEMI
CONTECT WE



CONTECT WE

Beton yapilarin tamiri icin tasarlanmig agir sanayi boya sistemi.

Su alti ve Usti alanlar i¢in dizayn edilmistir.

UYGULAMA KOLAYLIGI

Saatte 1 metrekare alan rahatlikla tamir edilebilir.

FiZIKSEL DIRENG

Sertlik, Yapisma, Esneklik, Dayanim...etc.

GEVRE DOSTU

Solventsiz, Agir metal ve toksik ICERMEZ.

BOYA SISTEMLERI 1
ISLEM URUN DFT MIN.
KURU | SURE
FILM
YUZEY | KUM RASPASI AYNI
HAZIRLIGI GUN
KAT 1 CONTECT WE 300 500 mic 6 saat
UNDERCOAT 2,000 g/m’
KAT 2 CONTECT WE 300 600 mic -
FINISH 1,500 g/m?

1.KAT SONRASI 5 GUN BEKLEYEBILME




SU ALTI UYGULAMALARI

RASPA RASPA SONRASIT

4

UYGULAMA UYGULAMA



BOYA SISTEMLERI 2

ISLEM URUN DFT MIN.
KURU | SURE
FILM
YUZEY | KUM RASPASI AYNI
HAZIRLIGI GUN
KAT 1 CONTECT WE 100 200 mic 16 saat
UNDERCOAT 400 g/m?
KAT 2 CONTECT WE 100 800 mic -
FINISH 1,600 g/m?

1.KAT SONRASI 5 GUN BEKLEYEBILME

SU SICRAMA BOLGESI

RASPA

UYGULAMA DUZELTME






- |
4

HIDROFOBIK SU ALTI BOYA SISTEMI

PERMASTAR WE

&7/ CHUGOKU MARINE PAINTS,LTD.




PERMASTAR WE
AVANTAJLARI

Cok cesitli ylizeylerde uygulama kolayligt.
Kolay yeni yapi ve Tamir uygulamalari
Hafif ve Maliyet distrtcu.

UYGULAMA

Dogal Sartlar Altinda

10 Yil Sonra




y CHUGOKXU MARINE PAINTS,LTD.

YUZEY HAZIRLIGI (1)

Kazima Raspa Kum Raspasi

YUZEY HAZIRLIGI (2)

- .
Raspa Sonrasi Yiizeyde “flash rust” olusur ki boyadan once,
yiizey diizeltilmeli.
ASTAR KAT UYGULAMASI

Spatula ile minimum 450 micron kalinlhk



PERMASTAR WE
SON KAT UYGULAMASI

Kaucuk mala ile 600 micron kalinhk

SU UsTi SU ALTI

QN —
‘(
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KAZIMA SONRASI




TRACK RECORDS
(PERMASTAR WE Series)

RN

3
T100-0013 FRADF FCHREAA 3-2-6 MR AR EILF =2 12F]
TEL033506)5877 FAX 03 6511)8542)

Project Owner Contractor Country Painted Parts Paints Area (sqm.) Yaer
SIP Sheet Piles Shell Seraya Chemical Chiyoda/Penta Ocean Singapore Steel pipe pile PERMASTAR WE 300 System 200 1995
Tuas Power Station - Stage 1 Jetty pipes Tuas Power Station Babcook Hitachi Singapore Steel pipe pile PERMASTAR WE 300 System 180 1999
Power Seraya Itake - Stage 3 Power Seraya Apeco Singapore Inttake PERMASTAR WE 300 System 3.200 2003
Seneko Intake Stage 2 Seneko Power Twinspark Contracting Singapore Inttake PERMASTAR WE 300 System 750 2004
Jayapura Port Jetty Maintenance PELINDO IV (PT.Pelabuhan Indonesia IV) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 138 2008
Sorong Port Jetty Maintenance PELINDO IV (PT.Pelabuhan Indonesia IV) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 269 2009
Cilacap Port Jetty Maintenance 2012 PELINDO IiI (PT.Pelabuhan Indonesia Ill) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 500 2012
Cilacap Port Jetty Maintenance 2013 PELINDO Ill (PT.Pelabuhan Indonesia Iil) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 604 2013
Seneko Power Station Pumps Internal Seneko Power Maintenance by Seneko Singapore Pumps inside PERMASTAR WE 300 System 500| 2013-2016
Semarang Port Jetty Maintenance PELINDO Iil (PT.Pelabuhan Indonesia Ill) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 2.020 2014
Gresik Port Jetty Maintenance PELINDO liI (PT.Pelabuhan Indonesia Ill) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 266 2014
Cilacap Port Jetty Maintenancec 2015 PELINDO Il (PT.Pelabuhan Indonesia IIl) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 125 2015




www.spi.co.kr
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BS 476 ile Yangina Direncli Yangin Korumasi

CharFomax SH-100 son on yil boyunca yangin koruma
alanindaki genis deneyim kullanilarak gelistirilmistir

CharFomax SH-100 SAMHWA’nin essiz teknolojisi ve ¢esitli aglar Uzerinden satis ve tedarik
gerceklestirme sureciyle gelistirilen bir Grinduar

Yangin koruma boyasi, test etme ve Uretim en yuksek standartlar ile birlesmektedir ve
bagimsiz olarak dogrulanmaktadir.

Son on yildir biriken deneyim ve teknik bilgi ile tretilmesi tasarlanmistir

Yurtici ve yurtdisinda yangina karsi direncli olduguna dair nitelikli resmi sertifika

ingiltere igerisinde uluslararasi teknoloji ile nitelikli resmi sertifika «ingy
1 paket (1K) Yangina Dayanaklilik — mikemmel yangina dayanikhhk etkinligi ile ince film boya $0 O’)
Cesitli yerel ve yabanci yangin standartlari icin onaylidir ve oldukga etkilidir w’cerﬁfire
Cesitli boyut ve formdaki yaplilar i¢in kolaylikla kaplama uygulanabilir 0@/ ' ‘OC
Cesitli renkli perdah igin ve tim tasarim 6zelliklerinin guizel bir sekilde sergilenebilmesi Yifica®
icin kaplanabilir

Mikemmel ingsaat ¢alisilabilirligi ve yangina karsi dayaniklilik

TIITZ SAMHWA PAINTS

INDUSTRIAL CO.,LTD




B [harFomax s-oo

CharFomax SH-100 “I” profil kirigleri, siitunlar ve bos boliimler gibi cesitli
celik yapilar korumaya yonelik mimari bir yangin korumasidir

Birikmis teknoloji ve uzun siireli referans PRACTICAL INFORMATION

Yangin koruma boyasi olarak gelistirilen *Renk : Beyaz
CharFomax SH-100 cesitli yapilarin ve her bir bélgenin o Ucucu Organik Bilesik : Max. 400 g/L
6nemli simgelerinin yangin korumasi alaninda 20 yili

asan bir deneyim ile desteklenmektedir. * Bilegenler - 1 paket
* Raf omrii .

Miikemmel inga Edilebilirlik (5 ~ 38 C kapal alanda depolandiginda) : Uretim tarihinden itibaren 12 ay
* inceltici : SUPERTHINNER 200

Havasiz sprey kullanilarak, ¢esitli yapilara kolaylikla SUPERTHINNER 200(S)

uygulanir ve insa edilebilirligi daha da artar. - yaz dénemi icin (Temmuz-Eylil)

¢ Paketleme Birimi 1 18L

Kurutma siiresi (Islak Film Kalinhiginda : 1000pm
Estetik Dis Goriiniis * furu firosi { : et wm)

CharFomax SH-100 kendi yangin koruma boyasi olarak

islev gérmek Uzere tasarlanmigtir ve ayni zamanda her bir Dokunarak ayarlama 1 saat 30 dk.
yapinin estetik dig gérinlisini korur.

Diger yangin koruma boyalarindan farkh olarak,
tasarimi degistirmeden gesitli yapilara uygulanabilir ve Yeniden kaplama (dk) 30 saat 18 saat
bitis kati olarak cesitli renkler uygulanabildiginden dolayi
estetik gériinmesi gereken yapilar icin uygulanabilir.

Kuru kati 24 saat 12 saat

kaplama sistemi
Gesitli Uygulama

Ustkat
SAMHWA’nin Charmas SH-100 UrinU asagida belirtilen CharFomax
Urdnler gibi gcogu yapi ile tamamen uyumludur. SH-100
K Egitim Tesisleri
amu ve Egitim Tesisleri Astar
Oteller ve Konaklama
Yiizey

Hastane ve Tibbi Tesisler gibi Ofis Binalar

Havalimanlari

Yuksek Katl Binalar ve Sanayi Tesisleri

Elektrik Santrali ve Sanayi Tesisleri

MERKEZOFiS 178,Byeolmang-ro,Danwon-gu,Ansan-si,Gyeonggi-do,Kore
W SAMHWA PAINTS T+82 31 499 0394 / F +82 31 499 0399

INDUSTRIAL CO.,LTD
FABRIKA (AR&GE) 33-5 Tancheonsaneopdanji-gil,
Tancheon-myeon, Gongju-city, Chungcheongnam-do, Kore
T +82 41 8819316 /F +82 41 881 9319






CMP
ISI YANSITICI REFLEKTOR

THERMO-SHADAN




OZELLIGI

THERMO-SHADAN; Yilzeye gelen glnes Isinlarini yansitarak , ylzeyin normal boya
sistemlerine gére 8-10 derece daha az isinmasini saglayan , klima sistemlerini daha
verimli hale getiren ve karbondioksit emilimlerini azaltan Japon teknolojisine sahip
benzersiz bir Granddr.

KULLANIM ALANLARI

1. DIS YAPILAR
Celik ya da Betonarme Dis Yapi Sistemleri

2. GEMILER
Guverte , Ambar ...etc

3. ENDUSTRI
Depolama Tanklari, Soguk Depolar...etc.

YANSITICI ETKI
Normal THERMO-SHADAN

Sistem

Gunes Isigl
Yansitma

\/\/’

THERMO- EEN
SHADAN | S|

J——
Ya Pl

[ Pigmentler ]

THERMO-SHADAN Sistem

Product name Mikemmel Dayanim,
Yansiticilik, Uzun Omiir

1st Coat |BANNOH 1500

2"d Coat | THERMO-SHADAN UNDERCOAT EP

3rd Coat | THERMO-SHADAN 4F




TEST UYGULAMASI

PANEL 1 RASPALI YUZEY
BOYUT 900mmX900mmx900mm
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- //

| L

-
TEST PANELI

GRi SON KAT




TEST SONUG GRAFiGi

5 AGUSTOS 2015
65
“ —= A=
o a4 y
- 50 —
5 /\"// ’/ W o
5. POLYURETHANE 6 °C
35 THERMO-SHADAN
0 — — N\
25 L 1 1 L , HAVA .
900 1000 1100 1200 1300 1400 [SICAKLIGI
7 AGUSTOS 2015

65

60 N /-/vjf m
55 / /\V/w{‘{/\\
AN

. 5°C

. T~ \\\
ey POLYURETHANE | >

40 "/

35 THERMO-SHADANPUNG |
30 _
25
900 1000 1100 1200 1300 1400 1570 1600
HAVA
SICAKLIGI




Reflective properties under the sun light
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UYGULAMA - YUZEY HAZIRLIGI




BANNOH 1500




THERMO SHADAN




" BIOCLEANECO




Bioclean ECO nedir ?

Silikon bazli, deniz canlisinin tutunamadigi kaplama
Biyosid ve agir metal I(CERMEZ.

Dustk strtinme orani

Uzun yillar korozyon ve deniz canlisi dayanimi

Tam yUzeylere uygulanabilirlik

1980’lerden beri 1 milyon metrekare uygulama yapildi.
Tarkiye, Amerika, Japonya, Cin, Israil, Ispanya, Hollanda.

Blue Midye (Mytilus Edulis)

Zebra Midye (Dreissena)

Xﬁ

Haifa, Israel Haifa, Israel

Ashkalo&lsrael Ashkalon, Israel

]




MOSE PROJESI

Venedik, Italya
Bioclean Eco

Yer : Venedik

Yuklenici : Fincantieri, Italya

Taseron : Cimorai, Italya

Proje : Kuzey Bolgesi 27 adet kapak
Tarih : 2014



Mouth of the Lido

Mouth of Malamocco

Mouth of Chioggia




RUZGAR JENERATORU &
Fluorex & GContect WE




Endustriyel sistemler icin son kat boya.
Floresin igerikli, uzun omurla sistem.
Polyuretan sistemlere gore 2 kat fazla dayanim.

OZELLIKLERI

Milkkemmel Dayaniklihk
UV isinlarina karsi mikemmel dayanim
Uzun yillar, renk ve parlakhdi koruma.

Fiziksel Dayaniklihk
Darbelere,esnemelere,cekmelere..vb bircok fiziksel
ic ve dig etkiye karsi yuksek dayaniklilik

Kirlilik Onleme
Parlak ve kayganligindan dolayi , toz,kir...vs yapismasi engellenir.

Uygulama Kolayhg:
Spray,Firca,Rula ile kolay uygulanir, cabuk kurur.

TEKNIK | Kati Madde Orani 38%
Yogunluk 0,92 g/cm? (23°C)
VOC 527 gl
Viskozite 35 sec (Ford cup 4) (23°C)
DFT/WFT 30mic / 78mic
Kuruma Suresi 7 saat
Kat Atma Suresi 7 saat (30°C)
Sertlesme Sdresi 4 saat (30°C)
Onerilen Uygulama Havasiz Tabanca




UYGULAMALAR

Kandagawa Kopriisii (10 yil sonra)

V

%95 RENK KORUMASI

Tokiwa Kopriisii (14 yil sonra)

%100 RENK KORUMASI

CONTECT WE 100
Beton ylUzeyler icin SU ALTI boya uygulama sistemi

OZELIKLER

SOLVENTSIZ, Epoksi Regineli Boya Sistemi
%10 Esneme

SU ALTI nda, suyu tahliye etmeden uygulama
Rulo ve Havasiz tabanca ile kolay uygulama
Rulo ile minimum 300 micron



TEKNIK

Kati Madde Orani

100%

Yogunluk 1.35g/ml (23°C)

Viskozite 18.0 Pa.s (23°C)
VOC 0 g/l

DFT/WFT 300mic / 300mic
Kuruma Suresi 4 saat

Kat Atma Sduresi 6 saat (20°C)

Sertlesme Suresi

2 saat (20°C)

Uygulama Metodu

Rulo,Havasiz Tabanca

Standart DFT

600 - 1,000 micron

Contect WE 100

UYGULAMA

L: GELENEKSEL R: CONTECT WE100
300 MICRON

CELIK YUZEY
2000 SAAT TUZLU
SUYA MARUZ KALMA




RUZGAR JENERATORU
TABANINA UYGULAMA
Chiba prep. In Japan (MHI)

AMBAU RUZGAR JENERATORU FIRMASI

Kule : 106 metre
Kanat Capi : 80 metre

CMP boya sistemi (dig)
-Epicon Zinc HB-2 @ 60p
-Bannoh 2000 grey @ 230u
-Fluorex Finish Ral 7035 @ 30u

CMP boya sistemi (ic)
-Epicon Zinc HB-2 @ 60p
-Bannoh 2000 grey @ 180u

YUZEN RUZGAR JENERATORU
Nagasaki Prep, in Japan (Hitachi)







KAMISU (UYGULAMA)

2.0 MW x 7 units

YER:
Ibaraki/ Japonya

Firma :
YW WIND POWER Group
Inga : 2011-2012

HITACHI

Inspire the Next WWMES

KAMISU (UYGULAMA)
Kamisu
2.0 MW x 8 units
Yer:
Ibaraki/ Japonya
Firma:
YA WIND POWER Group
Insa: 2012




YER:
Choshi/Japonya

Firma. @EDO New Energy and Industrial Technology

Development Organization

, > TOKYD ELECTRIC POWER COMPANY
Insa: 2012

Somrsumsm  poponekuksee 111 [ES

KAJIMA CORPORATION

O cmpP

YER: Insa: 2012

Hibiki-n ada, 2. .0MW sz The Japan Steel Works, LTD.
Firma:

Fukuoka ¢ DONGKUK S&C

@EDO New Energy and Industrial Technology

Development Organization

/Japonya
S Power OcMmpP



YER:
Kabashima, Goto, Nagasaki/

NN

Firma:

p :F
“5v~ Ministry of the Environme

of Japan

O cmp insa: 2012  *™ Hitz  ©1oDA

Hitachi Zosen TODA CORPORATION

1.Bolum (2011-2013) >| 2.Bolum (2014-2015) >
(ZMW) CIIVIVY Y iV

RERPERE

Minvstry of tconomy, Trade and Indutry

Marubeni
% Mitsubishi Corporation

NIPPON STEEL &
SUMITOMO METAL

FURUKAWA
ELECTRIC

e D
SHMZ



JMU

Fukush

.



Demiryollari icin kalafatlama materyali

CHUGOKU MARINE PAINTS,LTD.




Demiryollari icin

kalafatlama materyali

CUS poliliretan dolgu materyali olarak ray yataklarinda travers ve beton
blogu kalici bir sekilde muhafaza etmek ve desteklemek lizere dzellikle
tasarimlanmigtir. CUS Griin( travers ve beton blogu bosluk birakmaksizin
ray yatagina sabitler ve tren tekerleklerinden kaynaklanan titresim ve
darbeleri emer. En yeni teknoloji sayesinde trenler gittikge daha hizli yol
almaya basladigi igin demiryolu yapisinin daha saglam ve glvenli olmasi
gerekli hale gelmigtir. Bakim gerektirmezligin yanisira titresim ve darbelerin
azaltiimasi modern ray yataklari icin cok énemlidir. CUS Japonya’da
Shinkansen demiryollarinda dolgu materyali olarak kullaniimistir.

Diger demiryollarinda ise baglama, sabitleme ve destekleme materyali gérevi
yapmigtir. CUS Urlninin malzeme yorgunluguna direnci mikemmeldir ve
asfalt-beton gibi geleneksel dolgu materyallerine kiyasla sik bakim gerektirmez.
Ayrica modern elastik niteligi sayesinde titresim ve darbeleri emme iglevi de
dahil olmak tizere CUS Urinu cesitli 6zelliklere sahiptir. CUS Japonya'da
Shinkansen demiryollarinda dolgu materyali olarak kullaniimistir.

Diger demiryollarinda ise baglama, sabitleme ve destekleme materyali gérevi yapmistir.
CUS Japon Ulusal Demiryolunun yanisira Gin ve Tayvan demiryollarinin
modernizasyonuna katkida bulunmaktadir.

Ozellikier Il Titresim, blkilme ve darbeye kargi mikemmel
dayaniklidir.

Titresim ve darbeleri emer.

Cesitli amaglarla uygulama yerlerine bagh olarak ¢cok
yonluluk saglar.

Uygulamasi kolaydir.

iscilik ve bakim maliyetinden tasarruf saglar

CUS Serisi ve kullanim alanlar [Jj

- — Yay Sabiti
Ray Tipi Uriin Adi (MN/m)

Betonun altinda Makasta CUS-UB10 9.8 127
Yeni insa Titresim Kontrol Sistemi CUS-U024 2.4
Projeksiyon Anti-vibrasyon yastigi ile CUS-UB10 9.8 127

betonu etrafinda i = _
Bloklu yol Anti-vibrasyon yastigi olm. CUS-U043 4.2
y CUS-UB20 19.6

Beton blogu altinda
Bakim CUS-RE20 19.6
Projeksiyon Anti-vibrasyon yastigi ile CUS-UB10 9.8 127
betonu etrafinda Anti-vibrasyon yastigi olm. CUS-U043 4.2
Ahsap travers altinda CUS-UB10 9.8 12.7
S . . CUS-UC011 0.98
N Titresim kontrol sisteminde travers altinda

Dogrudan CUS-UCN02 2.4
;I(())ﬁ\e/:gen B tipli PC travers altinda CUS-UB20 19.6
makas Tampon béliimiinde PC travers altinda (blok ~ balast) CUS-UB20 19.6
LPC Yolu CUs-UB20 19.6
5 mm’den kiiglik bosluk ve catlak tamir materyali CUS-VE150 —




CUS serisinin kullanim 6rnekleri

n Beton bloklu yol n Uzun borulu travers altinda dolgu PC travers altinda dolgu

E Makas dolgusu B Yan iglem dolgusu n PC travers igine dolgu
B} Beton biokiu yol igin CAM tamiri  [BJ| Yiksek hizli makas dolgusu ) LRT dolgusu

-

A VAV, NAVAT VAR
. - TR S e e

v R R R




SHELL
BOYA SISTEMLERI

Gelistirilmis Ve Test Edilmis Sistemler

Acik denizyapilarna
yonelik hoyalar

1917 yilinda kurulusumuzdan bu yana gemiler ile deniz yapilar icin ¢cok cesitli Grinler gelistirdik
ve diinya capinda diger sanayilerle birlikte ilerleme kaydettik. Yenilik¢ci teknolojimiz ve biriken
deneyimlerimiz sayesinde antikorozif ve son kat boyalarimizin yanisira clirime 6nleyicilerimiz
diinyanin her yerinde miisteriler tarafindan biylik bir 6vgliyle karsilanmistir. Spesifik
hedeflerimizden biri olan acik deniz yapilari istenmeyen pasi 6nleyecek sekilde ve yapida renk
solmasi veya kaybi olmaksizin 25 yildan daha uzun siireli antikorozif performans gerektirir.
Chugoku Marine Paints, Ltd. sirketi 1958 yilinda Japonya’da acik deniz Kriko Tesisi projelerine
yonelik trunleri satisa sundugundan bu yana dayanikli kaplama sistemleri gelistirdik ve simdi
ise glinimuziin cevre dostu, maliyet acisindan tasarruf ve yiliksek kalite gereklerini karsilamak
lizere daha gelismis bir teknolojiyi takdim edecegiz.

Helideck & Brace Tamir isleri

Yeni FSO insasi & FPSO
Dénisimii

Sondaj Gemisi Dis Kabuk & Acikta Kalan Alanlar Su Balast Tanki Kaplamalari



CMDP Acik denizyapilarina yonelik hoyalar

Boya spesifikasyonu
[ Su Balast Tanklari

Saf Epoksi

1. Kat NOVA 2000 160 Serit kaplama
2. Kat NOVA 2000 160 u Serit kaplama

Toplam 320 p

[ Su alti deligi dahil olmak Uizere dis kabuk

ic taraf icin: B.L."den 8 metre yiikseklige kadar

BANNOH 500 AC 50
PERNMAX 3000 S 450 u
BANNOH 500 100 p
CMP BIOCLEAN SG 100 p
CMP BIOCLEAN HB 200 u

Toplam 900 p

i¢ taraf igin: B.L."den 8 metre yiikseklige kadar

BANNOH 500 AC 50
PERMAX 3000 S 450 p
Toplam 500 p

C7/MID cHUGOKU MARINE PAINTS,LTD.

Kolay & Giivenli Bakim

Su Balast Tanklarinin Bakimi

NOVA 5000 BARRIER

Mrettebat igin kolay bakim saglar ve solventsiz oldugu igin
guvenlidir.

UMEGUARD MT

Uriin yiizey toleransli fonksiyona ek olarak nemli ylizeye
uygulanabilir.

Acikta kalan alanlarin bakimi

UMEGUARD SX

Mrettebat igin kolay bakim saglar. ISO St.1.0 veya Uizeri gereklerine
gdre yeniden dlgekleme sonrasi uygulanabilir. Belirlenen boyama
sUresi iginde Urln Gzerine gesitli tirlerde son kat boya uygulanabilir.

UMEGUARD SX HS

Koferdam veya bos alanlar gibi dahili ylzeyler igin Ust kat olmaksizin
uygulanabilir.

Solas, FDA, DOT, vb icin ABS, DNV, CLASS NK,
Lloyd gibi klas onaylari (bkz onay listesi)

| TOTAL GS EP COR 350, 351, 352 & 355 onay!

Teknik Gozetim

Chugoku’nun NACE veya Frosio sahibi kalifiye
denetcileri diinyanin her yerinde ylzey hazirligi,
kaplama sistemleri ve boya uygulamasi konusunda
dogru rehberlik sunar

Website: http://www.cmp.co.jp

* Bu dosyada verilen bilgiler agagida belirtilen tarihten itibaren gegerlidir ve 6nceden uyari olmaksizin revizyona tabidir.
* Kullanimdan énce bu Teknik Veri Dosyasini, Malzeme Gvenlik Verileri Dosyasini (MSDS) ve paketin lizerindeki etiketi dikkatle okuyunuz.

Yayin tarihi: Agustos 2012



SHELL BOYA SISTEMLERI

Gelistirilmis Ve Test Edilmis Sistemler

CEVRE SARTLARI | SISTEM URUN NDFT
CMP (pm)

Epicon S-100 Primer

-35°C * 120°C FS2-N (-M) Epicon Undercoat HB 100
Unymarine HS 70

o * o Epicon T-800 HSGF 100
e T 20070 FC3-N (M) Epicon T-800 HSGF 100
o % o Epicon T-800 HSGF 100
AN ANE FS3-N M) Epicon T-800 HSGF 100
Galbon S HB 75

>200°C * 450°C FC4-N (-M) Silicon HR 15
Silicon HR 15

Silicon HR Primer 75

>200°C * 450°C FS4-N (-M) Silicon HR Silver 15
Silicon HR Silver 15

3576 T-100°C FLI-N () EPicon T-800 HSGF 100
Epicon T-800 HSGF 100

CEVRE SARTLARI SISTEM URUN NDFT
CMP (um)

<50°C Ortam FTIN (M) V2200 ik
<50°C Ortam FT2N (M) Ve 200 b
Clean Keep 5000HP 50

igme Suyu FT3-N (_M) Clean Keep 5000 250
Clean Keep 5000 300

Galbon S HB 75

Max. 40°C Metanol FT4-N (-M) Epicon T-800 100
Epicon T-800 100

Epicon T-800 100

Epicon T-800 100

Max. 40°C Dizel FT5-N (-M) Epicon T-800 100
Epicon T-800 100



CEVRE SARTLARI SISTEM URUN NDFT
CMP pm)

Epicon Zinc HB-2 SH

-35°C * 120°C FC2-N (-M)  Ecomax SH-HB 190
Unymarine HS 50

Epicon Zinc HB-2 SH 60

<50°C FC1-N (-M) Ecomax SH-HB 220
Ecomax SH-HB 220

< 60°C Bannoh 500 AC 200
FC8-N (-M)  Bannoh 500 AC 200

Bannoh 1500N 100

Epicon B-100 Primer 100

<60°C FS5-N (-M) Bannoh 500 200
Bannoh 500 200

CEVRE SARTLARI SISTEM URUN NDFT
CMP (um)

Bannoh 500 AC 150

<60°C FC5-N (-M) Bannoh 500 AC 175

Bannoh 500 AC 175

Epicon Zinc HB-2 SH 80

<60°C Bannoh 500 120

FC6-N (-M)  Bannoh 500 120

Unymarine HS 50

Bannoh 500 150

- . Unymarine HS 50
-35°C *120°C FO2-N (-M)

Galvanite No. 400 Primer 40
Epicon undercoat HB 90
Unymarine HS 70



CEVRE SARTLARI SISTEM URUN NDFT
CMP (um)

Bannoh 500 AC 175
Bannoh 500 AC 175

<50°C FW1-N (-M)
Bannoh 500 175
Bannoh 500 175
oM % o Bannoh 500 150
=L Are PN () Unymarine HS 50
Epicon B-100 Primer 100
Bannoh 500 200
<50 °C FS1-N (-M) Bannoh 500 200
Bannoh 500 AC 200
Bannoh 500 AC 200

CEVRE SARTLARI SISTEM URUN NDFT
CMP (um)

Bannoh 500 100
Bannoh 500 200
Unymarine HS 50
ol FO1-N (-M)
Epicon B-100 Primer 100
Bannoh 500 200
Unymarine HS 50
Epicon Zinc HB-2 SH2 60
<60 FC1-N (-M)  Ecomax SH-HB 220

Ecomax SH-HB 220



CEVRE SARTLARI SISTEM URUN NDFT
CMP |.|m)

Epicon Zinc HB-2 SH

Ecomax SH-HB 170

FCT-N (M) omax SH-HB 170

Unymarine HS 50

o * o Bannoh 500 AC 175
SUGLINe FW2-N (M) gannoh 500 AC 175

Gelistirilmis Ve Test Edilmis
Sistemler

NORSOK SISTEMLERI

FAWAY SISTEM URUN NDFT
CMP (|.|m)

Dis Alan, Su Sigrama Alani Norsok Epicon Zinc HB-2 SH

cugn st S %
Bannoh 500 AC 175
Dis Alan, Su Sigrama Alani Norsok Bannoh 500 AC 175
(SuAlt) system-7B  Bannoh 500 AC 100
Permax No. 3300 250
Ballast Tanki Norsok Bannoh 500 AC 160

system 3B Bannoh 500 AC 160



UMEGUARD MT
&

" CMP NOVA 5000 BARRIER

r

(%] CHUGOKU MARINE PAINTS,LTD.



Gemi murettebati korozyonu kontrol altina almaya calisirken yiksek nemden kaynaklanan
boya hatasi ile nemli ve zayif ylizey hazirligi gogunlukla gézlemlenen sorunlardir. Korozyon
kabul edilemez diizeylere ulasincaya kadar gittikge artar. Bu ise 6zellikle balast tanklarinda
gorilen bir sorundur ve Klas Kuruluslari tarafindan 20%’nin Gzerinde korozyon olarak
tanimlanan bu durum yillik denetimlerde basarisizlik anlamina gelir.

CMP vyenilikgi epoksi teknolojisi kullanarak korozyonun vyayilmasini etkili bir sekilde
kontrol altina alabilmektedir. Mevcut teknolojiye kiyasla bu Urinler ideal standartta
hazirlanmamis yuizeylerde ¢ok daha ylksek performans saglamaktadir.

CMP NOVA 5000 BARRIER elle ve elektrikli aletle ylizey hazirliginda etkili korozyon
kontrol agisindan ¢ok onemlidir. UMEGUARD MT Urini ise su puskirtme ekipmani

kullanilirken veya ylksek nem kosullarinda uygulama yaparken kaplama performansini
maksimuma gikarir.

Ginumizde gemi murettebati, harici murettebat ve kuru havuzlama personeli 6zellikle
ideal olmayan kosullarda daha iyi sonu¢ alabilmektedir.

Balast Tanki Korozyonu

S

2 Zayif durum

el

N

b )

>

[

o

N

g —— Kaplamasiz

S Orta durum

........ Geleneksel Epoksi
. e CMP NOVA 5000
i iyi durum BARRIER
0 5 10 15 20
Age of ships (years)

Yukaridaki grafik CMP NOVA 5000 BARRIER ile kiyaslandiginda geleneksel ylzey toleransli epoksi kullanilarak
yapilan diizenli bakim programini gostermektedir. CMP NOVA 5000 BARRIER uriiniine kiyasla geleneksel epoksi
teknolojisiyle korozyon hizi zamanla gittikge artmaktadir. Bunun nedeni ise CMP NOVA 5000 BARRIER urtninin
murettebat tarafindan hazirlanan ylzeylerde daha basarili bir tamir saglama 6zelligidir.



Balast tanklar icin bakim ve tamir sistemleri

Nemli sartlarda kaplama basarisindan emin olmak

Basarili tamirler icin

UMEGUARD MT

Nemli sartlar s6z konusu oldugunda UMEGUARD MT ¢6zim saglar. Kuru havuzda veya
denizde boya yapilirken nemli kosullar verimi azaltir ve vasat kaplama ile basarisizliga yol
acar.

Balast tanklarinin denizde tamir vakalari arttikga IACS tyeleri (Uluslararasi Klas Kuruluslari
Birligi), Devlet iskele Kontrold, Sahil Giivenlik, sigortacilar ve kiralayanlardan kaynaklanan
baskilarla karsilasan gemi isletmecileri balast tanklarinin tamiri konusunda pratik bir
¢Ozlime ihtiya¢ durmaktadir.

Gemi isletilirken 6zellikle tanklarda tamamen kuru yiizeyler edilmesi elbette ¢ok sinirhidir.
Ama biyik boya saticilarinin sundugu boya seceneklerine bakilirsa yiizeyleri kuru ve nem
diizeyini 85%’nin altinda tutmak zorundasiniz. Bu durum pratikte pek miimkiin olmadigi
icin tamirlerin erkenden basarisizlikla sonuglanmasina ve gemi isletmecilerinin para
kaybetmesine yol agmaktadir.

UMEGUARD MT gercek ¢é6ziumdiir:

YARARLAR

Nemli sartlara karsi tolerans tamirlerin uzun siire dayanmasini saglar

Zayif ylzey hazirhigina karsi tolerans — UMEGUARD MT pasi dénusturur ve baglar
Kolay kontrol i¢in agik renklerde mevcuttur

Gemilerde butin bolgelere uygundur

Su puskirtme yoluyla temizleme ve harici mirettebat tamirleri igin idealdir

Fazladan yuzey hazirligi yapiimaksizin mevcut kaplamaya dogrudan uygulanabilir

CMP sahip oldugu diinya capindaki ag sayesinde gemi isletmecilerine maliyet agisindan
en etkili bakim programini 6nermek icin lcretsiz bir kapsamli inceleme sunar.

' o

Dikkatli serit kaplama 2.5 yil sonra




Rotus tamirleri bes kat daha dayanikh olur

CMP NOVA 5000 BARRIER

-
.-
E
Elle ve elektrikli alet kullanarak yapilan ylzey hazirhiginin ideal olmadigi genelde iyi 2
-

bilinen bir durumdur. Tamirler hizla basarisiz kalir. Bunun nedeni ise murettebatin elle
hazirlama tekniklerini kullanarak ylizeyden biitiin tuz ve korozyonu temizleyememesidir.
Bu durum korozyonun hizla basladigi ve bakim isinin 95%’sinin bir yil i¢cinde basarisizliga —
ugradigi balast tanklari gibi zorlu atmosferlerde gercek bir sorun olusturur.

Elle uygulama yapildiginda solvent bazli epoksi kaplamalar genellikle zayif sonug verir

¢linki firca veya merdane ile uygulanan iki kat solvent bazli epoksi kaplama 200

mikrondan diisiik korumayla sonuglanir. Bunu iyi hazirlanmis ve 320 mikron kuru film

kalinliginda atolyede astarlanmis c¢elik Uzerine boya uygulanan vyeni insa —
spesifikasyonuyla karsilastirirsaniz bir baska ¢oziim gerekir.

Carpici sonuglar:

CMP bu soruna basarili bir ¢oziim gelistirmistir: CMP NOVA 5000 BARRIER. Bir kat
halinde ¢cok kalin, solventsiz ve saf epoksi kaplama uygulanir. Bu sistemin dikkate deger
bariyer 6zellikleri CMP NOVA 5000 BARRIER iriiniiniin geleneksel epoksi driinlerden
bes kat daha uzun sireli oldugu anlamina gelir. CMP NOVA 5000 BARRIER ayrica
asagidaki yararlara sahiptir:

@ Alttaki korozyonu bastiran pas donustirme 6zellikleri
@ Nemli alanlarda basarili tamirler icin nem toleransi
@ Solvent kokusu olmadigi icin murettebat bu triini daha guvenli bulur

@ Bir kat uygulama tamiri hizlandirir

CMP NOVA 5000 BARRIER proaktif korozyon programinda gemi isletmecilerine
yardimci olur. Gemi miirettebatlari artik korozyonu daha etkili bir sekilde kontrol altina
almaktadir. Béylece bakim masraflari diser ve kaplama bozulmasinin (Uluslararasi Klas
Kuruluslari Birligi tarafindan belirlenen zayif durum olarak) yillik balast tank teftisleri
gerekli hale gelmeden kabul edilebilir limit olan ve bu korozyon diizeyinde ¢ok pahali bir
yenileme programinin gerekecegi 20%’lik kritik limite ulasma olasihgr 6nemli Olgilide
azalr.

Pasli alan Yuzey hazirligindan sonra CMP NOVA 5000 BARRIER




Sadece yuksek basincli suyla yikamadan sonra katran
epoksi / epoksi kaplamaya dogrudan uygulama!

CIMNF NOYA SUrer=CC

Epoxy Heavy duty coating for repairs to water ballast tanks

C/MPICHUGOKU MF




Sadece yliksek basingli suyla ylkamadan sonra katran epoksi / epoksi kaplamaya dogrudan uygulama !

A
+
+
+
+
+
+
+
+

Su balast taniklarinin tamiri icin epoksi agir hizmet kaplamasi ]

Katran epoksi kaplama materyalleri antikorozif 6zellikleri nedeniyle ciddi J
Olgude korozif ortama maruz birakildiklari suya daldirmali sartlarda sirekli
kullaniimistir. Cevre sorunlari ve insan sagligi konularinda bilinglenmenin
gittikgce artmasiyla birlikte katran epoksi kaplama kullaniminin ortadan
kaldiriimasi gibi bir egilim dogmustur ama mevcut bazi gemilerin su balast
tanklari katran epoksi kaplamalidir. Bu tanklarin tamiri s6z konusu
oldugunda ise kaplamadan 6nce kumlama gibi bazi on iglemler gerektigi
icin sonugta maliyet yikseliyor ve ¢galisma stiregleri artiyor.

CMP NOVA SUPERECO sadece maliyet tasarrufu ve slreglerin
azaltilmasina katkida bulunmakla kalmayip, ayni zamanda da VOC
azaltimi, givenlik ve saglik agisindan yararlar saglamaktadir. Bu agik
renkli ve ylksek katiliktaki Grtin antikorozyon performansinda milkemmellik
sergiler ve epoksi kaplama tamirinde kullanilabilir.

Kullanim

Su balast tanklarinin tamiri

Ozellikler

Yuksek basingl suyla ylkamadan sonra katran
epoksi / epoksi kaplamaya dogrudan uygulama

Kumlamaya gerek yoktur
Acik Renkler

Disiik VOC

Mikemmel antikorozif 6zellik

CMP NOVA SUPERECO Yiksek katilik — her katta 250 um DFT

ilk seyirden sonra kaplama durumu Renkler

Acik gri, ten rengi




Standart spesifikasyon

Korozyon, film kusuru

Saglam film

Yiiksek basin¢li suyla yikama

Surface
preparation Hidrojet (Minimum 15,000 PSD)
Process veya elektrikli alet (Minimum St2) Kaplama uygulamasindan 6énce kuru
First coat CMP NOVA SUPERECO 150um (1 coat)

Second coat

!

CMP NOVA SUPERECO

150um (1 coat)

Varis durumu

Laboratuvar testi

Yiksek basingl suyla
yikamadan sonra

Birinci kat ve serit kati

Su balast tanki tamiri icin epoksi kaplama

Geleneksel epoksi kaplama

Katran epoksi lizerine yapisma 6zelligi

iyi
Suyla yikama
DFT 300 mm X 1 _ Katran
Cekme testi epokside
(ISO-4624) kohezyon
hatasi

Capraz kesme

Zayif

Geleneksel
epoksi ile katran
epoksi arasinda
yapisma hatasi

DFT 300 mm X 1
Yizey hazirligr:
Kumlama - ¢elik (ISO Sa 2.5)

40°C, 3%NaCl aq daldirma
3ayicin
(JIS K-5600 6-1, 1SO 2812-1)

. iyi Zayif
testi
(1IS0-2409) 100% Kalis Soyulma
Uygulamadan sonra ilk yapisma i -
150 Sa 2.5 lyi lyi
Darbe direnci ivi ivi
5009 /1Kgx 50cm (Du-Pont) \ yi
Bukulme direnci ivi ivi
10mm ¢ (Bending test) yi yi
Yiksek sicaklik ve yiksek nem durumu ivi ivi
50°C/95%RH X 3 months yi yi
Tuza daldirma testi on .
iyi lyi




Buz sinifi kaplamalar

Buz sinifi gemiler i¢cin aginmaya direng¢li kaplama sistemleri

=
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BUZ siniti kaplamalar

Buz sinifi gemiler i¢in aginmaya direngli kaplama sistemleri
Noxthern
Sea RO'UtS Buz sinifi gemiler son derece soguk iklimlerde ve zorlu ortamlarda galistiklari igin
buzsinnbh ayangelerkselgemi&re kuldnibnhmlan daha yliksek perfm ansh
kaplama gerektirirler. Son derece spesifik yapilari tasarim geregi bu tir zor calisma
ortamina dayanikli olmalidir. Bu nedenle basari i¢in en uygun yiksek performansli
Rotterfam kapama sitem ininegine si @k onemldi.
Mevcut denizmwtalarmm kisa seyirerden kaynakhnan yakitsominunda tasarnf
saglamasi beklenmektedir. Ayrica buz sinifi gemilerin dis govde kaplamasi hem
darbe ve asinma hasarlarina karsi koruma saglar, hem de mikemmel antikorozif
ozelliklere sahiptir. Dis goévde kaplamasi buz sinifi ticaret siniflamasina uygun olarak
segilir

urrent route

Buz sinifi tanimlari

Norihorh Onemli siniflar ve bazi taraflar kendi buz sinifi kurallarini belirliy

Sea: Rout
Uluslararasi Klas Kuruluglari Birligi (IACS) buzlu kutup sularinda calisan gemiler
igin IMO Kurallarina ek olarak Kutup Sinifi Gemiler icin Ortak Gerekler isimli bir
belge ayinladi. Grkazl & ynetmeliktIACS URAlt-ddimKutup Sinif
olarakpC) ifadelimektedir

Rotterdam Tokyo

Yapisal kapasite taniminda esnek bir yaklasima dayal olan ve kisin Baltik Denizinde
glivenli operasyon sadlamak amaciyla olusturulan Finlandiya-isveg Kurallarina gére
siniflama sunlardir: 1A Super, 1A, 1B, 1C, digerleri.

Current rou

DNV ise kutup gem idrivebuz kima hiwet geildie ildil barkumldrasahptir.
Bu alandaki notasyonlar sunlardir: ICE-05, 10, 15 ile POLAR-10, 20 ve 30.

Bu kurallar Kutup bdélgelerinin buzlu sularinda bagimsiz operasyon amagli buz kirma
gem ieriie yoku ve kare gem ild it gegerl iat.

Rusya Gemi Sicili Kutup bolgesi disinda donmus sularda navigasyon amagli buz sinifi
gemileri Ice1-3 ve Kutup bolgelerinde Arc4-9 olarak siniflandirmistir.
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Buz sinifi denklikleri

0!
Kutup Sinifi (IACS kilavuzu)
A A A A A A A
PC7 PC6 PC5 PC4 PC3 PC2
Finlandiya-isveg Kurallari
A A A A
1C 1B 1A 1A Super
Det Norske Verita s
A A A A A A A A i
1C 1B ICE-5 ICE10, 1A* POLAR10, ICE15 POLAR POLAR POLAR "r
15 20 30 . i
Rus Gemi Sicili B 9 ot
E‘ By -
A A A A A A A A h
ICE2 ICE3 ARC4 ARC5 ARC6 ARC7 ARC8 ARC9
CMP spesifikasyonlar |
— Spesifikasyon 1
PERMAX No.1000HB F
| Spesifikasyon 2 s
| PERMAX No.3000S E 1
£ Spesifikasyon 3 g-
B
PERMAX No.3300 -] 1
Diger butin o6nemli klas kuruluslarinin  benzer buz siniflamalari vardir ve bu siniflar arasinda ﬁ
donlstirme islemi kolaydir. Codgu durumda sadece sinif isimler degismektedir ve Polar ile Arktik E,-
sinif  benzerdir. Son yillarda her turli buz kosullarinda bagimsiz operasyon kapasiteli yeni
buz sinifi kategorileri mikemmel buz kirici olarak tanimlanmistir. ’;,:
A



Buz sinifi kaplamalar

Tavsiye edilen kaplama spesifikasyonlari

Buz sinifi gemilerin kaplama gerekleri sunlardir: darbe direnci, agsinma direnci, yapisma, disik strtiinme 6zelligi ve cam pulu ile
labirent etkisi saglayan Ustlin antikorozif nitelik. Genelde sert kaplama uzun sireli buz hasarlarinda fazla dayanikli degildir.
Sonug olarak buzlu sularda kaplama yiizeyinin derece derece erozyona ugramasi nedeniyle esnek cam pulu kaplamanin
asinmaya karsi en direngli yéntem oldugu bulunmustur.

Spesifikasyon [TIHNH (VAN
class class TA Super Lloyd onayl aginma direngli buz kaplamasi

Type Product Name DFT

1 Kat Vinil Ester Astar PERMAX No.1000 Primer 50
2 Kat Vinil Ester Cam Pulu Boya | PERMAX No.l1l000HB %450
Toplam DFT (mikrom) 500

* PERMAX No.l000HB is capable of application to gresttenddFf aditrhess spray equipment.

Spesifikasyon innish Swedish| |Finnish Swedish
Lloyd onayli aginma direngli buz kaplamasi

Type Product Name DFT

1 Kat Epoksi Boya BANNOH series 100
2 Kat Epoksi Cam Pulu Boya PERMAX No.3000S 400
Toplam DFT (mikrom) 500

This specification can be replaced to Specification 3.

Spesifikasyon Finnish Swedish| [Finnish Swedish

Type Product Name DFT
1 Kat Epoksi Cam Pulu Boya PERMAX No.3300 250
2 Kat Epoksi Cam Pulu Boya PERMAX No.3300 250
Total DFT (microns) 500
[ BANNOH serisi buz sinifi IC veya daha sonrasinin yanisira buz sinifi olmayan gemilere ayriimistir. }
IC ve ID buz sinifi spesifikasyonu BANNOH serisi toplam 300 mikrondur (150 mikronluk 2 kat).

PERMAX No.1000HB ile yeni inga uygulamasi PERMAX No.l000HB 6zel ekipmansiz uygulanabilir.
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Kaplamayacam pulunumdahigdiidesisubuharikin yasaln addeleinakkaia na gegmes ini
Onleyen bir bariyer saglar. Cevresel antikoroziflerle kargilagtirmaya goére su buhari/kimyasal
maddeler pamme ttresi ¢ok daha uzun sii®e alr. Bu agdan PERMAX No.DOOHB,
3000S ve 330zun wdede alkatmankomir Cam pulunailavelaak bu kaplhmala fikel
olarak guglu polimer 6zellikleri nedeniyle asinmaya karsi birinci sinif direng saglar.

PERMAX No.l1l000HB
PERMAX No.3000S, 3300

Geleneksel epoksi

Epoksil peniz suyu, su buhari Deniz suyu, su buhari
reglne sivi kimyagal sivi ki ééz sivi kimyasal sivi k asal|
T Eo oz |
—ED C:::::th:::::: C::%%%;
Cam ) ( ) ¢ )jj Cfﬂ Boya filmi
pulu P —— — r:/ L
) ) C ) B T T
Alt katman Alt katman iy

Kaphmala buz snif olmayan gem idrde faga ve diiz taban gbi sinilr alhnhr ign [ Ty S Y
kasten takdim edilmelerine karsin genelde buz sinifi kaplamalar sadece buz oA
kusagi bolgelerinde uygulanmakla kalmayip, ayni zamanda bitin dis govde o b N
alaninda uygulanir. Ayrica buzasinmasi ve mekanik hasarlara karsi

koruma
amacijaagikdeniztesislende kul lmihrl a.

Ust bas taraf

Buz kusag, buz kugagi

kig taraf Buz kusagi, gemi ortasi

Buz kusagi, bas taraf

LWL

Buz kusagi

BWL

Cene

Su hattinin merkez hatta paralel oldugu
durumlarda yan taraf siniri




Buz sinifi kaplamalar

Test sonuglar |

Buz sinifi kaplama igin en 6nemli indeks asinma direncidir, PERMAX serisi en iyi performansi saglar
(bkz Spesifikasyon 1,2 ve 3 icin test sonuglari). BANNOH serisi ise buz sinifi IC ve daha yukarisi igin seyrek buzla kapli
alanlarda operasyon agisindan yeterlidir.

Asinma direnci Katodik ¢6zllme / Scribe
(mg) 100 (mm) 10
90 )
80 8
70 7
60 6
50 --—-- 5
40 --—-- 4
30 - 3
20) === 2
E =
0 — — 0 —
Spesifikasyon  Spesifikasyon Geleneksel Spesifikasyon Spesmkasyon Geleneksel
1 2,3 epoksi q epoksi
1ISO 7784-3.2 : 1997 ISO 15711 : 2003
Asindirict CS-17 / Devir 1000 / Yiik agirhg 1000g/ Daldirma katisi 3% NaCl / Sicaklik 400 C /
Kir siresi 720 saat Daldirma suresi 720 saat
Tuzlu Sprey testi / Scribe Deniz suyuna daldirma testi / Scribe
(mm) 10 (mm) 10
9 9
8 8
7 7
6 6
5 5
4 4
3 3
2 2
1 IJ 1
0 = 0 —
Spesifikasyon Spesmkasyon Geleneksel Spesifikasyon Spesmkasyon Geleneksel
1 epoksi q epoksi
1ISO 7253 : 1993 @ 350 C / 720 saat ISO 2812-1 : 1993

Daldirma katisi 3% NaCl / Sicaklik 400 C /
Daldirma siresi 720 saat

Spesifikasyon 1 (Finnish Swedish] Spesifikasyon 2, 3 Finnish Swedish| (Finnish Swedish
PERMAX No.1000HB IA Super PERMAX No.3000S, 3300
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"UMIAK "

2006 yilinda JMU Maizuru tarafindan inga edilmistir. Geminin bitin gévdesine uygulanan
PERMAX No.1000HB buz sinifinda PC4 st kategorisine dahildir ve buzda fiili hizmet boyunc a
yliksek performans sergilenmistir.

Dimen boynuzu ve buz kesici Geminin orta kismi, iskele tarafi

UMIAKT ... G y

Geminin orta kismi, sancak tarafi Bas kismi, iskele tarafi "":-'.,
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grun tanimi:

FLUOREX FINISH hava kogullarina kars: dayanikl renk pigmentleri ile pigmentleri fluoro regine ve poliizosiyanat kangimina
dayanan bir fluororesin son kat boyadir.
Asafidaki avantajlara sahiptir:
- Sert hava kogullarina mikemmel dayanim,
- Uzun siire renk parlakhiginin korunmasi,
- Boya (zerinde tamir galismalarinin kolaylikla yapilabilmesi,
- Sertlik, darbe ve asinma direnci gibi mikemmel fiziksel 6zellikler,
- Is1 direnci, yad direnci, deniz suyu direnci, asit direnci gibi miikemmel kimyasal dzellikler.

TEKNIK VERILER

Tir: Fluoro regine son kat boya

Onerilen kullamm:  Tesisler, képriler, tank dis yizeyleri, rizgar kuleleri ve diger ¢elik yapilar igin adir sanayi kaplama
sistemi son kati boya.

Yiizey Bovanacak ylzey temiz olmal, pas, toz, yad, motor yad veya tazyikli su, deterjan ve gozeltili
hazirhg: bez kullanan diger yabanci madde igermemelidir.
Fiziksel Veri: Renk: Beyaz
(Mix) Yanma noktasi: 25°C (Kangim)
RAlT Tac Je. 12 E2%4
VOC (Teorik): 527 gil.
Uygulama Bilgileri: Karigim orani: Baz: 86 Sertlestirici: 14  (Hacim ile)
Kansim orani: Baz: 89 Sertlestirici: 11 (Adirlik ile)
Inceltici: FLORINE THINNER A
Min.Sicaklik: 0°C
Max. nem: 85% R.H.
Uygulama verisi: Havasiz sprey, firga, rulo

Sertlestiriciyi karistinrken baz materyale ekleyin. Kullanmadan énce iyice kanigtirin.
Onemli: Sertlestiriciyi eklemeden éince Hizlandine ve Baz materyali ivice karnistirin.

Havasiz sprey igin:  Tip No.: Graco 715, 615, 515
Boya gikti basinci: 11.7 - 14.7 MPa
inceltme: %5 - 20 (hacim ile)

Film kalinhigi ve yayilma oram: Min. Max.
Film Kalinhd, 1slak: 51 77 Km
Film Kalinhig, kuru: 20 30 Hm
Yayllma Orani: 19,5 13,0 mzi
(teorik)

Tercih edilen astar: FLUOREX ASTAR EP, BANNOH 500, BANNOH 1500,BANNOH 2000.

Tercih edilen sonraki kat:

Paketleme: ki Paketli Uriin
Motlar:

S513PLVI
()
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CHUGOKU PAINTS B.V.
FLUOREX FINISH ve kendisi arasinda st kaplanabilirlik
Sicaklik K:lm;rrumz ::esi D;; :::t : 5ra|11|;::" |n1£;'::;"_°“ m Ku“iTnT iein Aciklamalar

5°C - . ] ] ) ]

0°C . i ] ] _ _

so | prod T immersem | e | _

o' Sorturvimar17 saat| _ Nekaimum-d0gon | © | 10seat : :

20°C g:: :uu:Jn;51 gks.aat hﬂ:::::nm.l SDSSEL - 8 saat - .

e | oot | o | 0 |4 | _
Guvenlik bilgisi: Sadglik, Glvenlik ve Cevre bilgisinin gerekmesi durumunda Chugoku Paints B.V. firmasindan bir Sadlik ve Givenlik Veri

Sayfasi alinabilir.

Kigisel Koruma Snerisi ve ek bilgiler talep Ozerine Qrindn Saglk ve Givenlik Ver Sayfasindan alinabilir. Boya ile islem yaparken alinmas: geraken asgari givenlik tedbider

agafjidaki gibidir:

a. Konteynerde yer alan tedbir uyanlanna dikkat edin.

b. Yeterli havalandirma sadlayin.

. Sprayin cilt Be termas eimesinden ve solumakian kaginin.
d. Urlndn cilde temas atmesi duremunda ik ve sabuniu su veya uygun lemizleyvic ile ivice yikayin, Gozlere temas

atmesi durumunda su ile durulayin ve derhal tibbi yardim alin.

&, Uriin witugabllir malzemeler igerdil igin alev ve agik ateslerden uzakia tutun. ilgii alanda sigara Igimesine izin

veriimemelidir,
Tammlar: Tolerarslar: Isbu Teknik Ver Sayfasinda belirtien sayisal bilgiler normal Gretim toleranslanna tabidir,
Yayilma Orani: Yayilma oran uygulama kosullanna, yapimin geometrik kangikhgina, hava kegullarna vb. Badh olarak
dedigikik gisterebilmekbedi,
Hacim Katilar:
Isbu Teknik Veri Sayfasinda verilen hacim kablan says ASTM yéntemi D2687 uyannca Chugoku Standart
Yantami lle digdlen uygulama oram ve kogullan altinda slak film kalimhindan alman kuru film ylzdesidir.
(st Kaplama Araliklan: Bedirtilen araliklar iyi boya ile birikbe tutard bir hazilik yapidsgini varsaymaktadir,
Sarl Kunutma: Criin Gizerinde zarar vermeden ylrinebilmesi igin gereidi olan zaman anlamina gelmektedir, Tam
mzkanik gik; icin gerekli olan sire daha da weundur,
V.O.C. (ugucu drgensel bilesik) Teork ugucu Srgensel bilesik miktan gf cinsinden verilmigtir.
Feragat: isbu veri sayfasinda yer alan veriler, sartnameler, talimatiar ve Gneriler kontrol adilen veya Gzellikle taimlanan kosullar altmdaki test

sonuglanm veya deneyimled temsil etmekiadir. Herhangi bir amaglanan kullammin fiili kogullan albindaki dogruluk, eksiksizlik veya uygunlukian
garanti edilmemektedir ve kullamic tarafindan tanimlanmalidir, Qriin verisi Gnoeden bildin olmaksizin degisebilir ve tanzim edildilten iki yil
sonra olomatik olarak gecersiz olacakbr. Chugoku Paints B.V. firmasinin tdm yasal lligkiler Chugoku Paints B.W. firmasinin Rotterdam yerel
mahkemesinde son olarak dosyalandifi sekilde Tekdlze Satig ve Teslimat Kogullan tarafindan yinetilecektir ve talep edilmesi halinde bu
belge dcrelsiz olarak tedarik edilecektir. Chugoku Paints B.V. firmas) dzellikle sdzlesmesel taraflannin kullanabilecedi Genel Kogullarn
uygulanabilifiini reddetmektadir. Minhasir yarg: bilgesi: Rotterdam Yetkili Mahkemesi.

Denelgi Chugoku tarafindan teslim edilen driinkerin uygulanmas) esnasinda sadece uygulama bélgesine iligkin tavsive vererek elinden geldiginde

yardim etmeyi taahhil etmekledic. Denetgi projeyi dirst bir sekilde gergeklestirmeyi taahhil etmekiedir, ancak Chugoku vefveya Denetgi projenin
bekdenidiji sekilde sonuglanmamasi halinde dofrudan veya dolayl olarak herhangi bir sorumluluk kabul etmeyecektir,. Her hallikarda, Alici projenin
icrasi igin sorumiu clmaya devam edecektir, Denelgi tarafindan verilen tim Gneriler veiveya yardimlar alicinin (nihai) sorumlulujuna abi olacakbr ve
dahas: Chugoku Paints B.V, firnasinin Tekdize Salyg ve Teslimal Kogullanna tabi olacaktir. Hasarlann veya gecikmelerin Chugoku velveya
Denetginin hatas: veya ihmalkddi§indan dolay meydana gelmis olmasi durumunda dahi bu durum Chugoku veya Denetgi igin herhangi bir
sorumiubuk cluglurmayacaktir. Chugoku veya Denelginin herhangi bir dolayl hasara yonelik sorumiulugu dzellikle harig tutubmugtur.

Baz drinler belidi Avrupa kullanim gereksinimbern yanelik Avrupa-, ulusal- ve yered kanunlar ve yonetmedikbere iliskin belidi Avrupa
gereksinimberine uyum saglamasi icin Gzellikle degistirimigtic. Sonug olarak TDSnin bazi fiziksel dzelliklen asil Japon TDS Grindndekilerden
farkllik gésterebilir,
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CONTECT WE100

Uriin Veri Formu

Uriin Bilgisi

Jenerik Tip
Solvent igermeyen epoksi

Tanmim

Poliamid amin kirld epoksi

Beton ylzeyler igin astar ve so kat kaplamalanm
olusturan esnek film .

Renk & Goriiniis
Gri
Yar mat

Hacme gére Kati Madde (%) 100
(formille gbre inceltici Grin olmaksizin )

Ozellikler

- Sifir VOC

- Rula ile uygulanabilen mikemmel kaplama
uygulamasi

- |slak beton ylzey uygulamasinin mevcudiyeti

- Beton ylUzeyi 0zerinde mikemmel yapiskanhk

- Gerilme performans: ile lyi Catlak tamiri

- Cesitli kimeler ile mikemmel uyum

- Islak karbon ¢elik, HDG ylzeyi vb. igin uygulanabilir

Onerilen Kullanim

Beton yiizey kaplama sistemi igin astar ve Ost kat
olarak.

Dalgakiran, iskele, képril, ¢ati, duvar, Kiris, stun,
tank, gukur vb. beton yiizeyler igin uygundur.

CI

CHUGOKU MARINE PAINTS,LTD.

No. 6459

Dizenleyici Bilgiler

Parlama Noktas
Baz 208 “C
Sertlestirici 138 “C
Ozgiil Agirlik (Karisik) 1.34 + 005 g/ml
{ Inceltici Orin olmaksizin formilden hesaplanmisgtir )
V.0.C. tedarik edildigi izere : 0 g/litre
{inceltic Oriin clmaksizin formdlden hesaplanmisgtir)
UN Sinifi / Paket Grubu Baz:9/1ll
Sertlestirici : 8 /11
UN Gonderi No. . Baz : 3082
Sertlegtirici:2735
Paketleme & Idare Bilgisi
Paketleme : 2 paket 4.50 Kg
Baz Paketi (Sivi emaye) 3.00Kg
Sertlestirici Paket (Sivi emaye) 1.50 Kg

Paket boyutu yere gereksinimler uyannca ilkeden llkeye
farklilik gdsterebilir

Depolama Kosullan
= Ulusal yénetmelikler ile uyumiu olmalidir.
- lyi havalandirimis alanda muhafaza edin.
- Is! ve tutusturma kaynaklanndan uzak tutun.

Sicakhk 5-40 °c

Nem a Maksimum 85 % RH

25°C'de Raf Omri D12 ay
Yeniden denetlemeye tabi

Paket Bertarafi
Tum gegerli yénetmelikler uyannca ayn bir kapali metal
konteyner icerisinde bertaraf edin.

. P 2(66.7) 1(33.3) (adirkile)
Karistirma Orani Baz : Sertlestirici = 61 20 ( hacim ile)
Kuru Film Kalinhg: 200 - 500 mikron ( Atanan ) *
slak Film Kalinhg 200 - 500 mikron ~
0.200 - 0.500 litre fm® 0.268 - 0.670 fm®
Teorik Kapsam 50 - 20 __ miiire 37 149 ﬁfl(gi
Pratik K - 0.247 - 0617 litre / m* 0.330 - 0.827 I(g f'm
atik Kapsam 40 - 16 ___m/itre 3.0 T2 miKg
~Astarin prafik film kalinli§i beton ylzey Uzerinde dlgllemez, gunki malzeme alt katmanlara balanecekHr.
* Pratik kapsam ylzey durumu, uygulama yéntemi ve diger faktdriere baghdir.
Sicaklik 5°C 10°C 20°C 30°C
Kurutma Siresi | Kuru Yizey 30saat | 14saat | 4 saat 2 saat
(D.F.T. 300 mikron) Sert Kurutma 32 saat | 16 saat 6 saat 3 saat
Minimum 32 saat 16 saat 6 saat 3 saat
?;tl:_ﬂml::;:fl@ Maksimum Kendi Ust kaplamasina 7 giin 7 gin 7 gin 7 gin
T Tercih edilen sonraki katlara 7 giin 7 gin 7 gin 7 gin
Kap Omrii 3 saat 3 saat 2 saat 1 saat
Oturma Siiresi (Endiiksiyon Siiresi) 20 dk 10 dk - -

Koruyucu Kaplama Tanzim Tarihi: 01 Mart 2013
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No.6459



CONTECT WE100 No. 6459

Yilzey Hazirhg

Gimento Uriinii

Yizey dokim sonrasi 2 hafta iginde yvaglanacakhtir, regine harg harigtir,

Catlak, bogluk ve gukurlar kaplamay engellemeyen regine harc veya mihireyici ile doldurulmaldir,

Kaplanacak yizey temiz olmalidir (toz, yad, motor yad), gevsek kaplanmis film, tozlanma vb.) ve gevsek ve harici
malzemeler icermemeli ve agindirici plskirtme, su jeti veya 1SO 8501-1 Sa 2 1/2 veya 5t 3 dengi bir siniftaki elektrikli
alet temizleme islemi ile glglendirici ¢elik gubuga maruz kalmamalidir).

Bu Oriin 1slak ylzeye uygulanabilir ancak film igerden su azaltici ylizey olustururken normal olmayabilir.

Karbon Celik, Diisiik alasim Celik

Kaplanacak ylzey temiz olmalidir (toz, yad, motor yadi, gevsek kaplanms film, tozlanma vb.) ve gevsek ve harici
malzemeler igermemeli ve agindinie: piskirtme, su jeti veya 1SO 8501-1 Sa 2 1/2 veya St 3 dengi bir siniftaki elekdtrikli
alet temizleme iglemi ile glglendirici ¢elik gubuga maruz kalmamalidir).

Demir profili 40 mikrondan baydk olmalidir,

Paslanmaz Celik, Aliminyum, Sicak Daldirmal Galvanize Ylizey, FRP

Kaplanacak ylzey 40 mikrondan bilyiik olan demir profilini agindine: giiglendirmek icin puskirtme, su jeti, elekirikli alet
temizligi veya zimpara kadid (#80-240) islemi ile temiz olmalidir (toz, yad, motor yagi, gevsek kaplanmis film, tozlanma
vb.).

Uygulama
Ortam Sicakhij Min. 5°C
Nem Max. 85% RH anerilir
Lll'laj‘;r‘:ggden daha bilyik HR kosullan olmasi veya damlaci§in ylizey ylzeyi etkilemesi
inde.
inceltme EPOKSI TINER A seyreltme ve temizieme
inceltme orani Maksimurm adifik ile %S sadece kuru ylzey uygulamasi igin kabul edilebilirdir
Karistirma Kargilagtinlan renk iki pargasi esit renk elde edilene kadar kanstinlacaktir.
10°C altindaki ortam sicakhg, oturma sOresinde belittildigi Gzere (endiksiyon slresi),
gereklidir.

Birim karnigtinldiktan sonra, beliftildigi Gzere konteyner icerisinde kullanilmahdir.
Kismi kitler kullanildifinda, kangtirma oram algllebilir kanstirma
konteyneri ile belittildigi sekilde uyumlu olmalidir,
Tercih Edilen On Katlar Kendisi, CONTECT WE100 Fiber ile
Tercih Edilen Sonraki Katlar Kendisi, CONTECT WE100 Fiberile, CONTECT WE100 bilesen,
UNY MARINE Serisi, FLUOREX Serisi, vb...

Uygulama Sprey Ozel ekipman ile
Firga, Rulo Uygun Rulo uygulamasiyla tipik olarak her bir kat igin 300 mikron
elde edilebilir.
Spatula, Mala Muhtemel
Hizlandinci Dosik sicaklik uygulamasi altinda maksimum %3 agilik kabul edilir.
Aciklama

- TOm temizlenen alanlar yizey islemi sonrasinda ve paslanma, bozulma ve kirilik olmadan dnce kaplanmahdir.

- Yama veya gerit kaplama igin keskin koseler, civatalar veya catlaklara ilk olarak firga uygulanmahdir.

- Sonraki kaplama uygulamas dncesinde, tim Kirecler (eder varsa) tamir edilmeli ve kidilik giderimelidir.

- Uygulama ve kiineme esnasinda havalandima, inceltici Urinler uygulamas! esnasinda.

- Yiksek nem veya damlacik durumunda, beyazlanma, parlaklik-bozulma, aynima veya ylzey anzasi olugabilir.
- Gozlak, eldiven ve iggiler igin temiz hava solumasi gibi uygun Koruyucu kullanin.

- Kalan malzemeleri kullaniimayan malzemeler ile kanistirmayin.

- Agil kapsam ylzey durumu, uygulama ydntemi veya diger fakttrere gore dedigiklik gosterebilir,

- Genel olarak bu drinleri igeren epoksiler gines 11ina maruz kalinca kireglenir, saranr ve rengi solar,

Giivenlik

Bu driin sadece profesyonel uygulayicilar tarafindan kullanimahdir. Meveut Chugoku Marine Paints Malzeme Bilgi
Formlanimiza bakiniz. Yerel veya ulusal saghk, givenlik ve gevresel yénetmeliklere uyum sadlayin. Paketleme ve
konteyner Gzerindeki tOm givenlik etiketlerine dikkat edin. Cevresel korumanin yani sira yangin veya patlamaya
iliskin muhtemel rizikolara karg tedbir alin. Sadece havalandinlan alanlarda uygulayin. Dikkatli sekilde uygulayin.

Feragat

Bu veri formu verildigi tarih itibariyla laboratuvar testleri ve pratik uygulama deneyimine dayanan bildigimiz giincel
bilgilere dayanmaktadir ve bildirim yapilmaksizin dedistirilebilir, Boyalar bazi durumlarda beklenmedik kogullar altinda
kullanildid igin, boyalarin kendi kalitesi haricinde garanti verilemez.

Liitfen Chugoku Marine Paints, Ltd. Worldwide Network agim ziyaret edin.

http:/www.cmp.co.jp/

Koruyucu Kaplama Tanzim Tarihi: 01 Mart 2013 CONTECT WE100
Sayfa2/2 No.6459



CMD

$ub.2011

PERMASTAR WE 200 ASTAR No. 6440

(PST WE200 U

PERMASTAR WE 200 ASTAR, solvent icermeyen, epoksi regine bazli, deniz yapilarinin alt kisimlarinda
kullamilan , su altinda kirlenen, hidrofobik boya sistemlerinin astar boyasidir.

Asafidaki avantajlara sahiptir;

1.Islak yizeylerde uygulama kolayhd ve su altinda kirlenebilme.

2.Yuzeye iyi yapisma Gzelligi.

3.Cok iyi korozyon dnleyici,

4. Solvent igermediginden , glvenlidir ve hijyeniktir, suyu kirletmez, deniz canlilarina zarar. vermez.

TEKNIK VERILER
Tir Su alt epoksi boyasi
Onerilen Korozyonu engelleme amaci ile su altinda veya gelgit bélgesinde son kat olarak kullanim.
Kullanim Su altinda kalan gelik ve beton yapilar, Iskele, liman , platform...vb yapilarin son kat
uygulamasi.
Bilgiler Karistirma orani Baz ; Sertlestirici = 52 ; 48 [hacimce]
Renk Gri
Yanma Noktasi Baz = 143, Sertlegtirici = 55 [degC]
Yogunluk 2.23 [g/mL]
Hacme gére katilik 98 (+-2) [hacim 9]

VOC(ugucu organik bilegik) 19 [g/L]
Kaplama alani (Teorik) 0.306 [Lim2], 3.3 [m2/L]

Film Kalinhi ISLAK 306 [mikron)
KURU 300 [mikron]
o o o
10C 20C 30C
Dokunma kurulugu Bsaat 4saat 2saat
Tam kuruma 24saat 16saat 12saat
Katlar aras| bekleme Min 20saat 12saat 8saat
Max 7gln Tgin 7giin
Karigim sonrasi sertlesme 50dk 30dk 20dk
Uygulama  Uygulama Yéntemi Firga, Rulo, Kauguk spatula
Kosulu Hava Sicaklik: (atmosferik/su) Maksimum 10 degC, Nem: -
Tiner EPOKSI TINER A (sadece temizlik igin), inceltme : 0 %
Yizey Hazilama Celik yizeye uygulanmasi durumunda, ylizey hazirhd igin ISO Sa's
Onceki katlar -
Sonraki Katlar PERMASTER WE 200 FINISH
Paketleme  Iki paketli Griin
Notlar 1. Pratik uygulama orani gereken boya miktarinin hesaplamasina gére uygun degildir. Deneyimlenmis

oranlanimiz agadidaki gibidir;

a) Yeni ingaat veya denk durum: 1,200g/m2/kat

b) Kismen gozlenen paslanma ve yizeyde serflik: 1,600g9/m2/ kat

c) Tum alanlarda géziken paslanma: 2,000g/m2/ kat

2. Bu driin 250pm (gereken minimum kalinhk) oranindan daha fazla uygulanmalidir.
3. Yogunluk, Hacim katihd ve VOC (ugucu organik bilesik) formile gére hesaplanir.



CMD

Mar.2012

PERMASTAR WE 200 FINISH No. 6430
(PST WE200 F)

PERMASTAR WE 200 FINISH, solvent igermeyen, epoksi regine bazh, deniz yapilannin alt
kisimlaninda kullanilan, su altinda kiirlenen, hidrofobik boya sistemlerinin son katidir,

Asadidaki avantajlara sahiptir;

1. Islak ylizeylerde uygulama kolayhd ve su altinda kirlenebilme.

2. PERMASTAR WE 200 ASTAR ile iyi yapigkanhk sadlar

3. Korozyonu gok iyi derecede dnler.

4. Solvent igermedidinden , givenlidir ve hijyeniktir, suyu kirletmez, deniz canhlanina zarar.

vermez.
TEKNIK VERILER
Tiir Su alt epoksi boyasi
Onerilen Korozyonu engelleme amaci ile su altinda veya gelgit bélgesinde son kat olarak kullanim.
Kullamm Su altinda kalan gelik ve beton yapilar, Iskele, liman , platform...vb yapilarin son kat
uygulamasi.
Bilgiler Kansgtirma orani Baz ; Sertlestirici = 48 ; 52 (hacimce)
Renk Mavimsi Gri
Yanma Moktasi Baz = 143, Sertlestirici = 73 [degC]
Yogunluk 1.58 [g/mL]
Hacme gore katilik 98 (+2) [hacim %]
VOC(ugucu organik bilesik) 15 [g/L]
Kaplama alani (Teorik) 0.255 [L/m2], 3.9 [m2/]
Film Kalinhg ISLAK 255 [mikron]
KURU 250 [mikron]
0 0 1]
10C 200C 30C
Dokunma kurulugu Bsaat 4saat 2saat
Tam kuruma 24saat 16saat 12saat
Katlar arasi bekleme siiresi Min 20saat 12saat Bsaat
Max 7gin 7gin 7glin
Karsim sonrasi sertlesme 50dk 30dk 20dk
Uygulama  Uygulama y&ntemi Firga, Rulo, Kauguk spatula
Kosulu Hava Sicaklik: Minimum 10 degC, Nem: Giy Noktasi+Minimum
degC
Tiner EPOKSI TINER A (sadece temizlik igin), inceltme : 0 %
Yizey Hazirlama -
Onceki Katlar PERMASTAR WE 200 ASTAR, PERMASTAR WE 300 ASTAR

Sonraki Kat -

Paketleme  Iki paketli diriin

Notlar 1. Bu driin 200pm'den (gereken minimum kalinlik) fazla uygulanmalidir.
2. Yogunluk, Hacim katilii ve VOC (ugucu organik bilesik) formile gére (Gri) hesaplanir. Ve rengine
bagh olarak ¢esitli degerler vardir.



CMD

Nis.2011

PERMASTAR WE 300 FINISH No. 6441
(PST WE300 F)

PERMASTAR WE 300 FINISH, solvent icermeyen, epoksi regine bazh, deniz yapilarinin alt
kisimlarinda kullanilan, su altinda kiiflenen, hidrofobik boya sistemlerinin son katidir.

Asafidaki avantajlara sahiptir;

1. Islak yiizeylerde uygulama kolaylid ve su altinda kiirlenebilme.

2. PERMASTAR WE 300 ASTAR ile iyi yapiskanlik sadlar

3. Korozyonu gok iyi derecede dnler.

4. Solvent igermedidinden , glvenlidir ve hijyenikiir, suyu kirletmez, deniz canlilarina zarar.

vermez.
TEKNIK VERILER
Tar Su alti epoksi boyasi
Onerilen Korozyonu engelleme amaci ile su altinda veya gelgit bélgesinde son kat olarak kullanim.
Kullamim Su altinda kalan gelik ve beton yapilar, Iskele, liman , platform...vb yapilarin son kat
uygulamas.
Bilgiler Karigtirma Orani : Baz ; Sertlestirici ; Katki mad. = 49 ; 47,5 ; 3.5 [hacimce]
Renk : Mavimsi Gri
Yanma Noktas :Baz : 90, Sertlegtirici: 61.1 [degC]
Yogunluk :1.52 [gfml]
Hacme gore katilik :100 [hacim %]
VOC(ugucu organik bilesik) :0 [g/l]
Kaplama Alani (Teorik}) : 0.6 [L/m2], 1.7 [m2/L]
Film Kalinhg 1 ISLAK 600 [mikron]
KURU 600 [mikron]
5C 0 C 20 C 30 C
Dokunma Kurulugu - - - -
Tam Kuruma 26saat 10saat 7.5saat 4saat
Katlar arasi bekleme Min 18saat 4saat 2saat 1saat
Max 7gin 7gin Tgiin 7giin
Karisim sonras| sertlesme 50dk 40dk 30dk 20dk
Uygulama  Uygulama yéntemi :Kauguk spatula, Kauguk mala
Kogulu Hava :Sicaklik:(Su) Minimum 5 degC, Nem:- %RH
Tiner :EPOKSI TINER A (sadece temizlik igin), Inceltme: 0 %
Yizey Hazirlama -
Onceki katlar :PERMASTAR WE 300 ASTAR
Sonraki Katlar -
Paketleme  Ug paketli Grin
Motlar 1. Viskozite ayarlamasi gerektijinde, %5 oraninda (adirfik ile) PERMASTAR WE 300 Sulandirici

kullanilabilir. Tiner kullanmayin.

2.* Lutfen gevresel kosula gore katki maddesi (YUKSEK SICAKLIK veya DUSUK SICAKLIK igin)
kullanin. DUSUK SICAKLIK katki maddesi FP is 72 degC'dir.

3. Bu Griin 450pm (gereken asgari kalinhk) oramindan daha fazla uygulanmalidir,

4. Yodunluk, Hacim katihi ve VOC (ugucu organik bilegik) formiile gére hesaplanir.



CMD

Mar.2014

PERMASTAR WE PUTTY No. 6447_
(PST PT)

PERMASTAR WE PUTTY, solvent igermeyen, epoksi regine bazli, deniz yapilarinin alt kisimlarinda
kullamilan , su altinda kirlenen, hidrofobik boya sistemlerinin astar boyasidir.

Asafidaki avantajlara sahiptir;

1.Islak yizeylerde uygulama kolayhd ve su altinda kirlenebilme.

2.Yuzeye iyi yapisma Gzelligi.

3.Cok iyi korozyon dnleyici.

4. Solvent igermediginden , glvenlidir ve hijyeniktir, suyu kirletmez, deniz canlilarina zarar. vermez.

TEKNIK VERILER
Tar Epoksi macun
Onerilen Su alti ve su alanlarda,korozyon sonrasi olusmus pittinglerin doldurulmasi ve ylizeyin dizeltiimesi
Kullanim amaci ile iskele,liman kaziklan, platform... vb gibi alanlarda kullanim &zelligi
Bilgiler Karigtirma orani Baz ; Sertlestiric i= 50 ; 50 [hacimce]
Rengi Mavimsi Gri
Yanma Noktasi Baz= -, Serlestirici= - [degC]
Yogunluk 1.66 [g/mL]
Hacme gore katilik 100 [hacim %]
VOC (ugucu organik bilesik) 0 [g/L] (teorik)
Kaplama alani (Teorik) 3-5[LUm], 0.3-0202[m]
Film Kalinhd ISLAK 3000 - 5000 [mikron]
KURU 3000 - 5000 [mikron]
0 0 o
10C 20C 30C
Dokunma kurulugu
Tam kuruma 20saat 16saat
Katlar arasi bekleme stresi Min - -
Max 5glin 5 gin
Karistirma sonrasi sertlesme 30dk 15dk
Uygulama Uygulama yéntemi: “Islak el" uygulamasi
Kosulu Hava : Sicaklik : Minimum 18 degC, Nem: - - %RH
Tiner :  EPOKSI TINER A (sadece temizlik igin), Inceltme : 0 %
Yizey Hazirlama :  Celik ylizeye uygulanmasi durumunda, yizey hazirhd igin 1SO Sa 2 ¥z veya
ISO St 3

Epoksi boya filmi Gizerinde dodrudan uygulanmas halinde (PERMASTER
WE200 veya WEB00), uygulama éncesi zimparalama gereklidir.

Onceki Katlar

Sonraki Kat -
Paketleme ki paketli Griin
Notlar 1. Kaplama, kaplanacak sekle veya diger kosullara baghdir.

2. PERMASTER WE 200 ve WE 300, bu Uriin Gzerinde uygulanamaz. (PERMASTER WE MACUNU
PERMASTER WE 200 ve WE 300 kuru film Gzerine uygulanabilir)

3. Belirtilen oranda baz ve serflestirici ayarlayin ve iyice kanstinn.

4. Kisa kova émrl nedeniyle macunu gerektigi sekilde kangtinn.

5. PERMASTER WE MACUNU Kkismi tamir igin kullarilir. Blylik alanlar igin korozyona karg koruma
olarak PERMASTAR WE 200 veya 300'0 kullanin.

Dikkat; 1. Sertlegmis macunun ton veya yizey kosulu, sicaklk, kalkisa kadar gegen stre gibi kOr
kogullarina gére dedigebilir ve su altinda veya su Ustiinde kuruyabilir.

6. PERMASTAR WE MACUNU karistirma, uygulama, kurulama dénemi esnasinda su kalitesini
kirletebilir.

7. Tath suda kullanin, performansi bozulabilir. Satig ekibimize darigin.

8. Yodunluk, Hacim katih§ ve VOC formiile géire hesaplanir.



CMDP

CHUGOKU PAINTS B.V. . , E ' .
ECOMAX Bi
Uriin tanimi:

ECOMAX Bi yiksek yapili modifiye edilmis epoksi astardir.

“BIOCLEAN ECO" isimli 6zel kirlenme onleyici sistem igin uygun bir astardir.
Asafidaki avantajlara sahiptir:

- Mikemmel tuzluftath su direnci

- Mikemmel aginma direnci

TEKNIK VERI

Tiira: Modifiye epoksi.

Onerilen kullamim:  Tesis veya su alti gevresel ¢elik yapilar, beton igin alt kat (su alti ortami). BIOCLEAN ECO sistemi
ile birlikte astar kat.

Yiizey Toz, motor yadi, yag vb. gibi tim yizey kirliligi giderilmelidir.
Hazirhg: Celik yizeyler Gizerinde dogrudan uygulama halinde 1SO Sa 2% uygulamasi gereklidir.
Astarli ylizeylerin Ust kaplanmas) durumunda, 1S0 St 3 yeterli bir ylizey hazirh@idir (IS0 8501-
1,2007).
Fiziksel Veri: Renk: Agik gri, Gri, GUMUs.
(Mix) Tutusma noktasi: 30°C (Karigim)
Hacim katilan %: B2 +2
VOC (Teorik): 362 gil.
Uygulama Bilgileri: Karistirma oran: Baz: 82 Sertlestirici: 18 (Hacim ile)
Karistirma orani: Baz: 88 Sertlestirici; 12 (Agirlik ile)
Inceltici: EPOXY THINNER A
Min. Sicakhk: 10°C
Yizey sicakhg: Ciy noktasi + minimum 3°C
Max. nem: 85% R.H.
Uygulama Verisi: Havasiz sprey, firga, rulo

Sertlestirici kanistinrken baza ekleyin. Kullamim dncesi iyice kangtinn,

Havasiz sprey Tip No.: Graco 623, 723
icin:
Boya gkt basinci: 14.7 - 17.7 MPa
inceltme: 0 - 15 % (hacim ile)
Film kalinh@ ve kaplama oram: Min. Max.
Film kalinhd, islak: 161 484 Hm
Film kahinhg, kuru: 100 300 um
Yayllma orani: (teorik) 6.2 2,1 m3/|
Tercih edilen EPICON S-100 ASTAR, EPICON A-100 ASTAR, EPICON ZINC HB-2 (SH), GALVANITE No.400
on kaplama; ECOMAX.ZINC ASTAR, CERABOND2000.
Tercih edilen BIOCLEAN ECO
sonraki
kaplama: : —
Paketleme: Iki Paketli Uriin

Motlar: Litfen ECOMAX Bi-QD Sertlestiriciyi 10°C derecenin altinda kullanin.

= () N ==
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CHUGOKU PAINTS B.V.
Ust kaplanabilirlik
Sk Kuruma sresi Ust kat aralig Indaksiyon |\ 5 Agiklamalar
(DFT 25 1) (OFT 25 1) stred
-5°C - - ) ] )
0°C - - ] ] ]
5°C - - - ) ]
0 | 'lmasosan| waxoan | | o :
R e I I ‘
00 | Noumaioten| avem | | -
Giivenlik bilgisi: Saglk, Glvenlik ve Gevre bilgisinin gerekmesi durumunda Chugoku Paints B.V. firmasindan bir Saglik ve Glvenlik Veri

Sayfas: alinabilir.

Kigisel Koruma @nerisi ve ek bilgiler talep Gzerine Urindn Safhk ve Glvenlik Veri Sayfasindan alinabilir. Boya ile iglem yaparken alinmasi gereken
asgar givenlik tedbirler asadidaki gibidir:
a. Konteynerde yer alan tedbir uyanlanna dikkat edin.
b. Yeterli havalandirma saflayin.
¢. Spreyin cilt ile temas etmesinden ve solumaktan kagimin.
d. Urdiniin cilde temas etmesi durumunda 1lik ve sabunlu su veya uygun temizleyic ile ivice yikayin,
Gizlere temas etmesi durumunda su ile durulayin ve derhal hibbi yardim alin.
&, Uriin tutugabilir malzemeler igerdidi igin alev ve agik ateslerden uzakta tutun, lIgili alanda sigara
igilmesine izin veriimemelidir,

Tammlar: Toleranslar: Isbu Teknik Veri Sayfasinda belirtilen sayisal bilgiler normal Gretim toleranslanna
tabidir.
Yayilima Orani: Yayima oram uygulama kosullarina, yapimin geometrik karsikligina, hava kosullanina vb. bagh
olarak dedisiklik gosterebilmektadir,
Hacim Kahlar:
Isbu Teknik Veri Sayfasinda verilen hacim katilan sayisi ASTM ysntemi D2697 uyannca
Chugoku Standart Ydntemi ile dlgllen uygulama crani ve kogullan altinda 1slak film kalinhgindan
alnan kuru film ylzdesidir,
Ust Kaplama Araligi: Belitilen araliklar iyi boya ile bidikte tutarl bir hazidik yapildigin varsaymaktadir
Sert kurutma Urn Gzerinde zarar vermeden yirinebilmesi igin gerekli olan zaman anlamina
gelmektedir. Tam mekanik gl igin gerekli olan sire daha da uzundur,
V.O.C. Teorik ugucu drgensel bilesik r miktar gl cinsinden verilmigtir,
let: Immwmwmmmmunuerm“mmmmuMWNMMmmmmnmmmwmm
etmekiedir. Herhang bir amagianan kullanim fiill kogullan altedali dogruluk, eisiksiziik veya uyguniuidan garanti edimemekted ve kullanic: tarafindan tanimianmalsdir, Oron

verisi onceden bildin olmaksizn degigebilic ve tanzim edidicen iki yil sonra alomalik clarsk gecersiz olacakis. Chugoky Paints B.Y. rmasinin tim yasal iligkiler Chugoku
Paints B.V. firmasanin Roflerdam yeral mm:mmmummmem Sabg ve Teslimal Kogulan taralindan yonetlecsklir ve talep edilmes halinge
bu beige Ocrefsiz olarai indanik edileceldr, Chugoku Paints BV, fimasa orleg n 1 kullanabdecedi Genel Kogullann uyg It

Murhasar yarg bolgesi: Rollerdam Yetkili Mahkemesi,

Denated Chugeku tarafindan teslim edilan Oronlenn uygulanmas) esnasinda sadece uygulama bdlgesing iliskin lavsiye venanek elinden geldifinds yardim etmeyi
taahhit elmekiedic. Denelgi projeyi dinist bir sekilde gereklestirmeyi laahhid etmekiedir, ancak Chugeku veiveya Denelsi projenin beklendsdi sekilde
sonuglanmamasi halinde dofrudan veya dolayl olarak herhangi bir scrumbuluk kabul etmeyeceklir. Her hallkarda, Alci projenin icrasi igin scrumiu elmaya
devam edeceklir. Denabgi tarafindan varilen bm Snerler valveya yardimlar alicinn (nihai) sorumiulefuna abi clacaklr ve dahas) Chugoku Painls B.V.

fi Tekdize Satg ve Tesk Kogullanna tabi olacaktir. Hasardann veya geckmaelerin Chugoku velveya Denatginin hatas: veya ihmalkcddi§indan dolay
maydana geimis olmas: durumunda dahi bu durum Chugolku veya Denetei igin herhangi bir sorumiuluk clugturmayacaktr. Chugoku veya Denedginin herhangi
bir dolayll hasara yonalik sorumlulegu ozellikle hang tabulmustur.

Bazi Grinber beliri Avrupa kullanim gereksinimienn yanelk Avrupa-, ulusal- ve yarsl kanunlar ve ydnatmedikdens iligkin beliri Avrupa gereksinimierine uyum
saflamas icin Szallike dedistinimisbr. Sonug olarak TDS'nin baz fiziksel dzellikian asid Japon TDS Grandndekalerdan farkidik géstenabilir,

() Wil
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CHUGOKU PAINTS B.V.

BIOCLEAN ECO

Uriin tanimi:

BIOCLEAN ECO silikon bazl bir antifouling kaplamasidir.

Su akiginin digik oldugu yiksek kaplama alanlan igin 6zel olarak tasarlanmigtir,
Agadidaki avantajlara sahiptir:

- Biyosit igermez,

- Yuksek hacimli katilar, dosik V.0.C.,

- Uzun galisma &mril,

- 3m/s su akigi ile etkin.

IMO Anti-fouling Sistemi Konvansiyonu ile uyumludur (AFS/CONF/26).

TEKNIK VERI

Tar: Ozel sentetik regineli antifouling kaplamasi.

‘Onerilen kullanim:  Elektrik glig istasyonlaninin sogutma suyu tesislerinde, tuzdan arindirma tesislerinin alis
tunellerinde ve genellikle su altinda bulunan difer yapilarda (deniz suyu).

Yiizey hazirlama:  Yeni uygulama:
Boya uygulamasi éncesinde ¢lrime, toz, motor yagi, yag vb. gibi tim Kirliligi giderin. Bu
da ultra HP yikama (250bar/350psi) veya pUskOrtme (grena, tuz veya kum) ile
yapilabilir. Yeniden kaplama:
Camuru ve difjer glrime tlrlerini HP yikamasi ile giderin. Kullanilacak basing 100-120 bar (1400-
1700psi) oranindadir.

TFiziksel Verl: Renk: Seffal beyaz"
Tutusma noktasi: 56°C
Hacim katilan%: 94 +2
VOC (Teorik): 51 gl
Uygulama Bilgileri:
inceltici: SILIKON INCELTICI
Min. Sicaklik: 0°Cc
Max. nem: 85% R.H.
Uygulama Verisi: Havasiz sprey, firga™, rulo™
Havasiz sprey igin: I\_'T'Ip MNo.: Graco 619, 719
Boya gikh basinci: 17.7 - 20.6 MPa
S Inceltme: 0 -1 % (hacim ile)
Film kalinlig: ve yayilma orani: Min.
Film Kalinhd, slak: 160 Hm
Film Kalinhgi, kuru: 150 pm
Yayilma Orami: 6,3 m?/1 (teorik])
Tercih edilen 6n ECOMAXBi.
kat:
Tercih edilen -
sonraki kat:
Paketleme: Tek Paketli Urin

Motlar: * Beyaz igin veri: VS 84% 12, DFT 150Q, WFT 178, Yayllma orani 5,6 m#, Tutusma nokiasi26,5°C, VOG

136 g/, 0 - 3% Hacim ile inceltme.

** Uyar: Silikon bilesenleri bulunmasi nedeniyle, fazla piskortme gibi diger alanlarin kifenmesi maskeleme ile dnlenebilir,
Bu da bu alanlarda hata olmasina neden olur,

Firgalar, rulolar ve sprey hatlan aynimal veya atilmalidir. Agin plskirtmeyi dnlemek igin yakin alanlar maskeleyin.

- () SO
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CHUGOKU PAINTS B.V.
Ust kaplanabilirlik
Kuruma siiresi Ust kat araligi indiiksiyon
Sicaklik i Sl Agiklamalar
(DFT 25 ) (DFT 25 ) sureci | KoP

S5°C - - - - .

0°C - - - - -

5°C Kouru yizey:50 dk Min: 8 saat i . .
Sert kurutma 8 saat Max.: 5 glin

10°C Kouru yizey:40 dik Min: & saat i i i
Sert kurutma & saat Max.: 5 glin

20 °C Kuru yizey:30 dk Min: 5 saat i i i
Sert kurutma 5 saat Max.: 5 glin

30°C Kuru yizey:20 di Min: 4 saat i i i
Sert kurutma 4 saat Max.: 5 glin

Mot: Kurutma streleri ve Ust kaplama araliklan uygulanan film kalinh@ artinldiinda bununla birlikte artacaktir,
Yeniden kaplamadan tnce, her zaman meveout boya filminin “tamamen” kuru oldugunu kontrol edin.

Givenlik bilgisi: Saghk, Govenlik ve Cevre bilgisinin gerekmesi durumunda Chugoku Paints B.V. firmasindan bir Sadlik ve Gavenlik Veri Sayfas|
alnabilir,
Kigisel Koruma dnerisi ve ek bilgiler talep Uzerine Orlindn Saghk ve Glvenlik Veri Sayfasindan abinabilir. Boya lle islem yaparken alinmasi gereken
asgari glvenlik tecbiren agadidaki gibidir:
a. Konteynerde yer alan tedbir uyanlanina dikkat edin.
b. Yeterli havalandirma saglayin,
c. Spreyin cilt ile temas etmesinden ve solumaktan kaginn,
d.Uriiniin cilde temas etmesi durumunda ilik ve sabunlu su veya uygun temizleyic ile iyice yikayin.
Gézlere temas etmesi durumunda su ile durulayin ve derhal tibbi yardim alin,
. Uriin tutusabilir malzemeler igerdifi igin alev ve agik ateslerden uzakta tutun. ligili alanda sigara

igilmesine zin venlmemelidir.
Tarnmmlar: Toleransiar: Isbu Teknik Veri Sayfasinda belitilen sayisal bilgiler normal Gretim toleranslanina tabidir.

‘fayilma Orani: ‘Yayilma orani uygulama kosullanna, yapinin geometrik kangkligina, hava kogullanina vb. bagh
clarak degigiklik gosterebilmekiedir.

Hacim Katilan: .
Isbu Teknik Ver Sayfasinda verilen hacim katilan sayisi ASTM yéntemi D267 uyaninca
Chugoku Standart Yéntemi ile slgllen uygulama orani ve kogullan altinda islak film
kalinligmndan alinan kuru film yizdesidir.

Ust Kaplama Arah: Belirtilen araliklar iyi boya ile birlikte tutarh bir hazidik yapildiim varsaymaktadir,

Sert kurutma: Uriin (zerinde zarar vermeden ylrinebilmesi igin gerekli olan zaman anlamina

gelmektadir. Tam mekanik gl igin gerekli olan slire daha da wzundur.

V.O.C. Taorilc uqut.u ﬁrgunsal blln;llc mlktarl g.fl chslndnn vurllmtg’tlr

%0 = g iy - eonher e [Eamimianan Losular anindak e O d L
etmaskindr, H«muwmm u.,-..mmu mmnwmwmm kamwmwmw kul-nm mﬁmmmm Oron
wiisl Sroaden DN clmaksizin degerebir ve LAnzim edddiien iki vil sonra olomatik clarak gacersiz olacakin. Chugoku Pants BV, firmasinin thm yasal digkden Chugoku
Paints BV, firmasanin Roferdam yersl mahkemesinde son olarak dosyalandif geldide Tekdize Salig ve Teslimat Kogullan tarafindan yonetileceklir ve talep edimes halinds
bu belge Oonstsiz olarak bedank sdilecektir. Chugoku Paints B.Y, firmas: azelikie soziegmessl tarafannin kullanatdecs)i Genel Kogulann uy gulanabiliniging redastmakiadr,
Monhase yarge DOIgesic Roflerdam Yetl Mahlosmes!.

Denetci Chugoku tarahndan teslim edilen Grdnlerin uygulanmas: esnasinda sadecs uygulama boigesine iliskin lavsiye vererek elinden geidifinde yardim etmiyi taahhot
simekiady. Denelgl peojeyl dunst bir sekilde gergekiestamiy 1aahhin ermekieds, ancak Chugoly veiveya Denesl projenin bekieriddl Seklos SONUCaNTAMas: Ralinde
dogrudan veys dolayll clansk herhangl bir sorumiuiuic kabul stmeyacektin. Her hslGosrda, Alic) progenin icrasi ign sorumin olmays devam edecektn. Deneicl larafhndan
verien tOm oneriler vedveya yardemiar aliciran (nihad) sorumiuluguna abl clacakdr ve dahas) Chugoku Paints B,V frmasinen Tekdize Sabs ve Teslimat Kogullanna tabi
olacakin. Hasarlann veya gecimelerin Chugoku vefveys Denelsinin hatas: veya ibmalkidfindan dolays meydana gelmig cimas dunumunda dahi bu durum Chugoku veya
Dranedgi igin harhangl bir somumiuluk alusiunmayacakhr, Chisgoku weya Densiginin herhangi bir doleyll hasara yoneik sorumiulugu Greliide hang iutuimughr.

Bazy Grinker balifi Avtupa kullamm gensksinimlenn poneik Avrups-, Wussl- v yensl Kanunlar ve yone tmelidess iligiin balini Avrupa gernsksinimbiring vy sagiamas iin
Sl degitinimigl. Sonug olarak TDS nin bam fiziksel coelliden asd Japon TDSG Orononcedierden Tarklibk gosbensbalin,

-ﬁlh 630FR
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CMP NOVA 5000 BARRIER

Urlin tanimi:

CMP NOVA 5000 BARRIER sclvent igermeyen bir epoksi macundur.,
Bu Uriin sirasiyla MSC.1/Cire.1330 ve MSC.1/Circ.1399 uyannca balast tanklan ve yag tanklaninin koruyucu

kaplamalarinin etkin bakimi igin tasarlanmistir.

Milkemmel bir su/deniz suyu ve ham petrol direncine sahiptir. Ayni zamanda basit olarak islem gérmis vefveya hafifge
nemli ylizeyler Gzerinde dahi mikemmel bir yapiskanhija sahiptir.

TEKNIK VERI ~
Tar: Bakum igin solvent igermeyen epoksi macun.
Onerilen kullamim: Balast su deposu, ham petrol deposu, yik ambar, yiiksek asinma alanlar, erisimin zor oldugu

alanlar,

Y uzey Hazirlama:

En iyl sonuglar 1S0-5a2.5 ile kum puskOrimeli gelik Gzerinde edinilir.

Ancak, mekanik olarak hazirlanmis ¢elik ile 1S0-5t2 Gzerinde de iyi sonuglar elde edilebilir.
Pas, gevsek boya ve kabarciklan giderin. Toz, motor yadi, yag vb. gibi tim ylzey kirlilikleri
solvent silme yoluyla giderilmelidir. Temiz su ile tamamen yikayin ve kurumasini bekleyin.
Asiri nemi emiz bir bez ile silin.

Fiziksel Verl: Renk. Gn
(Mix) Tutusma noktasi: >100°C (Mix)
Hacim katilari%s: 100
— VOC (Teorik): 195 g/l.
Uygulama Bilgileri: Karistirma orani: Baz: 55 Sertlestirici: 45 {Hacim ile)
inceltici: EPOKSI TINER A (sadece temizlik igin)
Min. Sicaklik: 5°C
Max. nem: Maximimum 85% R.H.
Uygulama Verisi: Firga, rulo, spatula ve eldivenli el.
Sertlestiriciyi baza kanstinrken ekleyin. Kullanmadan Gnce iyice kangtinn.
Havasiz sprey igin:  Tip No.: Spray uygulamasi yoktur. Sadece rulo ya da firca ile.
Boya gikti basinci: -
Inceltici: -

Film kalinligi ve yayilma orani: Min.
Film Kahnhg, slak: 300 pm
Film Kalinhg, kuru: 300 pm
Yayilma Orani; 3.3 m (teorik)

Tercih edilen &n -

kaplama:

Tercih edilen -

sonraki kaplama:

Paketleme: ki Paketii Urlin

Notlar:

o () N
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Givenlik bilgilen: Saglk, Glvenllk ve Gevre bilgisinin gerekmesi durumunda Chugoku Paints B.V. firmasindan bir
Saghk ve Giivenlik Veri Sayfasi alinabilir.
Kigisel Koruma onerisi ve ek bilgiler talep Gzerine trinin Saglhk ve Guvenlik Veri Sayfasindan alinabilir. Boya ile

islem yaparken alinmasi gereken asgari glivenlik tedbirleri asadidaki gibidir:
a. Konteynerde yer alan tedbir uyarilanna dikkat edin,

b. Yeterdi havalandirma saglayin.

C. Spreyin cilt ile temas etmesinden ve solumaktan kaginin.

d. Ortinin cilde temas etmesi durumunda ilik ve sabunlu su veya uygun temizleyici ile iyice yikayin. Gtzlere temas etmesi

durumunda su ile durulayin ve derhal tibbi yardim alin.
e.Urin tutugabilir malzemeler igerdidi igin alev ve agik ateglerden uzakta tutun. llgili alanda sigara igilmesine izin

verilmermedidir,
Tanimlar: Toleranslar: Isbu Teknik Veri Sayfasinda belirtilen sayisal bilgiler normal aretim

toleranslarina tabidir.

Yayilma Oran; Yayilma orani uygulama kosullarina, yapinin geometrik
kanigikhidina, hava kosullarina vb. bagh olarak degisiklik
gdsterebilmektedir.

Hacim Katilan: Aksi belitiimemesi halinde, isbu Teknik Veri Sayfasinda verilen hacim
katilan sayisi ASTM y&éntemi D2697 uyarninca Chugoku Standart Yéntemi
ile élgllen uygulama orani ve kogullan altinda 1slak film kalinhgindan
alinan kuru film ylzdesidir.

Ust Kaplama Araliklari: Belirtilen araliklar iyi boya ile birlikte tutarli bir hazirlik yapildigim varsaymaktadir.

Sert kurutma: Urlin Gzerinde zarar vermeden yUrinebilmesi igin gerekli olan zaman anlamina

gelmektedir. Tam mekanik gig igin gerekli olan stre daha da uzundur.

V.OC.: Teorik ugucu drgensel bilesik miktan g/l cinsinden verilmistir.

wm mbkmwm m.lmrnmﬂ-mulm mmmm wmmwwmuu kullanic) rard-mn

tarurkanmnaldir, Orin verisi onceden bildin olmaksizn degisebilic ve tanzim edildikien iki yil sonra olomatik olarak gecersiz olacakir, Chugoku Paints BV,
firmasanin thm yasal Bigkilen Chugoku Paints B.Y. firmasinm Roflerdam yerel mmmmﬂummmTﬂmmuTﬂumm

tarafindan yonetiecektic ve teiep edilmesi halinde by beige Doretsiz olanak tedark edilecelkdir, Chugoku Paints B.W, finmas: ¢
ullanabileced Genel Kosullann uygulanabiidijini reddelmekiedin. Munhasir yargs bolgesi. Ratierdam Yetkili Mahkemesi,
Denedpi Chugoios tarafindan tesiim edilen Orinienn uyguianmas: esnasinda sadece uygulama bolgesineg ilighin tavsiye verersk elinden geldginde yandim atmaeyi
soruglanmamas halinde dogrudan veya dolayll clarak herhangi bir sorumiuluk kabul etmeyecektir, Her hallkarda, Alici projenin icras: icin sorumily cimaya devam
edeceitin. Deneigi tarafindan verilen tim onerer velveya yardimlar abeinin (nihai) sorumiulufuna abi olecakir ve dahas Chugoku Paints B.Y, Brmasirin Tekdize
Satig ve Teslimat Kosullanna iasi clacakir. Munwmmmmmmmnmumwmm
oimias) duramunda dahi bu durum Chugosu veya Denedg ign herhangl bir turmaryacakiir, Chugoiu vy Denedginin herhangi bir dolayll hasarn

yonelix sorumnlulugu ozellikle haric biulmustur,

Bazs irirder belirli Avrupa kullarm gereksinimlesin ponelik Avrupa., uuzal. ve yerel kanurdar ve yorsimeliklere iliskin belifi Avrupa gereksinimbering uyum
sagiamas icin Gxellide degigtirimistr, Sonug clarak TOS nin baz fiziksel azelliden asil Japon TOS OronOndekierden farkiiik gosiereniir
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CcMp

CMP FLAMECHECK SS-2800

(CMP FC SS-2800)

URON TANIMI

Yangin felaketini 6nlemek igin tasanmlanan CMP FLAMECHECK S55-2800 mikemmel bir sekilde alev geciktirme ve
termal izolasyon dzellijine sahiptir. Yangin ve 1siya maruz kaldijinda alt katmana temasi dnleyen izolasyon tabakalan ve
yanmaz termal bariyerler olugturan film kaplama 6zelligi tagimaktadir, Yapi ¢elikleri igin 6zel olarak tasanmlanmigtir ve
¢elidin yangin ve 1siya dayamimini 2 saate kadar artirmada kullanilir,

URUN BILGILERI

Tip

Celik yapilar igin yangin dayanimini artinr boya

Tavsiye edilen kullanim

Celik yapilar igin yangin korumas! olarak kullanilir.

Celigin yangin ve 1siya dayanimini 2 saate kadar artirmada kullanilir,

Baglayic: tipi Ozel akril regine
Renk Beyaz
Alevlenme noktasi 3°C,

Hacim olarak katilar T0£2%

vocC Maks. 450(g/)

Kaplama alam (kuramsal)

0.70 m/t[1.42850m] D.F.T 1,000 pm

Islak film kalinhid

1,492 m
Kuru film kalinhg 1,000 pm
Kuruma siiresi Sicakhk 5% 10°C 20°C a0c
(W.F.T. 1,000 yn) Yizey kurumasi 30 dakika 20 dakika 10 dakika 5 dakika
Sertlesmis kuruma 24 saat 20 saat 16 saat 12 saat
Boyama arahid Minimum 10 saat 8 saat 6 saat 4 saat
(W.F.T. 1,000 pn) Maksimum - - - -
inceltici CMP FLAMECHECK THINNER Serisi
Uygulama y&ntemi Havasiz sprey, Firga, Merdane
Sicakhk : Minimum -5°C
|Narn : Maksimum 85 9% R.H.
Havas\z spray igin;
Boya gikh basinc : Min. 3,000 F‘EI{EWKQMH"’}
Viskozite :24-35Pas
Inceltme - 0- 10 hacim olarak

Tercih edilen 6n katlar

EPICON ZINC Serisi, BANNOH Serisi, ROSWAN QD HB, vs

Tercih edilen sonraki katlar

BAMMNOH Serisi, UNY MARINE Serisi, ACRI 700 FINISH serisi, vs

Paketleme

Tek paketlik Gran

Bu sayfada verilen bilgiler yukanda belirtilen tarihte gegerlidir ve dnceden uyan olmaksizin dedisiklige tabidir,



CMDP

CHUGOKU PAINTS B.V.

UNIVAN SX 100 QD

Uriin tanimi:

UNIVAN SX 100 QD yapigkanlik ve sertlik gibi mikemmel fiziksel 6zellikleri olan gok amagh yizey toleransh epoksi
astaridir. Uriin kozmetik dzelliklerin &n planda olmadigi durumlarda son kat olarak kullanilabilir ve optimum &n iglemin
pratik olmadig hafif asinmis alanlarda kullanilabilir,

TEKNIK VERILER

Tip: Yizey toleransh modifiye epoksi boya.

Onerilen kullanim:  Kimyasal, petrokimyasal & enerji santralleri, képriler, rizgar kuleleri, izolasyon alti borular ve diger
gelik yapilar igin antikorozif boya.

Yiizey En iyi sonuglar 1ISO-Sa 2.0 veya Sa 2.5 (istlne kum raspasi ile elde edilir.
Hazirhd: Ancak, mekanik clarak hazilanan ylizeyde de iyi sonuglar elde edilir.
Onerilen asgari yiizey hazirik standard 1S0O-5t 2'dir.
Toz, yad, motor yad vb. gibi thm ylzey kidiligi temizlenmelidir.

Fiziksel Veri: Renk: Gri.
(Kansik) Yanma noktasi: 34°C (Kanigik)
Kati hacmi %: 77 +2 (IS0 : 3233 (1998))
VOC (gh): 232  Teorik
Uygulama Bilgileri: Karisim crani: Baz: 81 Sertlestirici: 19 (hacim ile)
Karigim oram: Baz: &8 Sertlestirici: 12 (adirik ile)
Inceltici: EPOKSI Tiner
Min.Sicakhk -5°C
Yizey sicakhigr: Cig noktasi+ minimum 3°C
Max. Nem: 85% R.H.
Uygulama verisi: Havasiz sprey, firga, rulo®

Sertlestiriciyi kanstinrken baza ekleyin. Kullanmadan &nce iyi kanstinin.

Havasiz sprey ™ Tip No.: Graco 623
igin: Boya ¢ikti basinci: 14.7 - 17.7 MPa
S Inceltici: 0 - 15% (hacim ile)
Film kalinhg ve yayilma orani: Min. Max.
Film Kalinhg, islak: 97 260 pm
Film Kalinhg, kuru: 75 200 pm
Yayilma Qrani: 10,3 3.9 m?l (teorik)
Tercih edilen CERABOND 2000, NZ PRIMER S, GALBON S-HBE, EPICON ZINC HB-2 (SH).
astar:
Tercih edilen BANNOH SERIES, UNY MARINE serisi, ACRI 700 FINISH, EPICON MARINE FINISH.

sonraki kat:
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CHUGOKU PAINTS B.V.

Ust kaplanabilirlik

Kurutma slresi T Indiiksi .
Sicaklik il B (DFT | IndBkshon | kapomrd  Kullarim igin kuru
1
a Yizey kuruma:id saat | Min.: 42 saat .
S°C Sert kuruma 42 saat Max.: 7 gin 9 saal
0 Yizey kuruma:10 saat | Min.: 24 saat i 7 saat .
= Sert kuruma 24 saat Max: 7 gln
5 Yizey kuruma:4.5 saat Min.: 11 saat i 5 saat .
2 Sert kuruma 11 saat Max.: 7 gln
Yizey kuruma:2 saat Min.: 6 saat .
JE Sert kuruma 6 saat Max.: 7 giin i 3 saal
Yizey kuruma:l saat Min.: 4 saat .
?2 Sert kuruma 4 saat Max.: 7 giin i 1,5 saal
30 - - - - -
°C

MNot: Kurutma siireleri ve kaplama araliklar uygulanan film kalinhiginin artmasiyla artacaktir.

Tekrar kaplamadan &nce her zaman mevecut boya filminin “tamamen” kuru olmasim kontrol edin.
* Boya araliklarinin asilmasi durumunda ylzeyin sertlestirilmesi gerekebilir.

Giivenlik bilgisi: Safglk, Glvenlik ve Cevre bilgisinin gerekmesi durumunda Chugoku Paints B.V. firmasindan bir Saglik ve Givenlik Ve
Sayfasi alinabilir.

Kigisel Koruma &nerisi ve ek bilgiler talep lzerine Grinkn Saghk ve Givenlik Veri Sayfasindan alinabilir. Boya ile iglem yaparken alinmasi gereken asgarn
glivenlik tedbirlen agadidaki gibidir:
a. Konteynerde yer alan tedbir uyanlanna dikkat edin.

b. Yeteri havalandirma sajlayin.

. Spreyin cilt ile temas etmesinden ve solumaktan kagimin,
d. Urlinin cilde temas etmesi durumunda ik ve sabunlu su veya uygun temizleyici ile ivice yikayin, Gézlere

temas etmesi durumunda su ile durulayin ve derhal tibbi yardim alin.
&. Uriin tutugabilir malzemeler igerdidi igin alev ve agik ateslerden uzakta tutun, ligili alanda sigara igilmesine

izin varilmemelidir,
Tamimlar: Toleranslar: Isbu Teknik Veri Sayfasinda belittilen sayisal bilgiler nommal dretim toleranslanna

1abidir,

Yayilma Orani: Yayilma oram uygulama kosullanna, yapinin geometrik kansikifina, hava kogullanna vb. Bagh olarak
degigiklik gisterebilmektedir.

Hacim Katilan:
isbu Teknik Ver Sayfasinda verilen hacim katlan sayisi, aksi belifiimediyse. ASTM ySntemi
D2697 uyannca Chugoku Standart Yontemi ile Sigllen uygulama orani ve kosullan altinda 1slak
film kalinhidindan alinan kuru film yizdesidir,

Ust Kaplama Araliklar: Belirtilen araliklar iyi boya ile birlikte tutarh bir hazirhk yapildigim varsaymaktadir.

Sert Kurutma: Uriin Gzerinde zarar vermeden yiirinebilmesi icin gerekli olan zaman anlamina
galmekiedir. Tam mekanik giig igin gerekli olan siire daha da uzundur.
¥.0.C. (ugucu trgensel bilegik): Teorik ugucy Grgensel bilegik miktan g/l cinsinden verilmistir.

Feragat: It wexi saylasinda yer alan veriler, satnameler, talimatlar ve oneriler konirol edilen veya ozellike lanimianan kesullar aftindaki bes! soruclann veya deneyimber lemsi

: etmekiedic. Herhangi bir amaglanan kullanimn il kogullan slindaki dogrulul, eksiksizik veya uyguniuklen garanti edilmemektedic ve kullame: barafindan tanmlanmatdir,
Oran verisi onceden bildin olmaksizin dedigebili ve lanzim edididen iki yil sona otomatik olarak gecersiz olacakr. Chugaky Paints BV, firmassnin tim yasal Sigkleri
Chugoky Paints BV, rmasinn Rolierdam yenel mahkemesinde $on olarak dosyalandid sekilde Tekdize Sabs ve Teslimal Kogullan larahndan yonelleceklir ve alep
edilmesi halinds bu belge (cretsir olarak tedanik edileceklir. Chugalu Painks B Y. frmas doelikle sodegmess (araflannin kullanabilecedi Genel Kogullann uygulanabiliciini
recdetrnekiedin. Munhasir yarg bolgesi: Rolterdam Yetkii Mahikemesi,
Denetci Chugoky tarafindan teslim edilen Orinkenin uygulanmas esnasinda sadece wygulama boigesine iligkin tavsiye vererek clinden geldiginde yandim eimaryi taahhol
etmekiedic. Deneli projeyi durist bir gekide gerceklestimeyi aahhut elmekledin, ancak Chugoku veiveya Denelgi projenin beklenidigi sekide soruclanmanmas: halinde
dogrudan veya dolayl olarak herhangi bir sorumbiluk kabul etmeyecekiic, Her habikarda, Alici projenin icras: icin sofumiu olmaya devam edecekiin. Denetci tarahindan
wesilen Hom creriler velveya yardimiar alicirn {nihai) sorurnlulsguna abi clacaks ve dahas: Chugoku Painks B V. femasirun Tekdize Sats ve Tesimat Kosulanna Labi
ochacakie, Hasarknn veya gecikmelerin Chugoku velveya Denslginin hatasi veya ihmalkdigindan doleny) meydana gelmis oimass durumunda dahi bu durum Chugoku veya
Denelgi igin herhangi bir sorumiuluk clustunmayacakis. Chugoku veya Denelginin herhangi bir dolayl hasara yonelik sorumdugu azeliide harig iululmugiur,

By urinker belirh Aviupa kullanm gereksinimbern yonelik Avrupa., uusal ve yerel karunlar ve yorstmeliklere ligkin bell Aviupa gereksinimierne uyum sadiamas: icn
ezelikle degitiiimistin. Sorug olarak TDS'nin baz: izksel cosliklen asil Japen TOS Orurdndekilerden Garklibk gesterabilr,
o7seE |
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BANNOH 1500

Uriin tanimi:
BANNOH 1500 yiksek oranda kati madde igeren gok amagh bir epoksi astar boya olup, saglamhik, aginma
dayanimi ve yapisma gibi mikemmel fiziksel 6zellikler yaninda mikemmel bir esneklije ve deniz suyuna ve
katodik koruma dayamimina sahiptir.

TEKNIK VERILER

Tip:  Epoksi boya

Tavsiye edilen Kullamim alanlan: Cesitli tesisler, celik yapilar, tank dis yizeyleri, kdpriler, petrol tank ig
ylzeyleri, cesitli tanklann ig yizeyler ve yalitim altindaki boru tesisatlar
igin anti-pas epoksi kaplamadir.

Yiizey ISO-Sa 2.5. kalitesinde raspalanmis gelik ylizeylerde en iyi sonuglan verir.
Hazirhg: Yizey tim pas, kir, yad, gres ve difer kirletici, yabanci maddelerden
anndiriimalidir,

Fiziksel veriler Renk: Gri, Kirmizi, Kahve
{Karisim) Parlama noktasi: 33°C (kanisim)
Hacmen Kati madde %: 73 +2 (IS0 : 3233 (1998)
VOC (gh): 286 Teorik
Uygulama Ayrintilan Kansim orani; Baz: 79 Sertlestirici 21 (hacmen)
Karigim orani: Baz: 86 Sertlestirici 14 (afirik olarak)
Tiner: EPOKSI TINER A,
Min sicaklik: -5°C
Yizey sicakhd: Giglenme noktasi + minimum 3°C
Maks. nem: %85 bagil
Uygulama verileri: Havasiz plskortme, firga®
Kangtirmak igin sertlegtiriciyi baza ilave edin, kullanmadan tnce iyice
karnigtirin
Havasiz piiskiirtmek igin ®Tip No: Graco 519 - 723
Boya ¢ikis basincr: 15 - 25 Mpa
inceltme: % 0 — 15 (hacmen)
Film kalinhg ve yayllma orani Min. Maks.
Film kalinhd, 1slak: 137 342 Wi
Film kalinhd, kuru: 100 250 Wi
Yayillma orani: 73 29 m? (Teorik)

Tercih edilen 6nceki kaplama: CERABOND 2000, EPICON ZINC RICH (BOL GINKOLU) ASTAR B-2 vs.

Tercih edilen bir sonraki kat: BANNOH 500 N, UNYMARINE, EPICON FINISH HB, PERMAX 3000 S vs.

Ambalaj: lkili ambalaj

Motlar: * Firgayla uygulama halinde istenen kalinhii elde etmek igin daha fazla kat gerekebilir. Kenarlarda
ve kaynak Ustlerinde gerit halinde boyama tavsiye edilir.

Tanklar, bosluklar gibi kapal alanlarda uygulama ve sertlesme sirasinda buharlarnni disan atmak ve
kurumay hizlandirmak igin havalandirma gereklidir.

285EE
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CHUGOKU PAINTS B.V.

Kat atis araliklan

Sicakhk Kuruma siiresi Kat atma aralify | Indiik. Kap Notlar
(DFT 200p igin) (DFT 200p igin) | sdresi Smril

0°C Yozey kurumasi: 20 saat | Min.: 48 saat - 7 saat -
Sert kuruma: 48 saat Maks:*

5°C Yozey kurumasi: 15 saat | Min.: 30 saat - 6 saat -
Sert kuruma: 30 saat Maks:*

10°C Yizey kurumasi: 11 saat | Min.: 19 saat - 5 saat **18 gun
Sert kuruma: 19 saat Maks:*

20°C Yozey kurumast: 4 saat | Min.: O saat - 3saat | **10 gin
Sert kuruma: 9 saat Maks:*

30°C Yizey kurumasi: 2.5 saat | Min.: 5 saat - 1,5s5aat | **6 glin
Sert kuruma: 5 saat Maks:*

Not: Kuruma ve kat atma sireleri uygulanan film kalinhidina badh olarak artar. Sonraki kat atmadan 6nce
mevcut film kati tamamen kurumusg olmalidir.

*CMP satis ofisine danisin

** Yuklemeden tnce bekleme siresi

Guvenlik bilgileri: Sagiik, Guveniik ve Gevre bilgileri gerekli oldudu takdirde, Saglik, Guvenlik ve Gevre veri formian Chugoku
Paints BY fimmasindan alinakbilir.

Kigisel korunma tavsiyeleri ve diger bilgiler isten Uzerine verilen Orin Saglik, Glvenlik ve Cevre ver formlannda bulunabilir. Bu

boyayla ¢aligirken gerekli minimum givenlik dnlemler asadida belitilmistir:

a. Ambalajda verilen uyan notlanna uyulmalidir.

b. Yeterli havalandirma sadlayin.

¢. Plsklrtme sirasinda cillle temasindan ve solumakian kagimin.

d. Uriin ciltle temas ettigi takdirde, derhal sabun ve bol ilik suyla ya da uygun bir temizleme maddesiyle yikayin. Gazlere
bulagmasi halinde, suyla yikayp derhal tibbi yardim arayin.

. Uriin yamici maddeler igerdiginden, ates ve agik alevden uzak tutun. Kullamm alaninda sigara igiimemelidir,

Tamimlar: Toleranslar: Bu Teknik Veri Formunda kullanian sayisal bilgler normal Gretim
toleranslanna tabidir.

Yayilma orani: Yayima hizi uygulama kogullanna, yapinin geometrik karmasiklidina, hava
kogullarina vs. gére degdisiklik gasterabilir,

Kat madde hacmi: Bu Teknik Veri Formunda verilen kati madde miktan rakamlan, daha farkh
belitimedigi siirece, ASTM Yontem D2697 ye karsi gelen Chugoku Standart
yéntemine gbre olan uygulama miktan ve kosullanna bagh belli bir 1slak film
kalinhdindan elde edilen kuru film oramm ifade etmektedir.

Kat atma araligi: Verilen slreler iyi bir boya hazirid yapildid varsayimina géredir.

Tam (sert) kuruma; Urtine zarar vermeden Uzerinde yliriyebilmek igin gerekli zaman ifade eder.
Tam mekanik dayamklihda ulagma slresi daha uzundur,

v.0.C: Ugucu organik bilegiklerin g/ olarak teorik miktarlanm ifade eder.

Sorumlulugu reddi:
Bu verl formunda belirtilen verler, spesifikasyonlar ve tavsiyeler kontrolld veya dzel olarak belifenmis kogullarda elde edilen test sonuglan ve
deneyimlare dayanmakiadir. Bunlann amaglanan fiili kultaram kogullan alhnda dofruluju, tamli§ ve uygunlufu garanti edilmemekte clup, kullanic
tarafindan belirenmelidir. Orin berilen dnceden haber vermeden degigtirilebliecedi gibi, verilis tarihinden itibaren iki yil sonra kendilifjinden
gegersiz kalacaktir. Chugoku Paints BY ile tim yasal iigkiler Rotterdam Balge Mahkemesince son tescil edildifi haliyle Chugoku Paints BV nin
Tek bigimli Salg ve Teshimal Kogullanna tabi clacak ve istek Gzerine Geretsiz olarak verilecektir. Chugoku Paints BY kontral taraflannin kullaniyor
olabilecedi Genel Kogullan kesinlikle reddetmektedir. Hukuki kenular minhasiran Rotberdam mahkemederinin yetiisine tabidir.
Chugoku drinlerinin uygulamas: sirasinda Enspektdr sadece uygulama yerinde tavsiyeler vermekle simirh kalmak Gzere, elinden gelen destagi
saflayacaktir. Enspektér projeyi ahlakl bir sekilde yirltmeyi taahhilt etmekle beraber, Chugoku velveya Enspekibs proje beklenan sonuglan
varmedidi lakdinde dofjredan veya dolayh higbir sorumiluluk kabul etmeyecektir. Her 0l kogullarda projenin uygulanmasindan Kullarnici sorumiu
olacaktir. Enspekitnin verecedi tiim tavsiye vefveya deslek alicinin nihai bagansina labi olacads gibi, Chugoku Paints BV nin Tekbigimli Satig ve
Teslimat Kosullanna da tabi clacakir. Olas: zarar veya gecikmeler Chugoku vefveya Enspekiriin hatasindan veya inmalinden kaynaklansa bile,
bu Chugoku veya Enspekitre highir sorumluluk yiklemeyecektir. Sonugsal zararlar igin Chugoku veya Enspekidrin sorumbulugu kesinlikle
reddedimektedir.
Bazi Grlinlerde Avrupa ulusal veya yerel yasalan ya da spesifik Avrupa kullarm gareksinimleriyle ilgili spesilik Avrupa isterlerine gire Gzel olarak
dedigikliklar yapimigtir. Bunu sonucu olarak, ilgili TDS (Teknik Ver Formu) Japon TDS formundan kismen farkh olabilir.
i
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EPICON ASTAR BOYA
Uriin tanimi:

EPICON ASTAR BOYA epoksi regine ve poliamit regine karigimi tabanlh epoksi ara kat
boyasidir.
Asagldalu avantajlan saglar:
Mikemmel havada bozulma dayanimi,
- Daha 6nceki katlara mikemmel yapisma,
- Mikemmel iglenebilirlik,
- Mikemmel saflamlik, darbe ve asinma dayamimi, yeterli sertlik vs. gibi fiziksel
dzellikler,
- Tath suya, deniz suyuna, yaja ve kimyasallara karsi mikemmel dayanim.

_TEKNIK VERILER
Tip:  Epoksi/Poliamit ara kat boya
Tavslye edilen Kullamm alanlari: Tesisler, kdpriiler, kuleler ve diger gelik yapilara yonelik epoksi
kaplamalar i¢in ara kat.

Yiizey Yiazey temiz olmall ve basingl yikama, deterjan veya eritkenlerle pas,
Hazirhg: kir, yad, gres ve diger kirletici, yabanci maddelerden arindirimalidir.
Fiziksel veriler Renk: Jraz veya belirtildigi gibi,
{Karisim) Parlama noktasi: 0°C (karigim)
Hacmen Kati madde %: 51 42
VOC (an): 469  Teorik
Uygulama Ayrintilan Karngim orani: Baz: 72 Sertlestirici 28 (hacmen)
Kangim orani: Baz: 80 Sertlestirici 20  (agirhk olarak)
Tiner: EPOKSI TINER A,
Min sicaklik: 5°C
Maks. nem: %85 bagl
Uygulama verileri: Havasiz puskirtme, Merdane Firga®
Kangtirmak igin sertlestiriciyi baza ilave edin, kullanmadan dnce iyice
kanstirin.
Havasiz piiskiirtmek igin _ETip Mo: Graco 619 - 719
Boya ¢ikis basinci: 147 -17.7 Mpa
™! inceltme: % 0 — 15 (hacmen)
Film kalinhd: ve yayilma orani: Min. Maks.
Film kalinhg, 1slak: 59 98 pm
Film kalinhid, kuru: 30 50 pm
Yayilma orani: 17,0 10,2 m?/ (Teorik)

Tercih edilen 6nceki kaplama: EPICON ASTAR HB, UNIVAN NT vs.

Tercih edilen bir sonraki kat: EPICON FINISH B, UNYMARINE FINISH vs.

Ambalaj: Ikili ambalaj

Motlar: * Firgayla uygulama halinde istenen kalinlig elde etmek igin daha fazla kat gerekebilir. Kenarlarda
ve kaynak Ustlerinde serit halinde boyama tavsiye edilir.

M08
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Kat atis araliklan
Sicakhk Kuruma siiresi Kat atma arahié | Indiik. Kap Notlar
{DFT 50y igin) (DFT 50y igin) siiresi amrii

-5 U.: ' - - - - -
0°C . - - - .
5°C Yiizey kurumasi: 3,5 saat | Min.: 34 saat R 24 saat

Sert kuruma: 34 saat Maks:*30 glin *
10°C Yizey kurumasi: 2,5 saat | Min.: 24 saat - 24 saat

Sert kuruma: 24 saat Maks:*30 glin *
20°C Yizey kurumasi: 1,5 saat | Min.: 14 saat - 18 saat

Sert kuruma: 14 saat Maks:*30 glin *
30°C Yozey kurumasi: 1 saat | Min.: 10 saat - 12 saat

Sert kuruma: 10 saat Maks:*30 glin *

Glvenlik bilgileri: Saglik, Guverlk ve Cevre bilgileri gerekli oldugju takdirde, Saghk, Glvenlik ve Cevre ver formlan Chugeoku
Paints BY firmasindan alinabilir.

Kisisel korunma tavsiyelen ve diger bilgiler isten Gzerine verilen Oriin Saglhk, Glivenlik ve Cevre veri formlannda bulunabilir. Bu

boyayla galigirken gerekli minimum glvenlik énlemleri agadida belirtilmistir:

a. Ambalajda verilen uyan notlanna uyulmalidir.

b. Yeterli havalandirma sadlayin.

¢. Plskirtrme sirasinda ciltle temasindan ve solumaktan kaginin.

d. Uriin ciltle temas ettigi takdirde, derhal sabun ve bol ilik suyla ya da uygun bir temizleme maddesiyle yikayin. Gozlere
bulagmas: halinde, suyla yikayip derhal tibbi yardim araymn.

&. Urlin yamci maddeler igerdiginden, ates ve agik alevden uzak tutun. Kullamim alaminda sigara igiimemelidir.

Tanmimlar: Toleranslar: Bu Teknik Ver Fommunda kullamilan sayisal bilgiler normal Gretim
toleranslanna tabidir.
Yayilma orani; Yayilma hiz uygulama kosullanna, yapimin geometrik karmagikhifina, hava
kogullanna vs. gore dedigiklik gbsterebilir.
Kat madde hacmi: Bu Teknik Veri Formunda verilen kati madde miktan rakamlan, daha farkl

belitimedigi strece, ASTM Yontem D2697'yve karsi gelen Chugoku Standart
yontemine gére olan uygulama miktan ve kosullanna bagh belli bir 1slak film
kalinhigindan elde edilen kuru film oramini ifade etmektedir.

Kat atma aralig:: Werilen slreler iyi bir boya hazidid yapildidn varsayimina géredir.

Tam (sert) kuruma; Urtine zarar vermeden Uzerinde yiiriyebilmek igin gerekli zamani ifade eder.
Tam mekanik dayamkiihda ulagma siresi daha uzundur.

v.o.C: Ugucu organik bilesiklerin g/ olarak teorik miktaranm ifade eder.

Sorumiulugu reddi:

Bu veri formunda belirtilen veriler, spesifikasyonlar ve tavsiyeler kontrolll veya Gzel olarak belifenmis kogullarda elde edilen lest sonuglan ve
deneyimbere dayanmaktadir. Bunlann amaclanan fiili kullanim kogullan alinda dogrulugu, tamid ve uyguniugu garanti edilmemekte olup, kullanic
tarafindan belidenmelidir. drin beriler dnceden haber vermeden dedigtirilebilecadi gibi, vedlis tarihinden itikaren iki yil sonra kendiliginden
gegarsiz kalacaktir. Chugoku Paints BY ile thm yasal iliskiler Rotierdam Bélge Mahkemesince son tescil edildifi haliyle Chugoku Paints BV nin
Tek bigimli Satg ve Teslimat Kogullanna tabi olacak ve istek Ozerine Ocretsiz olarak verilecektir. Chugoku Paints BV kontrat taraflanmin kullannyor
olabilecedi Genel Kogullan kesinlikle reddetmektedir. Hukuki kenular minhasiran Rotterdam mahkemederinin yetkisine tabidir,

Chugoku drinlerinin uygulamas: sirasinda Enspekior sadece uygulama yerinde lavsiyeder vermekle simif kalmak dzere, elinden gelen destedi
saflayacaktbir. Enspektér projeyi ahlakl bir sekilde yirdtmeyi taahhiit elmekle baraber, Chugoku vaiveya Enspektbr proje bekdenan sonuglan
varmediji lakdinde dofjredan veya dolayh higbir sorumiluluk kabul etmeyecektir. Her (0l kogullarda projenin uygulanmasindan Kullanici sorumiu
olacaktir. Enspekitnin verecedi tiim tavsiye ve/veya destek ahicinin nihai bagansina tabi olacaf gibi, Chugaku Paints BV nin Tekbigimli Satig ve
Teslimat Kosullanna da tabi clacakir. Olas: zarar veya gecikmeler Chugoku vefveya Enspekidnin hatasindan veya inmalinden kaynaklansa bile,
bu Chugoku veya Enspekitre highir sorumluluk yiklemeyecektic. Sonugsal zararar igin Chugoku veya Enspekidrin sorumbulugu kesinlikle
raddediimektedir.

Bazi Grlinlerde Avrupa wlusal veya yerel yasalan ya da spesifik Avrupa kullarmm gereksinimbariyle ilgili spesifik Avrupa isterlerine gire Gzel olarak
degdigikliklar yapimigtir. Bunu sonucu olarak, ilgili TDS (Teknik Ver Formu) Japon TDS formundan kismen farkl olabilir.
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CMD

CHUGOKU PAINTS B.V.

THERMO SHADAN 4F
Uriin tanim:

THERMO SHADN 4F floro-regine ile poliizosiyanat regine kangimi tabanlh ve yipranmaya karsi mikemmel
dayanim gdsteren floro-regine bir son kat boyadir.

Asadidaki avantajlan saglar:

1. Milkemmel 151 yansitma ve 151 tutma,

2. Mitkemmel havada bozulma dayanimi,

3. Mikemmel ve uzun sreli parlaklik,

4. Mukemmel iglenebilirik.

TEKNIK VERILER

Tip: Flororegine son kat boya

Tavsiye edilen Kullanim alanlan: Tesisler, kdpriler, kuleler ve diger gelik yapilara yonelik agir hizmet tipi
kaplamalar igin son kat.

Yiizey Yiizey tim pas, kir, yad, gres ve diger kirletici, yabanci maddelerden
Hazirhg: anndinimalidir.
Fiziksel veriler Renk: Beyaz veya belirtildigi gibi,
(Karisim) Parlama noktasi: 32°C (kanigim)
Hacmen Kati madde %: 51 +2
VOC (af): 432  Teorik
Uygulama Ayrnintilan Karisim orani: Baz: 86 Sertlestirici 14  (hacmen)
Karnsim orani: Baz: 89 Sertlestirici 11 (adirlik olarak)
Tiner: FLORO TINER A, RETARDER TINER 2*
Min sicaklik: o’c
Ytizey sicakh: Ciglenme noktasi + minimum 3°C
Maks. nem: %85 badil
Uygulama verileri: Havasiz piskirtme, merdane, firga™
Kanigtirmak igin sertlestiriciyi baza ilave edin, kullanmadan dnce iyice
karistirin
Havasiz plskdrtmek igin ' Tip No: Graco 515, 615, 715
%lya ¢ikis basinci: 11.8-14.7 Mpa
"%l inceltme: % 0 - 8 (hacmen)
Film kalinhi§ ve yayillma orani: Min. Maks.
Film kalinlig, slak: 39 59 pm
Film kalinligy, kuru: 20 30 pm
Yayilma orant: 25,5 17,0  m?N (Teorik)

Tercih edilen &nceki kaplama: EFICON ASTAR.

Tercih edilen bir sonraki kat: -

Ambalaj: Ikili ambalaj

Notlar: * FLORO TINER A, RETARDER TINER 2'den baska tiner kullanimamaldir, aksi halde jellesme
meydana gelebilir.
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CMD

CHUGOKU PAINTS B.V.

Kat atis araliklan

Sicakhk Kuruma siiresi Kat atma arahify | Indiik. Kap Notlar
(DFT 30p igin) (DFT 30y igin) siiresi Smril

0°C - - - - -

5°C Ylzey kurumasi: 30 dak. | Min.: 24 saat 30 dak. | 10 saat -
Sert kuruma 20 saat | Maks:30 gin

10°C Yozey kurumast: 20 dak. | Min.: 20 saat 30 dak. | 8 saat -
Sert kuruma 17 saat Maks:30 gin

20°C Yuzey kurumasi: 15 dak. | Min.: 12 saat 30dak. | 6 saat -
Sert kuruma 10 saat Maks: 30 gln

30°C YOzey kurumast: 10 dak. | Min.: 8 saat 30 dak. | 3 saat -

Sert kuruma 7 saat Maks: 30 gln

Givenlik bilgileri: Saglk. Glvenlik ve Cevre bilgileri gerekli oldudu takdirde, Sadhk, Glvenlik ve Gevre veri formlan Chugoku
Paints BY fimasindan alinabilir.

Kigisel korunma tavsiyeleri ve difer bilgiler isten Uzerine verilen Orin Sadik, GOvenlik ve Cevre veri formlarinda bulunabilir, Bu

boyayla ¢aligirken gerekli minimum glvenlik énlemleri agafida belitilmigtir:

a. Ambalajda verilen uyan notlanna uyulmaldir.

b. Yeterli havalandirma sadlayin.

¢. Plskirtme sirasinda ciltle temasindan ve solumaktan kaginin.

d. Uriin ciltle temas ettifi takdirde, derhal sabun ve bol ik suyla ya da uygun bir temizleme maddesiyle yikayin, Gizlere
bulagmasi halinde, suyla yikayip derhal tibbi yardim arayin,

&, Uriin yanici maddeler igerdiginden, ates ve agik alevden uzak tutun. Kullamim alaninda sigara igilmemelidir,

Tanimlar: Toleranslar: Bu Teknik Ver Formunda kullaniian sayisal bilgiler nomal Gretim
toleranslanna tabidir,
Yayilma orani; Yayilima hizi uygulama kosullanna, yapinin geometrik karmasikhifina, hava
kogullarina vs. gire degdigiklik gésterabilir,
Kati madde hacmi: Bu Teknik Veri Formunda verilen kati madde miktan rakamilar, daha farkl

belitimedigi sirece, ASTM Yontem D268 ye kars gelen Chugoku Standart
yontemine gire olan wygulama miktar ve kosullanna badh belli bir slak film
kalinhindan elde edilen kuru film oramim ifade etmektedir,

Kat atma arahifi: Verilen siireler iyi bir boya hazirid yapildi§ varsayimina goredir.

Tam (sert) kuruma Uriine zarar vermeden (zerinde ylriiyebilmek igin gerekli zaman ifade eder,
Tam mekanik dayamkhihga ulagma siresi daha uzundur,

V.O.C: Ugucu organik bilegiklerin g clarak teorik miktarlanini ifade eder.

Sorumlulugu reddi:

Bu veri formunda belirtilen verler, spesifikasyonlar ve tavsiyeler kontrolll veya Gzel olarak belifenmis kogullarda elde edilen test sonuglan ve
deneyimbere dayanmaktadir. Bunlann amaclanan fiili kultaram kogullan aluinda dogrulugu, tamlig ve uygunlugu garanti edilmemekle olup, kullamc
tarafindan belidenmelidir. driin beriler dnceden haber vermeden dedigtirilebdecedi gibi, verilis tarihinden itibaren iki yil sonra kendiliinden
gepersiz kalacaktr. Chugoku Paints BV ile thm yasal iligkiler Rotterdam Bélge Mahkemesince son tescil edildifi haliyle Chugoku Paints B\ nin
Tek bigimli Sahg ve Teslimat Kogullanna tabi olacak ve istek Ozerine (cretsiz olarak verilecektir. Chugoku Paints BY kontral taraflanmin kullaniyor
olabilecedi Genel Kogullan kesinlikle reddetmektedir. Hukuki kenular minhasiran Rotterdam mahkemederinin yetkisine tabidir.

Chugoku Grinlerinin uygulamas: sirasinda Enspektr sadece uygulama yerinde lavsiyeler vermekle simirh kalmak Gzere, elinden gelen destedi
saflayacaktbir. Enspektér projeyi ahlakl bir sekilde yirltmeyi taahhilt etmekle beraber, Chugoku velveya Enspekids proje beklenan sonuglan
varmedidi lakdinde dojredan veya dolayh higbir sorumiluluk kabul etmeyecektir. Her 0l kogullarda projenin uygulanmasindan Kullarnici sorumiu
olacaktir. Enspekidrin verecedi tiim tavsive velveya destek alicimin nihai bagansina tabi olacad gibi, Chugoku Paints BV nin Tekbigimli Satig ve
Teslimat Kogullanna da tabi clacakir. Olas: zarar veya gecikmeler Chugoku vefveya Enspekirin hatasindan veya inmalinden kaynaklansa bile,
bu Chugoku veya Enspekitre highir sorumluluk yiklemeyecektir. Sonugsal zararkar igin Chugoku veya Enspekidrin sorumbulugu kesinlikle
reddedimektedir.

Bazi Grlinlerde Avrupa ulusal veya yerel yasalan ya da spesifik Avrupa kullamm gareksinimleriyle ilgili spesifik Avrupa isterlerine gire Gzel olarak
dedigikliklar yapimigtir. Bunu sonucu olarak, ilgili TDS (Teknik Ver Formu) Japon TDS formundan kismen farkh olabilir.
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