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Fluoro & Polyisocyanate

Tanıtım

FLUOREX

Ağır dış etkenler altında , çok uzun süre  korozyon ve parlaklık direnci sağlayan
Fluoro ve Polyisocyanate reçineli son kat boya sistemidir.

Özellikleri

Mükemmel Dayanıklılık Ve  Koruma
UV ışınlarına mükemmel dayanım
Uzun yıllar , Renk ve Parlaklık  koruması

Fiziksel Dayanıklılık
Darbelere,esnemelere,gerilmelere…vb karşı mükemmel  koruma

Yüzey Kirliliğine Karşı Koruma
Yüzeye yabancı cisimlerin yapışmasını engeller.

Uygulama Kolaylığı
Spray veya Rulo ile kolaylıkla uygulanabilir.    
Normal sıcaklılarda hızlı kürlenme  sağlar



Örnek Boya Planları 
Japonya Otoyol Köprüleri ; Sistem C4 (Ortalama Boya Ömrü 30 Yıl) 



Örnek Boya Planları 
Rüzgar Santralleri; Sistem C5-M

Uygulama Özellikleri

KARIŞIM ORANI (AĞIRLAŞTIKÇA)

VİSKOZİTE (20oC)

KATI MADDE ORANI

KURU / YAŞ KALINLIK

TEORİK KAPLAMA

DONMA ÖMRÜ (20oC)

KURUMA SÜRESİ (20oC)

ANA: SERTLEŞTİRİCİ = 8:1

35 SEC. (FORD CUP NO.4)

39 %

30 / 77 MİKRON

13,0 M2/LİTRE

4 SAAT

10 SAAT

8 SAAT

30 GÜN

MİN.

MAX.
KAT ARASI (20oC)



Hava Şartlarında Parlaklık Testi

Tebeşirlenme Testi

Dış Şartlar 15 yıl

Fluorine Poly- 
Urethane 

Chlorinated  
Rubber 

Alkyd 



 

Ortalama Ömür

İzleme Raporu (1) 
Tokiwa Köprüsü; 14 yıl sonra

Normal Hava Koşulları

%100 e yakın PARLAKLI ve KOROZYON dayanımı  



İzleme Raporu (2) 
Kandagawa Köprüsü; 10 yıl sonra

Sert Hava Koşulları

İzleme Raporu (3) 
Katsushika Harp Köprüsü 15 yıl sonra

Sert Hava Koşulları

%100 e yakın koruma

%95 PARLAKLIK ve KOROZYON dayanımı 



İzleme Raporu (4) 
Gemi; 15 yıl sonra



REFERENCES













FLUOREX for Nhat Tan Bridge Vietnam



FLUOREX for Nhat Tan Bridge Vietnam



























CONTECT WE 100



GENEL KULLANIM
1. Su ile temas eden ya da etmeyen tüm beton yüzeylerde,
2. Köprü ayaklarının, su altında ve üstünde kalan bölgelerinde,
3. Deniz üstü ve altı, tüm beton beton yapılarda,
 * Beton dışında, çelik, paslanmaz  çelik, fiber, galvaniz gibi yüzeylerde de 
   kullanılabilirlik.

ÖZELLİKLERİ
1. Solventsiz, epoksi sistem
2. %10 esneme özelliği
3. Nemli yüzeylere uygulanabilme
4. Rulo ile uygulanabilirlik
5. 300 mikrona kadar, rulo ile uygulanabilme
6. Hızlı kuruma

TEKNİK ÖZELLİKLER

CONTECT WE 100

Katı Madde Oranı	 100% 
Yoğunluk	 1.35g/ml (23oC)	
Akışkanlık	 18.0 Pa.s (23oC)	
Kuru / Yaş  Kalınlık	 300 mikron / 300 mikron	
Kuruma Süresi	 4 saat (Yüzey Kuruluğu) 

6 saat (Tam Kuruluk)	
Min.Kat Atma Süresi	 6 saat (20oC)	
Karışım Sonrası Donma Süresi	 2 hours  (20oC)	
Uygulama Metodu	 Rulo,Fırça,Spatula,Mala	
Standart Kalınlık	 600 - 1,000 mikron arası	



GENEL BOYA PLANI

L: Geleneksel R: CONTECT WE100
300 Mikron

CONTECT WE100

CONTECT WE 100

Ürün	 Örtücülük	

(kg/m^2)	

Kuru Film	

(mikron)	

CONTECT WE 100	 0.50 – 0.85	 300 - 500	

CONTECT WE 100	 0.50 – 0.85	 300 - 500	

Toplam	 1.00 – 1.70	 600 – 1,000	



2000 Saat Sonrası Test Sonuçları

Paslı Yüzeye Uygulama Sonrası Yapışma Testi Sonuçları

CONTECT WE 100

Çelik Yüzey Paslanmaz Yüzey Galvaniz Yüzey 

Kesik alan etrafında boya 
hasarı yok 

Kesik alan etrafında boya 
hasarı yok 

Kesik alan etrafında boya 
hasarı yok 

Yüzey Hazırlığı St-2.0 to St-3.0 St-1.0 to St-2.0 

Yapışma Test Sonuçları 7.0Ｎ/mm2	 2.0Ｎ/mm2	



CONTECT WE 100



CONTECT WE 100

Contect WE 100
Nemli yüzeylere uygulanabilir.
 - Su geçirgenliğini ve sızıntılarını engeller.
 - Beton yüzeyde oluşan çatlama ve bozulmaları engeller.
 - Gri ve Beyaz renkleri vardır.
 - Parlaklığı ayarlanabilir. Özellikle tünel içlerinde göz   
   almayı engeller.
 - CONTECT WE 100 boya sistemi, Japonya NETIS  
    tarafından onaylıdır.   

NETIS = Japon Teknoloji Kuruluşu (Japonya Ulaştırma, Turizm ve Kültür Bakanlığı Onaylı)
(www.netisplus.net) 

Contect WE 100
Yüzey Hazırlığı:
Yüksek basınçlı yıkama ile yüzey yağ, toz ve kirden arındırılmalıdır.

Boya Planı (Fiber hariç) :
 - CONTECT  WE 100 ince kat (50-75µ DFT)
 - CONTECT  WE 100 tam kat (300µ DFT)
 - CONTECT  WE 100 tam kat (300µ DFT)

 - Toplam DFT 650µ DFT

Contect WE 100
Yüzey Hazırlığı:
Yüksek basınçlı yıkama ile yüzey yağ, toz ve kirden arındırılmalıdır.

Boya Planı (Fiber hariç) :
 - CONTECT  Astar  (100µ DFT)
 - CONTECT  WE 100 fiber tam kat (300µ DFT)
 - CONTECT  WE 100 fiber tam kat (300µ DFT)

 - Toplam DFT 700µ DFT



CONTECT WE 100

Boya uygulaması :
Önce spatula ile beton yüzeyde bulunan çukurlar doldurulur.

Daha sonra Contect WE 100 rulo ve fırça ile uygulanır.

BETON YAPILAR / TAMİR SİSTEMİ
CONTECT WE



CONTECT WE

GENEL

Contect WE, Beton yapıların tamiri için tasarlanmış ağır sanayi boya sistemi.

Contect WE, Su altı ve üstü alanlar için dizayn edilmiştir.

AVANTAJLARI
 

UYGULAMA KOLAYLIĞI
Saatte 1 metrekare alan rahatlıkla tamir edilebilir.

FİZİKSEL DİRENÇ
Sertlik, Yapışma, Esneklik, Dayanım…etc.

ÇEVRE DOSTU
Solventsiz, Ağır metal ve toksik İÇERMEZ.

BOYA SİSTEMLERİ 1
SU ALTI

1.KAT SONRASI 5 GÜN BEKLEYEBİLME



CONTECT WE

SU ALTI UYGULAMALARI

RASPA RASPA SONRASI 

UYGULAMA UYGULAMA 



DÜZELTME 

SU SIÇRAMA BÖLGESİ

BOYA SİSTEMLERİ 2
SU SIÇRAMA BÖLGESİ

1.KAT SONRASI 5 GÜN BEKLEYEBİLME

RASPA UYGULAMA 

UYGULAMA 





HİDROFOBİK SU ALTI BOYA SİSTEMİ



AVANTAJLARI

Çok çeşitli yüzeylerde uygulama kolaylığı.
Kolay yeni yapı ve Tamir uygulamaları
Hafif ve Maliyet düşürücü.

UYGULAMA
 

Doğal Şartlar Altında

10 Yıl Sonra



YÜZEY HAZIRLIĞI (1)

YÜZEY HAZIRLIĞI (2)

ASTAR KAT UYGULAMASI

Kazıma Raspa

Raspa Sonrası

Kum Raspası

Yüzeyde ‘’flash rust’’ oluşur ki boyadan önce, 
yüzey düzeltilmeli.

Spatula ile minimum 450 micron kalınlık



SON KAT UYGULAMASI

SU ÜSTÜ SU ALTI

DENİZ CANLILARI TEMİZLENDİKTEN SONRA 

Kauçuk mala ile 600 micron kalınlık

11 Yıl Sonra 11 Yıl Sonra

11 Yıl Sonra

11 Yıl Sonra11 Yıl Sonra



KAZIMA SONRASI

SU ALTI

11 Yıl Sonra

11 Yıl Sonra



Project Owner Contractor Country Painted Parts Paints Area (sqm.) Yaer

SIP Sheet Piles Shell Seraya Chemical Chiyoda/Penta Ocean Singapore Steel pipe pile PERMASTAR WE 300 System 200 1995

Tuas Power Station - Stage 1 Jetty pipes Tuas Power Station Babcook Hitachi Singapore Steel pipe pile PERMASTAR WE 300 System 180 1999

Power Seraya Itake - Stage 3 Power Seraya Apeco Singapore Inttake PERMASTAR WE 300 System 3.200 2003

Seneko Intake Stage 2 Seneko Power Twinspark Contracting Singapore Inttake PERMASTAR WE 300 System 750 2004

Jayapura Port Jetty Maintenance PELINDO Ⅳ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅳ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 138 2008

Sorong Port Jetty Maintenance PELINDO Ⅳ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅳ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 269 2009

Cilacap Port Jetty Maintenance 2012 PELINDO Ⅲ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅲ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 500 2012

Cilacap Port Jetty Maintenance 2013 PELINDO Ⅲ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅲ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 604 2013

Seneko Power Station Pumps Internal Seneko Power Maintenance by Seneko Singapore Pumps inside PERMASTAR WE 300 System 500 2013 - 2016

Semarang Port Jetty Maintenance PELINDO Ⅲ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅲ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 2.020 2014

Gresik Port Jetty Maintenance PELINDO Ⅲ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅲ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 266 2014

Cilacap Port Jetty Maintenancec 2015 PELINDO Ⅲ (PT.Pelabuhan Indonesia Ⅲ) CV.Jaya Anugrah Indonesia Jetty Maintenance (Steel pipe piles) PERMASTAR WE 200 & 300 System 125 2015

TRACK RECORDS
(PERMASTAR WE Series)

中国塗料料株式会社  
〒100-0013	 東京都千代田区霞が関 3-2-6	 東京倶楽部ビルディング	 12F	 

TEL:03(3506)5877	 FAX:03(5511)8542	 



www.spi.co.kr 

BS 476 ile Yangına Dirençli Yangın Koruması
CharFomax SH-100 son on yıl boyunca yangın koruma
alanındaki geniş deneyim kullanılarak geliştirilmiştir

●  Son on yıldır biriken deneyim ve teknik bilgi ile üretilmesi tasarlanmıştır
    
●  Yurtiçi ve yurtdışında yangına karşı dirençli olduğuna dair nitelikli resmi sertifika
●  İngiltere içerisinde uluslararası teknoloji ile nitelikli resmi sertifika
●  1 paket (1K) Yangına Dayanaklılık – mükemmel yangına dayanıklılık etkinliği ile ince film boya
●  Çeşitli yerel ve yabancı yangın standartları için onaylıdır ve oldukça etkilidir
●  Çeşitli boyut ve formdaki yapılar için kolaylıkla kaplama uygulanabilir
●  Çeşitli renkli perdah için ve tüm tasarım özelliklerinin güzel bir şekilde sergilenebilmesi 

için kaplanabilir
●  Mükemmel inşaat çalışılabilirliği ve yangına karşı dayanıklılık

●  CharFomax SH-100 SAMHWA’nın eşsiz teknolojisi ve çeşitli ağlar üzerinden satış ve tedarik 
gerçekleştirme süreciyle geliştirilen bir üründür  

●  Yangın koruma boyası, test etme ve üretim en yüksek standartlar ile birleşmektedir ve 
bağımsız olarak doğrulanmaktadır.

 



*Oar-oma_ S/���� ¸0¹ WroMil Ririͮleri� s�[unlar ]e Ioͮ I�l�mler giIi çeͮi[li 
çeliR `aWıları Roruma`a `�neliR mimari Iir `angın RorumasıKır

BiriRmiͮ [eRnoloQi ]e uaun s�reli reMerans

Yangın koruma boyası olarak geliştirilen 
CharFomax SH-100 çeşitli yapıların ve her bir bölgenin 
önemli simgelerinin yangın koruması alanında �0 yılı 
aşan bir deneyim ile desteklenmektedir.

4�Remmel ȋnͮa ,KileIilirliR

Havasız sprey kullanılarak, çeşitli yapılara kolaylıkla 
uygulanır ve inşa edilebilirliği daha da artar.

,s[e[iR Dıͮ .�r�n�ͮ

CharFomax SH-100 kendi yangın koruma boyası olarak 
işlev görmek üzere tasarlanmıştır ve aynı zamanda her bir 
yapının estetik dış görünüşünü korur.
Diğer yangın koruma boyalarından farklı olarak, 
tasarımı değiştirmeden çeşitli yapılara uygulanabilir ve 
bitiş katı olarak çeşitli renkler uygulanabildiğinden dolayı 
estetik görünmesi gereken yapılar için uygulanabilir.

heͮi[li <`gulama

SAMHWA’nın Charmas SH-100 ürünü aşağıda belirtilen 
ürünler gibi çoğu yapı ile tamamen uyumludur.
●  Kamu ve ,ğitim ;esisleri
●  6teller ve Konaklama

Hastane ve ;ıbbi ;esisler gibi 6fis )inaları●
●  Havalimanları
●  Yüksek Katlı )inalar ve Sanayi ;esisleri
●  ,lektrik Santrali ve Sanayi ;esisleri

PRACTICAL INFORMATION

�9enR                ! )eyaz
� <çuJu 6rganiR BileͮiR                 ! Max. �00 g�3
� Bileͮenler           ! 1 paket
� 9aM �mr�
    �� e �� * RaWalı alanKa KeWolanKı͐ınKa�  ! lretim tarihinden itibaren 1� ay
� ȋnJel[iJi                ! S<7,9;H055,9 �00
                             S<7,9;H055,9 �00(S)

- yaz dönemi için (;emmuz-,ylül)
 

� 7aRe[leme Birimi           ! 1�3 
� Kuru[ma s�resi �0slaR -ilm Kalınlı͐ınKa ! �����m�

DİZİN 5±1°C 25±1°C

Dokunarak ayarlama 1 saat �0 dk.  

Kuru katı �� saat 1� saat
Yeniden kaplama (dk) �0 saat 1� saat 

CharFomax
SH-100

ls[Ra[

(s[ar

Y�ae`

RaWlama sis[emi

  4,9K,A6-ȋS 1��,)yeolmang-ro,Dan^on-gu,Ansan-si,.yeonggi-do,Kore 
T ��� �1 �   0� � � F ��� �1 �   0�  

-(B9ȋK( �(9.,� ��-� ;ancheonsaneopdanji-gil, 
;ancheon-myeon, .ongju-city, Chungcheongnam-do, Kore

T ��� �1 ��1  �1� � F ��� �1 ��1  �1 





ISI YANSITICI REFLEKTÖR

THERMO-SHADAN



ÖZELLİĞİ

THERMO-SHADAN; Yüzeye gelen güneş Işınlarını yansıtarak , yüzeyin normal boya 
sistemlerine göre 8-10 derece daha az ısınmasını sağlayan , klima sistemlerini daha 
verimli hale getiren ve karbondioksit emilimlerini azaltan Japon teknolojisine sahip 
benzersiz bir üründür.

KULLANIM ALANLARI

1. DIŞ YAPILAR
Çelik ya da Betonarme Dış Yapı Sistemleri

2. GEMİLER
Güverte , Ambar …etc 

3. ENDÜSTRİ 
Depolama Tankları, Soğuk Depolar…etc.

YANSITICI ETKİ

Güneş Işığı 


����������

Yapı 

Normal 
Sistem 

THERMO-SHADAN 

Sonkat 

Astar ISI 
����	�
�������

Yansıtma 

ISI 

Yapı 

THERMO-SHADAN Sistem
Product name 

1st Coat BANNOH 1500 
2nd Coat THERMO-SHADAN UNDERCOAT EP 
3rd Coat THERMO-SHADAN 4F 

Mükemmel Dayanım, 
Yansıtıcılık, Uzun Ömür



PANEL  1 RASPALI YÜZEY 

BOYUT 900mm×900mm×900mm 

TERMOMETRE 
2 

SICAKLIK ÖLÇER 

2 

2 

1 

TEST UYGULAMASI

TEST PANELİ

GRİ SON KAT



TEST SONUÇ GRAFİĞİ

5 AĞUSTOS 2015

7 AĞUSTOS 2015
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THERMO-SHADAN  
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Reflective properties  under the sun light

10AĞUSTOS 2015

TEST SONUÇ GRAFİĞİ
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UYGULAMA – YÜZEY HAZIRLIĞI



BANNOH 1500

EPICON UNDER COAT



THERMO SHADAN 



BIOCLEAN ECO

BIOCLEAN ECO



BIOCLEAN ECO

Bioclean ECO nedir ?

Silikon bazlı, deniz canlısının tutunamadığı kaplama
Biyosid ve ağır metal İÇERMEZ.
Düşük sürtünme oranı
Uzun yıllar korozyon ve deniz canlısı dayanımı
Tüm yüzeylere uygulanabilirlik

1980’lerden beri  1 milyon metrekare uygulama yapıldı.
Türkiye, Amerika, Japonya, Çin, Israil, İspanya, Hollanda.

Blue Midye (Mytilus Edulis) 
Zebra Midye (Dreissena)  
Barnacles and Yosun Soğutma Kanalı BIOCLEAN ECO Uygulaması

Haifa, Israel Haifa, Israel Haifa, Israel

Ashkalon, Israel Ashkalon, Israel Ashkalon, Israel



Petten, NLPetten, NL

Petten, NL

BIOCLEAN ECO

MOSE PROJESİ
Venedik, İtalya
Bioclean Eco

Yer : Venedik
Yüklenici : Fincantieri, Italya
Taşeron : Cimorai, Italya 
Proje : Kuzey Bölgesi 27 adet kapak
Tarih : 2014





RÜZGAR JENERATÖRÜ &
Fluorex &  Contect WE



Fluorex

Endüstriyel sistemler için son kat boya.
Floresin içerikli, uzun ömürlü sistem. 
Polyüretan sistemlere göre 2 kat fazla dayanım.

ÖZELLİKLERİ

Mükemmel Dayanıklılık 
UV ışınlarına karşı mükemmel dayanım
Uzun yıllar, renk ve parlaklığı koruma.

Fiziksel Dayanıklılık 
Darbelere,esnemelere,çekmelere..vb birçok fiziksel 
iç ve dış etkiye karşı yüksek dayanıklılık

Kirlilik Önleme
Parlak ve kayganlığından dolayı , toz,kir…vs yapışması engellenir.

Uygulama Kolaylığı
Spray,Fırça,Rula ile kolay uygulanır, çabuk kurur.

TEKNİK Katı Madde Oranı	 38% 
Yoğunluk	 0,92 g/cm² (23oC)	
VOC	 527 g/l	
Viskozite	 35 sec (Ford cup 4) (23oC)	
DFT/WFT	 30mic / 78mic	
Kuruma Süresi	 7 saat 
Kat Atma Süresi	 7 saat  (30oC)	
Sertleşme Süresi	 4 saat (30oC)	
Önerilen Uygulama	 Havasız Tabanca	



%95 RENK KORUMASI

%100 RENK KORUMASI

CONTECT WE 100
Beton yüzeyler için SU ALTI boya uygulama sistemi 

ÖZELİKLER
SOLVENTSİZ, Epoksi Reçineli Boya Sistemi
%10 Esneme 
SU ALTI nda, suyu tahliye etmeden uygulama
Rulo ve Havasız tabanca ile kolay uygulama
Rulo ile minimum 300 micron

Kandagawa Köprüsü (10 yıl sonra)
UYGULAMALAR

 
Tokiwa Köprüsü (14 yıl sonra)



TEKNİK

Contect WE 100

UYGULAMA

Katı Madde Oranı	 100% 
Yoğunluk	 1.35g/ml (23oC)	
Viskozite	 18.0 Pa.s (23oC)	
VOC	 0 g/l	
DFT/WFT	 300mic / 300mic	
Kuruma Süresi	 4 saat 
Kat Atma Süresi	 6 saat (20oC)	
Sertleşme Süresi	 2 saat  (20oC)	
Uygulama Metodu	 Rulo,Havasız Tabanca	
Standart DFT 	 600 - 1,000 micron	

L: GELENEKSEL R: CONTECT WE100
300 MICRON

ÇELİK YÜZEY
2000 SAAT TUZLU

SUYA MARUZ KALMA



AMBAU RÜZGAR JENERATÖRÜ FİRMASI 

RÜZGAR JENERATÖRÜ 
TABANINA UYGULAMA

Chiba prep. In Japan (MHI)

Kule : 106 metre
Kanat Çapı : 80 metre

CMP boya sistemi (dış)
-Epicon Zinc HB-2 @ 60µ
-Bannoh 2000 grey @ 230µ
-Fluorex Finish Ral 7035 @ 30µ

CMP boya sistemi (iç)
-Epicon Zinc HB-2 @ 60µ
-Bannoh 2000 grey @ 180µ

YÜZEN RÜZGAR JENERATÖRÜ
Nagasaki Prep, in Japan (Hitachi)



AMBAU (UYGULAMA)



YER:  
Ibaraki/ Japonya 

Firma : 

2.0 MW x 7 units 

İnşa : 2011-2012  

KAMISU (UYGULAMA)

KAMISU (UYGULAMA)

Yer: 
Ibaraki/ Japonya 

p   CMP İnşa: 2012     	

Kamisu	

Firma:  

2.0 MW x 8 units 



p  CMP	

YER:  
Choshi/Japonya 

Firma:  

İnşa: 2012 

YER:  
Hibiki-nada, 
Fukuoka 
/Japonya  

İnşa: 2012 

Firma:  
2.0MW  

p CMP 



YER:  
Kabashima, Goto, Nagasaki/
Japonya 

p CMP İnşa:  2012 

Firma:  

p  CMP	

1.Bölüm (2011-2013)	 2.Bölüm (2014-2015)	



Fukushima “Kizuna” 







Beton bloklu yol
Makas dolgusu
Beton bloklu yol için CAM tamiri

1
2
3

7
8
9

PC travers altında dolgu

PC travers içine dolgu
LRT dolgusu

CUS serisinin kullanım örnekleri
4
5
6

Uzun borulu travers altında dolgu

Yüksek hızlı makas dolgusu

Operasyon sırasında üstün dayanıklılık sağlar.



Yarı daldırmalı tesis

Sondaj Gemisi Su Balast Tankı Kaplamaları

SHELL 



Su Balast Tankları

Boya spesifikasyonu Kolay & Güvenli Bakım

Onaylar

Su altı deliği dahil olmak üzere dış kabuk

Teknik Gözetim

               

160 μ
160 μ

Toplam  320 μ

Şerit kaplama
Şerit kaplama

Açık deniz yapılarına yönelik boyalar

Su Balast Tanklarının Bakımı

Açıkta kalan alanların bakımı

Saf Epoksi

İç taraf için: B.L.’den 8 metre yüksekliğe kadar

İç taraf için: B.L.’den 8 metre yüksekliğe kadar

Yüzey Toleranslı Solventsiz Epoksi

Mürettebat için kolay bakım sağlar ve solventsiz olduğu için 
güvenlidir.

Yüzey & Nem Toleranslı Modifiye Epoksi

Ürün yüzey toleranslı fonksiyona ek olarak nemli yüzeye
uygulanabilir.

Yüzey Toleranslı Saf Epoksi

Mürettebat için kolay bakım sağlar. ISO St.1.0 veya üzeri gereklerine 
göre yeniden ölçekleme sonrası uygulanabilir. Belirlenen boyama
süresi içinde ürün üzerine çeşitli türlerde son kat boya uygulanabilir.

Yüzey Toleranslı Yüksek Katılıkta Modifiye Epoksi
 

Koferdam veya boş alanlar gibi dahili yüzeyler için üst kat olmaksızın 
uygulanabilir.

Solas, FDA, DOT, vb için ABS, DNV, CLASS NK,
Lloyd gibi klas onayları (bkz onay listesi)

TOTAL GS EP COR 350, 351, 352 & 355 onayı

Chugoku’nun NACE veya Frosio sahibi kalifiye 
denetçileri dünyanın her yerinde yüzey hazırlığı, 
kaplama sistemleri ve boya uygulaması konusunda 
doğru rehberlik sunar

1. Kat

2. Kat

50 μ
450 μ
100 μ
100 μ
200 μ

Toplam   900 μ

50 μ
450 μ

Toplam  500 μ

Yayın tarihi: Ağustos 2012

 Website: http:/ /www.cmp.co.jp

＊ Bu dosyada verilen bilgiler aşağıda belirtilen tarihten itibaren geçerlidir ve önceden uyarı olmaksızın revizyona tabidir.
＊ Kullanımdan önce bu Teknik Veri Dosyasını, Malzeme Güvenlik Verileri Dosyasını (MSDS) ve paketin üzerindeki etiketi dikkatle okuyunuz.



SHELL BOYA SİSTEMLERİ

Geliştirilmiş Ve Test Edilmiş Sistemler

ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN 
 CMP 

NDFT 
(µm) 

-35°C * 120°C FS2-N (-M) 
Epicon S-100 Primer 
Epicon Undercoat HB 
Unymarine HS 

30 
100 
70 

>120°C *  200°C FC3-N (-M) Epicon T-800 HSGF 
Epicon T-800 HSGF 

100 
100 

>120°C * 200°C FS3-N (-M) Epicon T-800 HSGF 
Epicon T-800 HSGF 

100 
100 

>200°C * 450°C FC4-N (-M) 
Galbon S HB 
Silicon HR 
Silicon HR 

75 
15 
15 

>200°C * 450°C FS4-N (-M) 
Silicon HR Primer 
Silicon HR Silver 
Silicon HR Silver 

75 
15 
15 

-35°C * -100°C 
FL1-N (-M) Epicon T-800 HSGF 

Epicon T-800 HSGF 
100 
100 

ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN 
CMP 

NDFT 
(µm) 

< 50°C  Ortam FT1-N (-M) Nova 2000 
Nova 2000 

175 
175 

< 50°C  Ortam FT2-N (-M) Nova 2000 
Nova 2000 

175 
175 

İçme Suyu FT3-N (-M) 
Clean Keep 5000HP 
Clean Keep 5000 

50 
250 

Clean Keep 5000 300 

Max. 40°C  Metanol FT4-N (-M) 

Galbon S HB 75 
Epicon T-800 
Epicon T-800 
Epicon T-800 

100 
100 
100 

Max. 40°C  Dizel FT5-N (-M) 
Epicon T-800 
Epicon T-800 
Epicon T-800 

100 
100 
100 



ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN  
CMP 

NDFT 
(µm) 

-35°C * 120°C FC2-N (-M) 
Epicon Zinc HB-2 SH 
Ecomax SH-HB 
Unymarine HS 

60 
190 
50 

 < 50 °C FC1-N (-M) 
Epicon Zinc HB-2 SH 
Ecomax SH-HB 
Ecomax SH-HB 

60 
220 
220 

< 60°C 
 FC8-N (-M) 

Bannoh 500 AC 
Bannoh 500 AC 
Bannoh 1500N 

200 
200 
100 

< 60°C FS5-N (-M) 
Epicon B-100 Primer 
Bannoh 500 
Bannoh 500 

100 
200 
200 

ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN  
CMP 

NDFT 
(µm) 

< 60°C FC5-N (-M) 
Bannoh 500 AC 
Bannoh 500 AC 
Bannoh 500 AC 

150 
175 
175 

< 60°C 
 FC6-N (-M) 

Epicon Zinc HB-2 SH 
Bannoh 500 
Bannoh 500 
Unymarine HS 

80 
120 
120 
50 

-35°C * 120°C 
  FO2-N (-M) 

Bannoh 500 
Unymarine HS 

150 
50 

Galvanite No. 400 Primer 
Epicon undercoat HB 
Unymarine HS 

40 
90 
70 



ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN  
CMP 

NDFT 
(µm) 

<50°C FW1-N (-M) 

Bannoh 500 AC 
Bannoh 500 AC 

175 
175 

Bannoh 500 
Bannoh 500 

175 
175 

-35°C * 120°C FS2-N (-M) Bannoh 500 
Unymarine HS 

150 
50 

< 50 °C FS1-N (-M) 

Epicon B-100 Primer 
Bannoh 500 
Bannoh 500 

100 
200 
200 

Bannoh 500 AC 
Bannoh 500 AC 

200 
200 

ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN  
CMP 

NDFT 
(µm) 

<60 
 FO1-N (-M) 

Bannoh 500 
Bannoh 500 
Unymarine HS 

100 
200 
50 

Epicon B-100 Primer 
Bannoh 500 
Unymarine HS 

100 
200 
50 

<60 FC1-N (-M) 
Epicon Zinc HB-2 SH2 
Ecomax SH-HB 
Ecomax SH-HB 

60 
220 
220 



ÇEVRE ŞARTLARI SİSTEM ÜRÜN  
CMP 

NDFT 
(µm) 

FC7-N (-M) 

Epicon Zinc HB-2 SH 
Ecomax SH-HB 
Ecomax SH-HB 
Unymarine HS 

60 
170 
170 
50 

50°C * 100°C FW2-N (-M) Bannoh 500 AC 
Bannoh 500 AC 

175 
175 

Geliştirilmiş Ve Test Edilmiş 
Sistemler

NORSOK SİSTEMLERİ

ALAN SİSTEM ÜRÜN  
CMP 

NDFT 
(µm) 

Dış Alan, Su Sıçrama Alanı 
(Su Üstü) 

Norsok 
system-1 

Epicon Zinc HB-2 SH 
Ecomax SH-HB 
Unymarine HS 

60 

170 
50 

Dış Alan, Su Sıçrama Alanı 
(Su Altı) 

Norsok 
system-7B 

Bannoh 500 AC 

Bannoh 500 AC 

175 
175 

Bannoh 500 AC 

Permax No. 3300 
100 
250 

Ballast Tankı Norsok 
system 3B 

Bannoh 500 AC 

Bannoh 500 AC 

160 
160 



Moisture Tolerant Technology

Balast Tanklarının Bakım ve Tamirine Yönelik Nem Toleranslı Teknolojiye Dayalı Sistemler



’

’

.

 

Zayıf durum

Kaplamasız

Geleneksel Epoksi

CMP NOVA 5000
BARRIER

Orta durum

İyi durum

0 5 10 15 20
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%

)

Balast Tankı Korozyonu

20

5

0

Nem Toleranslı Teknoloji
Gemi mürettebatı korozyonu kontrol altına almaya çalışırken yüksek nemden kaynaklanan 
boya hatası ile nemli ve zayıf yüzey hazırlığı çoğunlukla gözlemlenen sorunlardır. Korozyon 
kabul edilemez düzeylere ulaşıncaya kadar gittikçe artar. Bu ise özellikle balast tanklarında 
görülen bir sorundur ve Klas Kuruluşları tarafından 20%’nin üzerinde korozyon olarak 
tanımlanan bu durum yıllık denetimlerde başarısızlık anlamına gelir.

CMP yenilikçi epoksi teknolojisi kullanarak korozyonun yayılmasını etkili bir şekilde
kontrol altına alabilmektedir. Mevcut teknolojiye kıyasla bu ürünler ideal standartta 

hazırlanmamış yüzeylerde çok daha yüksek performans sağlamaktadır.

CMP NOVA 5000 BARRIER elle ve elektrikli aletle yüzey hazırlığında etkili korozyon 
kontrol açısından çok önemlidir. UMEGUARD MT ürünü ise su püskürtme ekipmanı 
kullanılırken veya yüksek nem koşullarında uygulama yaparken kaplama performansını
maksimuma çıkarır.

Günümüzde gemi mürettebatı, harici mürettebat ve kuru havuzlama personeli özellikle 
ideal olmayan koşullarda daha iyi sonuç alabilmektedir.

Yukarıdaki grafik CMP NOVA 5000 BARRIER ile kıyaslandığında geleneksel yüzey toleranslı epoksi kullanılarak 
yapılan düzenli bakım programını göstermektedir. CMP NOVA 5000 BARRIER ürününe kıyasla geleneksel epoksi 
teknolojisiyle korozyon hızı zamanla gittikçe artmaktadır. Bunun nedeni ise CMP NOVA 5000 BARRIER ürününün 
mürettebat tarafından hazırlanan yüzeylerde daha başarılı bir tamir sağlama özelliğidir.



Nemli şartlarda kaplama başarısından emin olmak

Nemli şartlara karşı tolerans tamirlerin uzun süre dayanmasını sağlar

Zayıf yüzey hazırlığına karşı tolerans – UMEGUARD MT pası dönüştürür ve bağlar

Kolay kontrol için açık renklerde mevcuttur

Gemilerde bütün bölgelere uygundur

Su püskürtme yoluyla temizleme ve harici mürettebat tamirleri için idealdir

Fazladan yüzey hazırlığı yapılmaksızın mevcut kaplamaya doğrudan uygulanabilir

YARARLAR

UMEGUARD MT gerçek çözümdür:

2.5 yıl sonraDikkatli şerit kaplama

Basarılı tamirler için,

Balast tanklar için bakım ve tamir sistemleri

Nemli şartlar söz konusu olduğunda UMEGUARD MT çözüm sağlar. Kuru havuzda veya 
denizde boya yapılırken nemli koşullar verimi azaltır ve vasat kaplama ile başarısızlığa yol 
açar.

Balast tanklarının denizde tamir vakaları arttıkça IACS üyeleri (Uluslararası Klas Kuruluşları 
Birliği), Devlet İskele Kontrolü, Sahil Güvenlik, sigortacılar ve kiralayanlardan kaynaklanan 
baskılarla karşılaşan gemi işletmecileri balast tanklarının tamiri konusunda pratik bir 
çözüme ihtiyaç durmaktadır.

Gemi işletilirken özellikle tanklarda tamamen kuru yüzeyler edilmesi elbette çok sınırlıdır. 
Ama büyük boya satıcılarının sunduğu boya seçeneklerine bakılırsa yüzeyleri kuru ve nem 
düzeyini 85%’nin altında tutmak zorundasınız. Bu durum pratikte pek mümkün olmadığı 
için tamirlerin erkenden başarısızlıkla sonuçlanmasına ve gemi işletmecilerinin para 
kaybetmesine yol açmaktadır.

CMP sahip olduğu dünya çapındaki ağ sayesinde gemi işletmecilerine maliyet açısından 
en etkili bakım programını önermek için ücretsiz bir kapsamlı inceleme sunar.



Rötuş tamirleri beş kat daha dayanıklı olur

Alttaki korozyonu bastıran pas dönüştürme özellikleri

Nemli alanlarda başarılı tamirler için nem toleransı

Solvent kokusu olmadığı için mürettebat bu ürünü daha güvenli bulur

Bir kat uygulama tamiri hızlandırır

Çarpıcı sonuçlar:

Paslı alan Yüzey hazırlığından sonra CMP NOVA 5000 BARRIER

Elle ve elektrikli alet kullanarak yapılan yüzey hazırlığının ideal olmadığı genelde iyi 
bilinen bir durumdur. Tamirler hızla başarısız kalır. Bunun nedeni ise mürettebatın elle 
hazırlama tekniklerini kullanarak yüzeyden bütün tuz ve korozyonu temizleyememesidir. 
Bu durum korozyonun hızla başladığı ve bakım işinin 95%’sinin bir yıl içinde başarısızlığa 
uğradığı balast tankları gibi zorlu atmosferlerde gerçek bir sorun oluşturur.

Elle uygulama yapıldığında solvent bazlı epoksi kaplamalar genellikle zayıf sonuç verir 
çünkü fırça veya merdane ile uygulanan iki kat solvent bazlı epoksi kaplama 200
mikrondan düşük korumayla sonuçlanır. Bunu iyi hazırlanmış ve 320 mikron kuru film 
kalınlığında atölyede astarlanmış çelik üzerine boya uygulanan yeni inşa 
spesifikasyonuyla karşılaştırırsanız bir başka çözüm gerekir.

CMP bu soruna başarılı bir çözüm geliştirmiştir: CMP NOVA 5000 BARRIER. Bir kat 
halinde çok kalın, solventsiz ve saf epoksi kaplama uygulanır. Bu sistemin dikkate değer 
bariyer özellikleri CMP NOVA 5000 BARRIER ürününün geleneksel epoksi ürünlerden 
beş kat daha uzun süreli olduğu anlamına gelir. CMP NOVA 5000 BARRIER ayrıca 
aşağıdaki yararlara sahiptir:

CMP NOVA 5000 BARRIER proaktif korozyon programında gemi işletmecilerine
yardımcı olur. Gemi mürettebatları artık korozyonu daha etkili bir şekilde kontrol altına 
almaktadır. Böylece bakım masrafları düşer ve kaplama bozulmasının (Uluslararası Klas 
Kuruluşları Birliği tarafından belirlenen zayıf durum olarak) yıllık balast tank teftişleri 
gerekli hale gelmeden kabul edilebilir limit olan ve bu korozyon düzeyinde çok pahalı bir 
yenileme programının gerekeceği 20%’lik kritik limite ulaşma olasılığı önemli ölçüde 
azalır.



Sadece yüksek basınçlı suyla yıkamadan sonra katran

azaltılması

Açık Renk

Epoxy Heavy duty coating for repairs to water ballast tanks







Buz sınıfı kaplamalar



1

Rotterdam

Rotterdam Tokyo

San
Francisco

Northern
Sea Route
Northern

Sea Route

Current route

Current route

Northern
Sea Route
Northern
Sea Route

belge yayınladı. Ortak kural ve yönetmelikler IACS UR Alt-bölüm Kutup Sınıfı 
olarak (PC) ifade edilmektedir.

DNV ise kutup gem ileri ve buz kırm a hizm eti gem ileri ile ilgili bazı kurallara sahiptir. 

gem ileri ile yolcu ve kargo gem ileri için geçerlidir.

Buz sınıfı tanımları
Önemli sınıflar ve bazı taraflar kendi buz sınıfı kurallarını belirliyor

Buz sınıfı kaplamalar
buz sınıfı olm ayan geleneksel gemilerde kullanılanlardan daha yüksek perform anslı 

kaplama  sistem inin seçilme si çok önemlidir.
Mevcut deniz rotalarının kısa seyirlerden kaynaklanan yakıt sorununda tasarruf 

seçilir.



1A Super

2

PC7 PC6 PC5 PC4 PC3 PC2

1C 1B 1A

ICE10, 1A* POLAR10, ICE15ICE-5 POLAR
20

POLAR
15

POLAR
30

1C 1B

ARC9ARC8ARC7ARC6ARC5ARC4ICE3ICE2

Kutup Sınıfı (IACS kılavuzu)

Det Norske Verita s

Rus Gemi Sicili

PERMAX No.3000S

Spesifikasyon 1

Spesifikasyon 2

Spesifikasyon 3

Buz sınıfı denklikleri

PERMAX No.3300

PERMAX No.1000HB

CMP spesifikasyonlar ı
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kaplama  sistem inin seçilme si çok önemlidir.
Mevcut deniz rotalarının kısa seyirlerden kaynaklanan yakıt sorununda tasarruf 

seçilir.



4

LWL

BWL

Çene

durumlarda yan taraf sınırı

Deniz suyu, su buharı
sıvı kimyasal  sıvı kimyasal

Alt katman

Boya filmi

Epoksi
reçine

Cam
pulu

 
Deniz suyu, su buharı
sıvı kimyasal  sıvı kimyasal

Alt katman

 

PERMAX No.1000HB
PERMAX No.3000S, 3300 Geleneksel epoksi

Labirent Etkisi

Kaplamaya cam pulunun dahil edilm esi su buharı/kim yasal m addelerin alt katma na geçmesini 

maddeler parame tresi çok daha uzun süre alır. Bu açıdan PER M AX No.1000HB, 
3000S ve 3300 uzun vadede alt katmanı korur. Cam puluna ilave olarak bu kaplam alar fiziksel 

Kaplam alar buz sınıfı olm ayan gem ilerde faça ve düz taban gibi sınırlı alanlar için

amacıyla açık deniz tesislerinde kullanılırlar.

1 Kat
2 Kat

PERMAX No.1000 Primer
PERMAX No.1000HB

50
(*)450

Vinil Ester Astar
Vinil Ester Cam Pulu Boya

Tavsiye edilen kaplama spesifikasyonları

Type Product Name DFT

Spesifikasyon 1POLAR
class

ARCTIC
class IA Super

IA IB

500 Toplam DFT (mikron)

1 Kat
2 Kat

BANNOH series
PERMAX No.3000S

100
400

Epoksi Boya
Epoksi Cam Pulu Boya

Type Product Name DFT

500 Toplam DFT (mikron)
This specification can be replaced to Specification 3.

* PERMAX No.1000HB is capable of application to greater DFT with standard airless spray equipment.

1 Kat
2 Kat

PERMAX No.3300
PERMAX No.3300

250
250

Epoksi Cam Pulu Boya
Epoksi Cam Pulu Boya

Type Product Name DFT

500 Total DFT (microns)

Spesifikasyon 2

Spesifikasyon 3

3

IC ve ID buz sınıfı spesifikasyonu BANNOH serisi toplam 300 mikrondur (150 mikronluk 2 kat).

PERMAX No.1000HB özel ekipmansız uygulanabilir.

IA IB

Buz sınıfı kaplamalar
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IA IB

Buz sınıfı kaplamalar
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Spesifikasyon  1 
PERMAX No.1000HB

ISO 15711 : 2003 
Daldırma katısı 3% NaCl / Sıcaklık 400 C / 
Daldırma süresi 720 saat

Tuzlu Sprey testi / Scribe

ISO 7253 : 1993 @ 350 C / 720 saat

(mm)

Deniz suyuna daldırma testi / Scribe

ISO 2812-1 : 1993 
Daldırma katısı 3% NaCl / Sıcaklık 400 C / 
Daldırma süresi 720 saat

Test sonuçlar ı

Spesifikasyon
1 

Spesifikasyon
2, 3

Geleneksel
epoksi

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10
0

(mg)

Spesifikasyon
1 

Spesifikasyon
2, 3

Geleneksel 
epoksi

10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
0

(mm)

Katodik çözülme / Scribe

Spesifikasyon
1 

Spesifikasyon
2, 3

Geleneksel
epoksi

ISO 7784-3.2 : 1997 

10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
0

(mm)

Spesifikasyon
1 

Spesifikasyon
2, 3

Geleneksel 
epoksi

10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
0

Spesifikasyon  2, 3
PERMAX No.3000S, 3300

POLAR

class

ARCTIC

class IA Super IA IB

Buz sınıfı kaplamalar



Dümen boynuzu ve buz kesici

Geminin orta kısmı, sancak tarafı

Geminin orta kısmı, iskele tarafı

6

"UMIAK  I"

PERMAX No.1000HB buz sınıfında PC4 üst kategorisine dahildir ve buzda fiili hizmet boyunc a
























































